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Resumo

Realizou-se uma revisao bibliografica dos conceitos gerais de
administragcdo da produgéo, do conceito de sistemografia e dos processos
de usinagem referentes 3 fabricagdo de engrenagens. Com base na revisso
bibliogréfica e em uma visita a empresa EATON, foi desenvolvido um
sistema que permite armazenar, acessar, e gerenciar dados confiaveis e
relevantes a respeito das pecas fabricadas, maquinas, ferramentas,
atividades e processos de fabricagdo. Este sistema foi desenvolvido
basicamente através da utilizacdo de um banco de dados. O sistema
desenvolvido permite um controle em tempo real, e o responsavel pelo chio
de fabrica pode acessa-lo onde quer que esteja, pois o programa foi
desenvolvido para acesso vig Internet. Conforme informagées obtidas na
€mpresa em questio, o maior problema para adogéo de um sistema deste
tipo & a alimentacdo de dados. A proposta apresentada neste trabalho ¢é a
automatizagdo do método de coleta de dados, através da utilizagdo de

sensores.

Xiii



Informatizagdo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

Abstract

A bibliographical review over the general concepts of production
management, the concept of sistemography and the manufacturing
processes for gears production was performed. Based on the bibliographical
review and on a visit to the company EATON, it was developed a system that
allows storage, access, and management of relevant and trustworthy data of
manufactured parts, machines, tools, activities and manufacturing processes.
This system was basically developed using a database. The developed
system allows a real time control, and the factory manager is able to access
it from wherever he needs. This is possible due to the fact that the program
was developed in order to allow access via Internet. According to information
provided by the company previously mentioned, the main problem in
adopting a system of this kind is the data feed. It is necessary an operator
especially hired for updating the data. Our proposal in this paper is to add

sensors to the manufacturing line in order to automate the data capture.
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1. Introducgéo

O design modemno de sistemas de automacdo (incluindo-se a
manufatura automatizada) envolve [1]1 pelo menos quatro aspectos
fundamentais: a modelagem dos aspectos funcionais, dos aspectos
informacionais, dos recursos e sey fluxo e dos aspectos organizacionais e

de contexto do sistema com o seu entorno.

A modelagem e design de sistemas de informagao visam obter através
de modernas técnicas computacionais de armazenagem de dados, sistemas
distribuidos, inteligéncia artificial e sistemas de apoio a decisao, estabelecer
um sistema fortemente conectado a planta a ser automatizada, que por um
lado sistematiza e disciplina o funcionamento correto do sistema (mantido
através de sistema de controle em malha fechada) por outro permite nao
apenas o acompanhamento e controle do processo mas também o
armazenamento do seu histérico, como base para a integragio com os

demais aspectos citados.
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2. Descri¢do do Problema e Objetivos

Com o mercado competitivo atual, as empresas devem buscar sempre
a maximizagéo de seus indicadores de desempenho (eficiéncia e eficacia). O
ndo investimento em tecnologia poderia levar uma empresa a ter prejuizos
estrondosos e sempre crescentes. Portanto, a tentativa de maximizar o
préprio desempenho através do investimento em tecnologia é um fator

indispensavel para uma empresa.

No caso de fabricas, este investimento em melhorias esta voltado para
a otimizag&o de seus processos de fabricacéo, sejam esses processos

primarios ou secundarios.

A proposta deste trabalho é desenvolver um sistema que permita
armazenar, acessar, e gerenciar dados confidveis e relevantes a respeito
das maquinas e dos processos de usinagem em si. Deve-se estudar
sistemas de informaco e construir um pequeno protétipo aplicado 2
automacéo de processos de usinagem da empresa EATON, fabricante das

caixas de cAmbio da General Motors. Para isso, deve-se realizar:
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> Revisao dos conceitos gerais de administragio da produco;

> Revisdo do conceito de sistemografia;

> Revisdo dos processos de usinagem referentes 3 fabricacdo de
engrenagens;

> Sistematizagéo do processo de fabricacao;

> Captura em um sistema computacional dos dados relativos ao fluxo
de informagées e produtos do chio de fabrica;

> ldentificacdo dos pontos de decisdo e monitoramento do processo.

O problema apresentado pode ser resolvido de inGmeras maneiras,
entretanto este trabalho est4 focado na solugdo baseada nas Tecnologias da
Fabricagéo e da Informagdo. Como propde o trabalho, deve ser realizado a
informatizagédo e o gerenciamento da fabricagdo mecanica, em especial da
fabricacdo de engrenagens, utilizando-se o método da sistemografia. A
seguir € apresentada uma nogao geral acerca do assunto bem como

beneficios trazidos através da implantagéo da solugso.
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3. Tecnologia da Fabricagéo

3.1. Introducéo

Dente as diversas maneiras de avaliagéo do padrao de vida de uma
sociedade, a qualidade dos bens e servigos disponiveis aos seus membros
pode ser uma das mais claras. Os bens manufaturados s&@o obtidos por meio
da conversdo de materiais basicos, adicionando-lhes valor. A historia tem
demonstrado que guanto mais eficientemente os sistemas de produgéo sao
capazes de realizar essa conversdo, maior sera o padrdao de vida da
sociedade. O aprimoramento dos processos de fabricagdo mecanica leva,
portanto, ao crescimento da eficiéncia na produgao e, consequientemente, ao

aumento no padréo de vida dos membros da sociedade.

Os processos de fabricagdo mecanica podem ser divididos em
primarios e secundarios. Os primarios sdo usados para a obtengéo de pecas
em estado bruto, englobando processos como fundicso, injecao e
conformagdo. Os secundarios sdo realizados para que as pecas sejam

levadas até a forma e dimensées finais, segundo as especificagbes do
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projeto. Dentre esses, os processos de usinagem, objeto de estudo deste

trabalho, s@o os mais utilizados.

Com os estudos e pesquisas realizados em universidades, institutos e
inddstrias na area de processos, muito se tem desenvolvido os processos de
fabricagdo mecanica. Tal evolucéo sera estudada neste capitulo no que esta

relacionado a este trabalho: usinagem.

3.2. Ferramentas da tecnologia da fabricagédo

3.2.1. Processos Secundirios

Nos processos secundarios, especialmente os de usinagem, a
evolucdo esta sendo na diregdo de diferentes conceitos de maquinas-
ferramenta, novas ferramentas de corte e um constante aumento da
velocidade de corte. Os dois primeiros tépicos n#o serdo tratados neste
trabalho, entretanto o aumento na velocidade de corte pode ser tratado
utilizando-se conceitos de processo decisério de Tecnologia da Informagso

e, em fungao disto, sera tratado em separado.

Outras grandes inovacées nos processos secundarias sdo os novos
conceitos em ferramentas e materiais. Esses materiais possibilitam o uso de

condi¢cbes de usinagem muito mais rapidas do que as convencionais.
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3.2.2. Altas Velocidades de Corte

Numa visdo abrangente dos processos de usinagem com altas
velocidades, pode-se afirmar que, em muitos casos, as sequéncias de
fabricagdo podem ser reduzidas com a eliminagdo de operagoes
intermediarias ou finais. Na fabricacdo de matrizes fechadas para
forjamento, por exemplo, a gravura é geralmente usinada em desbaste com
0 material ainda em estado recozido, tratada termicamente para
endurecimento, passa para o acabamento manual, retificacdo de
acabamento e termina com o polimento final. Isso mostra um excesso de
operagbes que seriam desnecessarias caso as velocidades de corte fossem

mais aitas.

Apesar da idéia de se usinar com aitas velocidades de corte ser antiga,
somente nos Gltimos anos tornou-se possivel. A usinagem com altas
velocidades deve ser considerada uma tecnologia independente, onde nio
s0 a velocidade de corte é aumentada, mas também a qualidade e a

produtividade s#o beneficiadas.

Os ganhos em produtividade e qualidade proporcionados pela adocao
dessa nova tecnologia de usinagem sao apontados por diversos trabalhos
nacionais e internacionais. As maquinas-ferramenta para a usinagem tém
sido cada vez mais utilizadas em seus limites, nos Ultimos anos, e essa

tendéncia parece continuar. Portanto, estar-se-a neste trabalho, buscando
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um novo sistema, ja existente em indUstrias petroquimicas, de alcool, leite,
etc., porém néo aplicado para os processos de usinagem. O dominio dos
processos de usinagem com altas velocidades de corfe deve-se tornar

estratégico para o desenvolvimento tecnoldgico das inddstrias.
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4. Tecnologia da Informagéao

4.1. Introducéao

Existem diversas definicdes de informagdo. Uma delas, bastante
interessante, relaciona posse de informagéo com redugéo de incerteza.
Quando passam por um periodo de transicdo, um dos grandes problemas
das organizagdes € o trato do nivel de incerteza que acompanha a mudanca.
Neste capitulo, trata-se do uso da Tecnologia da Informagéo como elemento
chave para o desenvolvimento de estratégias baseadas na posse de dados
histéricos referentes aos processos de uma fabrica. Serdc mostradas as
maneiras — presentes neste trabalho — pelas quais uma organizagao pode se

beneficiar de informagado e conhecimento.

O impacto causado pela insergdo de nova tecnologia utilizando-se
como elemento chave a informagao nao fica restrito ao nivel gerencial,
podendo abrir assim caminhos para a criaggdo de novas praticas e
relacionamentos que podem ser parte integrante do sucesso da

organizagdo. Nesse caso, 0 aumento da produtividade — proveniente do
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gerenciamento do conhecimento por meio de ferramentas computacionais —

pode ter um impacto consideravel no sucesso das organizagoes.

A Internet tem alcangado niveis de utilizagdo impressionantes,
principalmente devido ao seu alto grau de simplicidade e eficiéncia de seus
protocolos. O acesso mével, 0 aumento das taxas de transferéncia e a sua
conexao com outros meios de comunicagdo, como a TV, tém levado ao
desenvolvimento de uma série de novas ferramentas tecnologicas que

facilitam a producéo, distribuigao e apresentacao da informacao.

Uma grande caracteristica da Tecnologia da Informagao & o esforco no
sentido de disponibilizar a informagéo onde quer que o usuario esteja. A
seguir serd apresentada uma breve descricdo de algumas ferramentas
tecnolégicas com possibilidades de desenvolvimento e/ou utilizagdo neste

trabalho.

4.2. Ferramentas da tecnologia da informacéo

4.2.1. Comércio Eletrénico

O comércio eletrdnico é uma das inovagbes conseqientes da
proliferacéc da Internet. A proliferagéo desse tipo de atividade via Internet
tem-se tornado cada vez maior entre os consumidores, j& sendo possivel

perceber uma mudanca de habito na sociedade.
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4.2.2. Repositério de Dados

Uma das propriedades mais consistentes e de maior valor de uma
empresa é seu conjunto de dados. Por meio desse é possivel entender,
descobrir e visualizar todo o sey funcionamento. Assim sendo, uma fabrica

nao pode deixar de coletar os dados em todos os seus departamentos.

A utilizagdo de ferramentas tecnologicas que permitam o
armazenamento, acesso e gerenciamento de imensas quantidades de dados
torna-se assim um dos mais importantes passos para melhorar o]
gerenciamento ao longo do tempo. Essa atividade de gerenciamento resulta
na elaboragdo de um Banco de Dados unificado, sem redundancias. A
eliminagdo dessas redundancias facilita a geracdo de informacdes e

conhecimentos Uteis a partir dos dados.

As principais ferramentas tecnolégicas que despontam para ser
utilizadas na geragao de informagdes efou conhecimento sdo: Executive
Information System, Enterprise Resource Planning (ERP), Sistemas
Gerenciadores de Bancos de Dados, Sistemas Inteligentes de Apoio a

Decisbes, Data Warehousing e Data Mining.

4.2.3. Sistemas de Informacéo e o Processo Decisério

10
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a) Sistemas de Informagéo e Estruturas de Decisdes

Com o apoio de um Banco de Dados unificado, as estruturas
empresariais e respectivos niveis hierarquicos passam a ser mais dinamicos,
eliminando barreiras que separam a alta administragdo do corpo técnico,

provendo maior integragéo e envolvimento de todos.

As informag6es e o conhecimento gerados a partir dos dados historicos
da fabrica propiciam a identificagao de problemas e necessidades nos varios
niveis (estratégico, tatico e operacional) bem como podem fornecer

subsidios para avaliar o impacto das diversas decisées a serem tomadas.

b)  Data Warehousing

A ferramenta de Data Warehousing armazena num repositorio (Banco
de Dados) especial chamado de Data Warehouse os dados histéricos e
resumidos da fabrica. Esse repositério é modelado para responder
eficientemente as consultas feitas por analistas sem afetar o sistema de

transagdes da fabrica.

Os dados operacionais (como informagbes de gerenciamento de
material, de planejamento da produgdo, dados histéricos de clientes e
fornecedores, etc.) coletados por meio de diversas formas (sensores,

planithas, formularios digitados, aplicativos, efc.) estéo presentes no Banco

11



Informatizag@o e Gerenciamento da Fabricagédo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

de Dados da fabrica. Esses dados sao entdo carregados em uma estrutura
propria para o armazenamento de dados historicos resumidos, o Data
Warehouse. Por meio de ferramentas de analise pode-se aplicar diferentes
consultas sob diversas perspectivas aos dados, resuitando em relatdrios
capazes de mostrar tendéncias e comportamentos dos mesmos. Com os
dados adequadamente armazenados pode-se lancar m&o de ferramentas

capazes de fornecer uma viséo mais realista e aprofundada da fabrica.

¢}  Data Mining

Os dados existentes ou gerados podem ser td0 numerosos que tornam
impossivel a realizagdo de consultas e andlises “ad-hoc”. As estruturas
geradas (tabelas) podem ser numerosas, inviabilizando uma analise
‘manual” da informagéo. Uma forma de auxiliar os analistas & a utilizagéo de
ferramentas inteligentes capazes de buscar automaticamente padrées,
comportamentos e tendéncias existentes nos dados. Esse processo de

extragé@o de padrées de grandes bancos de dados é chamado Data Mining.

O conhecimento extraido dos dados da fabrica por meio do processo
de Data Mining sera utilizado para apoio a tomada de decisdo. Previsées de
manutencdo de maquinas em fungéo dos sinais coletados pelos sensores,
indicadores de desempenho extraido dos dados historicos, previsdes de
compras de matéria-prima em fungéo da evolugéo do seu gasto, previsao da

alocacgéo de funcionarios de acordo com a demanda de producédo sdo alguns

12
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exemplos de conhecimento que podem ser extraidos dos dados da fabrica

usando Data Mining.

13
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5. Sistemografia

5.1. Introducao

A sistemografia € um método de estudo e modelagem de sistemas
complexos, que se baseia, fundamentaimente, na Teoria do Sistema Geral e

no conceito de Visao Sistémica [3,4].

Este tipo de modelagem é uma maneira eficaz na obtengdo de
informagGes sobre o sistema a ser estudado, proporcionando uma facilidade
para o entendimento do mesmo, assim como de seus problemas, e otimiza-

lo de forma conveniente.

Esta modelagem fundamenta-se preferencialmente na visdo das
empresas e das organizagdes sobre o enfoque de processos — operacional —

e néo mais sobre o enfoque de fungdes — funcional.

Um processo pode ser definido como: “Urna ordenagéo especifica de
atividades e trabalho no tempo e no espacgo, com conhego, meic e fim,

insumos e saidas claramente identificadas, resultando num produto

14
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especificado para determinado cliente ou mercado” [5]. Com isso, o
processo se constitui de urna seqiiéncia de atividades interiigadas por um

fluxo material e/ou de informagdes, com saldas comuns e bem definidas.

5.2. Defini¢ées

O sistemoégrafo é o modelo sistémico representativo do processo,
constituido de um conjunto de processadores interligados entre si que
recebem dados (entrada) e fornecem resultados (saidas). Com este modelo

€ possivel entender a dindmica do objeto processado ao longo do tempo.

Os objetos s@o classificados, de acordo com a sua familia, em dois
tipos: os objetos modificados (processados) e os objetos modificadores
(processadores). Os objetos processados tém a sua situagdo modificada no
tempo pelos objetos processadores. Os processadores sdo considerados
“caixas pretas”, ou seja, 0 seu contetido & irrelevante, sendo necessario
apenas conhecer a relagdo entre as suas entradas € suas saidas. Assim
sendo, as caracteristicas relevantes aos processadores sdo: capacidade de
armazenagem, transporte e produgdo, intensidade do nivel de consumo

proprio, eficiéncia e eficicia.

As classificacées dos objetos de acordo com sua categoria do
sistemografo sdo trés: operacional, que visa as atividades desenvolvidas;

informacional, que utiliza as informagdes para desenvolver as atividades; e

15
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decisional, constituido pelo conjunto de decisbes tomadas a partir das

informagdes para realizagdo das atividades.

Além disso, estes objetos podem ser classificados quanto ao seu tipo.
Esta classificacdo é feita em relagéo as alteraces no comportamento do
objeto em relagéo aos referenciais de tempo (tempo para realizar o processo
relevante), espago (deslocamento relevante do objeto no processo) e forma

(alteragéo ou conversao do objeto no processo).

Os objetos podem também ser classificados quanto aos nfveis

progressivos de complexidade [3.,4]:

1° Nivel: Objeto Passivo: o objeto é inerte e ndo exerce qualquer

processamento. A representacgéo grafica & simples.

2° Nivel: Objeto Ativo: o objeto processa, realiza e exterioriza seu

comportamento. A representacio grafica neste caso é uma caixa preta.

3°Nivel: Objeto Regulado: o objeto também processa, realiza e
exterioriza um comportamento, porém manifesta uma efetiva regularidade

na sua atividade. Sua representacao grafica é de laco.

16
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4° Nivel: Objeto Informado: © objeto também processa, realiza e
exterioriza um comportamento de forma regular, porém utilizando a

informac&o. Sua relagéo grafica é de lago informacional (feedback).

5° Nivel: QObjeto com Decisao: o objeto tem capacidade de tomar
decisdao com base em uma informagdo, entretanto a acdo tomada é
predefinida e conhecida. Na sua representagéo gréfica, detém o projeto
do objeto, conhece a finalidade deste objeto e & um processador

operacional com conexao informacional de lago.

6° Nivel: Objeto com Memoéria: o objeto além de tomar decisdo se apdia
em um processo de memorizacdo. A representacdo grafica € a do
processador decisional, de memorizagdo e operacional. Possui um

algoritmo no interior do comando.

7° Nivel: Objeto com Pilotagem: o objeto se articula segundo trés
subsistemas agregados e fundamentais: decisional, informacional e
operacional: o sistema interno de pilotagem (que engloba coordenacgo) é
de natureza hierarquizada e o seu processador decisional deve ter
capacidade de coordenagdo e de tratamento de informagdo. Sua
representagao grafica pode ser complexa com cada subsistema contendo

processadores conectados aos demais subsistemas.

17
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8° Nivel: Objeto com Inovagéo: o objeto tem a capacidade de inovacao,
de gerar informacao simbdlica, de aprendizagem, de inteligéncia e de se
auto-organizar. A sua representagao grafica é complexa e possui sistema
de decisdo com imaginacao e concepcgao, sistema de decisdo com

selegéo, sistema de informagéo e sistema de operacao.

9° Nivel: Objeto com Auto-Finalizagao: o objeto passa a ter no seu
sistema de pilotagem um subsistema de finalizagdo que lhe da a
capacidade de gerar os seus proprios objetivos e de ter consciéncia da
sua existéncia e identidade. Ainda, esse objeto no seu sistema de
pilotagem engloba o sistema de diagnéstico e, no seu sistema de
operacdo, o sistema de manutencdo. A representagio grafica desse

processador € muito complexa e engloba os fatores citados acima.

Com a andlise do sistemoégrafo, pode-se otimizar o processo
eliminando os processadores com nivel baixo de complexidade (menor do
que trés), sendo dos tipos espaco e tempo apenas (o processo nio alteroy
Ou converteu o objeto) e/ou sendo somente da categoria operacional. Com
isto, pode-se montar uma tabela comparativa do processo atual e do

processo otimizado sugerido.

5.3. Etapas para Modelagem de Sistemas

18
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As seguintes etapas de desenvoivimento de um sistema podem ser

identificadas [3,4];

12 Etapa: Definir processo a ser analisado, caracterizando os

processadores responsaveis pelas entradas e saidas do sistema.

2% Etapa: Construir o sistemégrafo operacional do sistema, dispondo em
um fluxograma as diferentes etapas do processo e representando cada

Uma com um determinado processador operacional.

3% Efapa: Construir o sistemégrafo informacional do sistema, dispondo
em um fluxograma as diferentes etapas de utilizagdo do processamento
da informacéao; as informagdes tipicamente processadas s&o informagoes

de fornecedores, de pedidos, de estoque, etc.

42 Etapa: Construir o sistemografo decisional do sistema de producéo,
dispondo em um fluxograma as diferentes etapas do processo de deciszo
€ reépresentando cada uma segundo os mesmos critérios adotados para
0s outros dois sistemas (operacional e informacional): & importante notar
que a tomada de decisdo se apéia na informacgéo disponive! e afeta g

operacao.

5% Etapa: Classificar todos os processadores do sistemégrafo em

categorias e tipos e construir uma tabela comparativa; esse procedimento

19
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permite o processo de busca da racionalizagéo, flexibilidade e agilidade

do sistema.

6% Etapa: Relacionar os problemas em uma ordem de prioridade,
adotando critérios qualitativos e quantitativos, identificar e encontrar
solugbes para os problemas que levem as modificagcbes operacionais,
informacionais, decisionais e organizacionais (funcionais e estruturais) e
ao estabelecimento de estratégias visando acompanhar e controlar o
processo de evolugéo do sistema. Esta etapa também & conhecida como
remapeamento de processos, onde é utilizado muitas vezes o diagrama

‘espinha de peixe” de Ichikawa.

79 Etapa: Propor a solugéo dos problemas na forma de recomendacgoes
estratégicas e de procedimentos e, em uma fase posterior, implantar,
acompanhar e aprimorar as mudancgas sistémicas (tecnoldgicas e

administrativas) propostas em uma estratégia estabelecida.

5.4. Exemplo da utilizacao da sistemografia

Na figura 1, baseada em [7], tem-se o esquema do sistemégrafo

generico do processo de corte de uma barra.
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3
E = S
—— Preparagio >
o Corte
Transporte y
Figura1: Sistemodgrafo do corte de uma barra
Neste sistemografo, representado em azul, ha trés processadores:
1.1- Este processador & responsavel por transportar a matéria-

prima para a operagéo de corte da barra de ago (Transporte);

1.2-  Este processador é responsavel pela preparacdo da guilhotina
para a operacgéo de corte (Preparacgao);

1.3- Este processador é responsavel pelo corte da barra de aco,

transformando-a em tarugos (Corte).

O sistemografo apresentado deixa evidente as entradas, as saidas e as

realimentagdes de cada sistemégrafo.

As informagbes de entrada do sistemégrafo vém do processador
“Recebimento da matéria-prima” (que néo esta representado), que informa

aos processadores 1.1 e 1.2 que as barras estdo estocadas no patio. O
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processador 1.1 informa ao processador 1.3 que a barra de ago ja foi
transportada para a guilhotina enquanto que o processador 1.2 informa ao
processador 1.3 que a guilhotina esta preparada. O processador 1.3
responde ao processador 1.2 relatando informagdes de folga existentes
entre as [aminas de corte e sobre o ajuste do curso da guilhotina. O mesmo
processador 1.3 realimenta o processador 1.1 sobre a necessidade da maior
quantidade de barras. A saida deste sistemografo é a saida do processador
1.3, onde ocorre o envio dos tarugos para o préximo processador, o

processador “aquecimento do tarugo”:
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6. Usinagem

6.1. Conceitos

Usinar significa remover material de uma pecga na forma de cavaco. A
grande maioria dos produtos manufaturados exige, em alguma etapa de sua

produg&o, a usinagem de metais.

O processo de usinagem, mediante a retirada de material das pecas
pela acdo de uma ferramenta — ferramenta de corte — produzindo o cavaco,
caracterizado pela geometria irregular, permite atingir caracteristicas
especificas que dificiimente szo atingidas pelos processos metallrgicos

convencionais (fundicéo, forjamento) como:

> Acabamento de superficies de pecas fundidas ouy conformadas
mecanicamente, de modo a obter-se melhor aspecto superficial e
dimensdes mais precisas;

» Obtengéo de peculiaridades como furos, reentrancias, saliéncias,
etc;

» Fabricacio seriada de pecas, a um custo mais baixo;
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> Fabricacdo de uma peca, praticamente de qualquer forma, a partir

de um bloco de material metalico;

A complexidade do processo de usinagem é muito grande e os

principais fatores sao:

> Os diferentes tipos de materiais S& comportam de maneira distinta:
» Q nivel de tensao é muito elevado;
> A taxa de tensdo é muito alta;

> O processo é sensivel as ferramentas, temperatura, fluidos de corte

e vibragdes.

6.2. Introducdo & manufatura de engrenagens

As engrenagens s&o responsaveis pela transferéncia de energia ou
movimento mecanico entre eixos. Milhdes de engrenagens, desde de
poucos milimetros a mais de 6 metros de didmetro, sdo produzidas todos os
anos e utilizadas para as mais diversas aplicagées. Dentre essas aplicacdes
pode-se destacar a caixa de transmissdo de automoveis. Nestas,
engrenagens de diversos didmetros formam pares que estabelecem
diferentes relacdes de redugdes. Assim, estas podem ser escalonadas de
forma a formarem um trem de engrenagem e, a partir disso, as marchas do
veiculo possibilitam uma multiplicagcdo do torque do motor e o

desenvolvimento de velocidade de um veiculo.
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As engrenagens s3o entdo responsaveis pela transmissao do torque do
motor e pela multiplicacao desse torque através de sua relacéo de reducao.
Ao mesmo tempo, sua geometria deve permitir um excelente aproveitamento
do material, utilizando-se o minimo de material com o maximo de

transferéncia de torque, evitar fadiga e ruido.

A figura 2 apresenta uma engrenagem pertencente a uma caixa de
transmissdo de veiculos de passeio comuns. Nela pode-se identificar as

seguintes partes principais:

> Dentado helicoidal;
> Conede Sincronizacao:
> Dentado de indexacso;

> Chanfro do Sistema de Sincronizagéo.
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Chanfro do Sist. De Sincronizagdo

Cone de Sincronizagio

Dentado de Indexagdo

Dentado Helicoidal da Engrenagem

Figura2: Partes principais de uma engrenagem de uma caixa de transmiss&o de

veiculos de passeio

Para a operacao correta do conjunto de engrenagens, alguns requisitos

devem ser observados:

> O perfil do dente real deve ser o mesmo do perfil teérico;

» O espagamento entre dentes deve ser correto e uniforme:

»  Os didmetros de referéncia reais e tedricos devem ser coincidentes
e concéntricos com o eixo de rotagao da engrenagem:;

> As superficies da face e do flanco devem ser lisas e
suficientemente fortes para resistir ao desgaste e ao ruido de

operacgao;
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> Rolamentos e eixos devem ser dimensionados e / oy escolhidos de
forma a manterem a distdncia entre eixos constante mesmo

quando sé&o aplicados esforgos;

O processo de manufatura de engrenagens envolve o “blanking”
(processo inicial de forjamento), o corte de €ngrenagens; tratamento de

térmico e retificacao.

Existem varios tipos de processos de remocao de material na producio
de engrenagem. No caso estudado neste trabalho pode-se citar o

torneamento, o hobbing, o shaving e a retificacéo.

O processo utilizado envolve o torneamento dos didmetros interno e
externo para assegurar o ponto de fixagdo, uma fresa para se obter os
dentes do chamado “Dog Body” (dentes de engrenamento do sistema de
sincronizacéo) e um hobbing para o corte dos dentes. Apés essa etapa, as
pegas seguem para uma lavagem por mergulho e em seguida para o forno
de cementagdo. Entio a engrenagem e temperada e revenida. Por fim, a
engrénagem passa por um processo de acabamento com torneamento e

lapidagdo do cone do anel! sincronizador e brunimento (ou retificagéo) dos

dentes.

O processo de retificag@o apds o tratamento térmico permite corregées

geométricas devido a desvios causados durante o processo de tratamento
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térmico. No entanto, devido ao aumento da resisténcia do material, existe
um desgaste acentuado da ferramenta e parte do ganho por tempera é

perdido durante a retirada de material na usinagem:.

6.2.1. Torneamento

O torneamento na manufatura de engrenagens em alta escala é
utilizado principaimente para o ajuste da peca bruta de forma a centra-la e
garantir o paralelismo inicial para qué a pega passe pelas outras etapas da

manufatura e usinagem:.

Assim, o forjado bruto é alimentado em um torno para que este através
de uma ferramenta de corte, determinada uma velocidade de avango, faceje
a pega, eliminando incrustagdes e determinando os pontos de apoio das

préximas etapas.

6.2.2. Fresamento

A operagéo de fresamento ¢ utilizada no corte do dentado responsavel
pela indexagao no sistema de sincronizagéo conhecido por “Dog Body”. Este
processo consiste em uma ferramenta de corte no mesmo formato do
espaco entre dentes. Esta ferramenta é alimentada radialmente contra o

centro da peca a ser trabalhada até a profundidade de dentado desejado e
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depois percorre a face de forma a obter o comprimento de dente desejado.

Assim o processo se repete cortando todos os dentes.

Apesar de ser um processo simples, exige cuidados do operador e é
relativamente demorado. O dentado resultante desse processo nio deve ser
operado a altas velocidades e ndo deve ser utilizado em condicées onde

ruidos sejam criticos.

Na utilizagdo como sistema de indexagao, ruidos nio sao criticos e
esse dentado em especial ndo trabalha como uma engrenagem, mas sim

com todos os seus dentes em contato com a outra peca, a luva de engate.

6.2.3. Hobbing

Um hob, ou fresa helicoidal, pode ser considerado como uma
cremalheira dentada envolvida em um cilindro no forma de uma hélice e
estriado. A ac50 de corte de um hob sobre uma engrenagem cilindrica pode

ser observada na figura 3.
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Figura3: Corte utilizando um hob [INTERNET]

Para cortar a engrenagem cilindrica, o eixo do hob deve ser montado
em relagéo ao eixo de rotacdo do blank com o angulo de hélice do hob mais
um angulo referente ao angulo de hélice desejado para a engrenagem. Este
corte & feito de maneira continua sendo que o hob e o blank devem ter seus
eixos conectados por engrenagens que garantam o sincronismo necessario.
Para se iniciar o processo de corte, o hob avanca radialmente sobre a peca
até que a profundidade do dentado obtido seja o desejado. Entao, o hob
avanca na diregéo paralela ao eixo de rotacdo do blank. Assim, enquanto o

blank gira, o dentado € gerado por toda a superficie.

Hobbing & um processo rapido e barato de se obter engrenagens

cilindricas helicoidais com alta precisao.

6.2.4. Tratamenfio térmico

30




Informatizagdo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecanica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagdo de Engrenagens

O processo térmico na fabricagcdo de engrenagens tem dois objetivos
principais: a cementagéo e a témpera. Tanto a cementagdo como a témpera
séo importantes tratamentos térmicos para as engrenagens, aumentando
sua resisténcia. No entanto, no processo de aquecimento e resfriamento a
que a peca estara sujeita, também poderd introduzir outras variaveis
provenientes dos gradientes térmicos: pequenas imperfeicdes no dentado

(dimensionais) que irdo causar ruidos efou problemas de engrenamento.

Figura4: Forno de tratamento térmico [INTERNET]

6.2.5. Brunimento

O processo de brunimento é aquele onde pequenas pedras abrasivas |
aderidas a ferramenta removem pequenas quantidades de material, da
ordem de 0.005 polegadas ou menos. Também & um processo muito
utilizado no acabamento de engrenagens e no controle da microgeometria |

da mesma.
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Figura5: Processo de brunimento

O movimento da ferramenta é a combinacgdo de rotacdo e movimentos
oscilatérios axiais, regulados de tal forma que um ponto da pedra abrasiva

nao realiza 0 mesmo curso repetidas vezes.

6.2.6. Retificagcdo

O processo de retificacdo através de abrasivos é o processo mais
comum entre os processos abrasivos. Ele é um processo de remocgdo de
material onde particulas de material abrasivo s&o aderidas a um rebolo,
montado em uma estrutura de maquina apropriada, e que opera em

velocidades de Superficie e rotagées muito elevadas.

Ele é um processo indicado para a retirada de pouco material, pois ele

Se mostra um processo inadequado e muito caro para a retirada de grandes
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quantidades de material, devido ao alto custo de ferramenta e de poténcia

da maquina exigidos.

O processo mais utilizado na fabricagdo de engrenagens é o ilustrado a

seguir:

Figura 8: Retifica¢io Abrasiva Cilindrica

Este processo é utilizado em engrenagens apos o processo de
tratamento térmico, visando corrigir as pequenas imperfeicdes geradas
durante o aquecimento e resfriamento. Nessa etapa, a engrenagem ja se
encontra temperada e revenida apresentando uma alta dureza superficial
que acabara por desgastar a ferramenta de retificacédo (rebolo) ao mesmo
tempo em que perdera parte das propriedades obtidas. Assim esse processo
somente € utilizado onde se necessita além de uma melhoria das
propriedades fisicas da engrenagem para suportar um maior torque de

transferéncia, com um maior refino no ruido gerado. Esse processo é entio
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utilizado principalmente em engrenagens de caixas de transmissdo de

veiculos de luxo onde os ruidos s3o fatores criticos.

6.2.7. Shaving

Um processo alternativo ao processo de retificagéo é o shaving. Ao
contrario do processo de retificagdo, o processo de shaving é geralmente
aplicado antes do tratamento térmico para se obter o perfil de dentado da
engrenagem desejado. E um processo mais barato e rapido, com minimo
desgaste da fetframenta. No entanto, como o processo de tratamento térmico
se da posteriormente ao shaving, pequenas imperfeices no perfil do
dentado podem surgir e o nivel de ruido & ligeiramente maior que o

retificado.

O processo consiste em uma ferramenta de shaver conforme figura 7,
que roda a alta velocidade em contato com a engrenagem. Essa ferramenta
contém pequenas serras nos dentados que removem as imperfeicbes
originais da pega originando um perfil de dentado muito acurado. Enquanto
giram, a pega em contato e a ferramenta apresentam um movimento

alternativo longitudinal.
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Figura 7;

Figura8: Shaver (Maquinario) [INTERNET]

6.2.8. Lapidacao

Lapidagdo & um processo de acabamento de superficie onde finas
particulas abrasivas sdo aderidas a um material mais macio ou flexjvel que

pode ser um tecido ou ferro fundido, mas sempre mais mole que o material a

ser trabalhado.

As particulas, sendo muito pequenas, removem pequenas quantidades

de material sendo utilizada principalmente para remover riscos deixados pelo
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processo de torneamento. No caso de engrenagens, esse processo € muito
utilizado no cone da engrenagem onde se montars os aneis sincronizadores.
Essa parte da engrenagem deve ter um alto controle do acabamento, pois
uma variacéo grande na rugosidade média pode por aumentar o desgaste
do sistema de sincronizagdo, ou simplesmente impedir o correto

funcionamento do sistema se a rugosidade estiver abaixo do especificado.

Insumos Procedimentos Processo
Controle de forga,
velocidade e ;:Zt;ne?j?;?io
Tipo de Materia) posicionamento Temperatura
Alimentagio—— Lubrificag o
Forjad e descarle ﬁgquenc&a e
mero de
Controle de Espagopara____| Numero de passos

fransporte da pega

Dimensional Armazenagem
Engrenagem
Torno —
Umidade
Condigdes de Trabalho Fomioide Shaver
Temperatura Tratamento térmico
Treinamento Retifica
Operador Ventilagio Brunidora
Fresadara
Pessoas Condicées Equipamentos
Ambientais

Figura9: Diagrama “espinha de peixe” de Ichikawa para o processo de usinagem
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7. Metodologia de Projeto de Software

7.1. Introdug¢éo

Além do estudo dos processos de fabricagéo citados no capitulo
anterior, o escopo deste trabalho inclui também o desenvolvimento de um
software de carater gerencial. Para desenvolvimento deste software ¢
necessaria a utilizacdo de uma metodologia baseada nos conceitos da

Engenharia de Software.

A Engenharia de Software visa o estabelecimento e uso de sélidos
principios de engenharia para que se possa obter economicamente um
software que seja confidvel e que funcione eficientemente em maquinas
reais. Assim sendo, a Engenharia de Software abrange um conjunto de trés

elementos fundamentais: métodos, ferramentas e procedimentos.

Os métodos de Engenharia de Software proporcionam os detalhes de
como fazer para construir o software. Os métodos envolvem um amplo
conjunto de tarefas que incluem: plangjamento e estimativa do projeto,

analises de requisitos de software e sistemas, projeto de estrutura de dados,
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arquitetura de programas e algoritmo de processamento, codificagéo, teste e

manutencéo.

As ferramentas de Engenharia de Software proporcionam apoio para
sustentar todos os métodos citados anteriormente. Como exemplo as
ferramentas CASE (Computer-Aided Software Engineering), que combinam
software, hardware e um banco de dados de Engenharia de Software (uma
estrutura de dados contendo importantes informagdes sobre analise, projeto,

codificagéo e teste) para criar um ambiente de Engenharia de Software.

Os procedimentos da Engenharia de Software constituem o elo de
ligagéo entre os métodos e as ferramentas para o desenvolvimento do
software. Os procedimentos definem a segléncia em que os métodos serdo
aplicados, os produtos que deverso ser entregues, os controles que ajudam
a assegurar a qualidade e a coordenar mudangas, e 0os marcos de referéncia

que possibilitam aos gerentes de software avaliar o progresso.

7.2. Ciclo de Vida Classico

Para garantir que o software seja criado com qualidade e que tenha um
ciclo de vida bem definido sera utilizado o método do Ciclo de vida classico.
Este método, como pode ser visto na figura 10 requer uma abordagem

sistematica, seqtiencial do desenvolvimento do software, que se inicia no
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nivel do sistema e avanga ao longo da analise, projeto, codificagdo, teste e

manutencao.

Engenharia
de Sistemas

Projeto I—3

Cedificacio

Manutencio

il

(

Figura 10: Ciclo de vida classico

Ele ¢ criado a partir do ciclo de engenharia convencional, e requer um

tratamento segmentado e hierarquizado das seguintes atividades:

> Analise e engenharia de sistemas, que envolve a andlise de
requisitos em nivel do sistema, como a pequena guantidade de
projeto e analise em alto nivel;

» Analise de requisitos de software, que envolve o entendimento do
programa a ser construido (informacao para o software, fungao do
software, desempenho e interfaces exigidos);

» Projeto, que inclui a escolha da estrutura de dados, arquitetura de

software, detalhes procedimentais e caracterizag&o da interface;
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» Codificagdo, que envolve a tradugdo do projeto em uma forma
legivel para a maquina;

> Testes, que garantem que todas as fungdes implementadas tenham
sido testadas, identificando erros que devem ser corrigidos para
garantir a qualidade do software;

» Manutengéo, que envolve a melhora continua do software de acordo
com as exigéncias do cliente, assim como adaptacao do software a

variagées do meio ambiente externo.

Este é o método da Engenharia de Software mais utilizado, pois possui
alta aplicabilidade e garante que o projeto realmente chegue ao seu final.

Porém, algumas dificuldades podem surgir com este método:

> Os projetos freqtientemente tém interagbes tornando dificil manter
um fluxo seqliencial;

> Para o método funcionar & necessario que o usuario defina todas as
suas necessidades no inicio;

> O custo da manutencéo de problemas é relativamente alto, pois o

usuario somente vera o sistema depois de pronto.
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8. Estudo de caso

8.1. Introducdao

O escopo deste trabalho é o desenvolvimento de um sistema
computacional de armazenagem de dados baseado no modelo de uma
empresa de fabricagéo de pegas para transmissdes mecéanicas de veiculos
de passeio, como engrenagens e/ou trens de engrenagens. O estudo dessa
empresa consiste no mapeamento dos processos de usinagem, analise dos
processos existentes e criagdo de um sistema de informacdo que auxilie no
gerenciamento da produg&o, permitindo tomadas de decisdo rapidas e

precisas. A caixa de transmissao ¢ ilustrada na figura 11.
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Figura 11: Caixa de transmissao

Durante a visita guiada & empresa, foi observado gue o nivel de
automacao da linha de produgdo de engrenagens é alto. Um operador é
responsavel por duas células de producdo completas. Este fato facilita a

utilizagéo de sensores para a coleta de dados para alimentacao do sistema.

8.2. Processo de Usinagem

Como se pode observar na figura 12, o processo de usinagem pode ser
dividido em trés sub-processos: processo & verde, tratamento térmico e

processo final de usinagem.
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Figura12: Fluxograma do Processo de Usinagem

> Processo a verde corresponde a usinagem da peca antes da
mesma sofrer qualquer fratamento térmico. Este é representado
pela cor verde no Fluxograma. A figura 13 apresenta um

fluxograma mais completo deste sub-processo.
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Chanfros
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Dog Body

h 4

Shaving
Dentado

Tratamento Térmico)

Figura 13: Fluxograma do Processo a Verde

» Tratamento térmico & o sub-processo representado em vermelho no

Fluxograma. A figura 14 apresenta um fluxograma mais compieto

deste sub-processo.
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Figura 14:

Processo final corresponde 3 usinagem da peca apds da mesma
sofrer tratamento térmico. Este & representado pela cor azul no

Fluxograma. A figura 15 apresenta um fluxograma mais completo

deste sub-processo.
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Figura 15: Fluxograma da Usinagem Final
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8.3. Sistemografos do Processo de Usinagem

A modelagem apresentada a seguir & baseada no trabalho de Barbosa,
G. 8. [11]). A contribuicéo adicional deste trabalho a dissertacdo citada esta
no nivel de detalhamento do modelo. O modelo apresentado a seguir
apresenta maiores detalhes sobre cada processador, bem como a
classificacdo dos mesmos, conforme propbe a metodologia da

Sistemografia.

8.3.1. Sistemébgrafo do processo a verde

Foram consideradas fronteiras do sistema do processo a verde: a saida

da matéria prima da forjaria e a saida das engrenagens do shaver.

O processo consiste basicamente nas seguintes etapas:

» Receber matéria prima da forjaria e alimentar o estogue, no inicio

do processo, identificando o lote.
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Figura16: Pegas estocadas para primeiro torneamento

> Tornear os didmetros interno e externo do forjado de acordo com a

ferramenta indicada pela Engenharia de Manufatura e Produto.

Figura 17: Pega apés o tomeamento dos diametros

> Medir os didmetros interno e externo da peca torneada e sua

excentricidade, eliminando as pegas fora da especificaczo.
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> Tornear as superficies laterais do forjado com a ferramenta indicada

peia Engenharia de Manufatura e Produto.

> Cortar os rebaixos para encaixe do anel sincronizador.

Figura 18: Peca ap6s corte para o anel sincronizador

> Fresar o dentado responsavel pela indexacao com a ferramenta

indicada pela Engenharia de Manufatura e Produto.

Figura19: Peca apés Fresa (“Dog Body”)
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> Realizar o corte dos dentes da engrenagem de acordo com as

especificagdes da Engenharia de Manufatura e Produto.

Figura 20: Peca apé6s dentado

Como entradas do sistema foram considerados os seguintes

processadores:
> Engenharia de Manufatura e Produto;
» Engenharia da Forjaria;
» Ferramentaria;
> Processo de Forjamento:;

Como saida o sistema tera: :

» Pecgas eliminadas (fora da especificacio);
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>

Pegas prontas para sofre o tratamento térmico.

A complexidade do processo a verde ndo & muito grande, porém

depende e muito do sucesso de cada operacao. A escolha da ferramenta

certa, da velocidade de corte correta, do bom setup da maquina, entre outros

s&o fundamentais para obter uma éngrenagem com os mais altos padrées

de qualidade, dentro das especificagbes.

Os processadores serdo:

v

PFQ-1 Recebimento da matéria prima (Forjado). Processador que
recebe da forjaria (em pallets) e alimenta o estogue no inicio do
processo identificando o lote.

PFQ-2 Torno 1. Processador que alimenta o tforno a partir do
estoque e torneia o didmetro interno e externo do forjado.

PFQ-3 Metrologia 1. Processador que mede a peg¢a torneada e sua
excentricidade e separa as pecas for a de especificacdo para serem
eliminadas. As pecas dentro da especificacdo sao transportadas
para o torno 2.

PFQ-4 Torno 2. Processador que alimenta o torno e torneia a
superficie laterais do forjado (a area torneada servira como ponto de
referéncia para as proximas etapas) e descarrega em uma esteira

seguindo para o préximo processo.
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» PFQ-5 Corte. (Processador que alimenta a maquina e corta os
rebaixos para encaixe do anei sincronizador intermediario) e
descarrega em uma esteira seguindo para o préximo processo.

> PFQ-6 Fresa. Processador que alimenta a Fresa e corta o dentado
responsavel pela indexagéo (“Dog Body”) e descarrega em uma
esteira seguindo para o préximo processo.

> PFQ-7 Shaver. Processador que alimenta e corta o dentado da
engrenagem. Alimenta os pallets que irdo ser levados para o

processo de tratamento térmico.

 Saida_

_Entrada

Figura 21: Sistemégrafo Operacional do "Processo a verde” (em cinza).

Como atividades operacionais serao considerados apenas os
processadores PFQ-2, PFQ-4, PFQ-5, PFQ-6, PFQ-7 (em verde). J& que
nos processadores PFQ-1 e PFQ-3 (em branco), ndo ha qualquer operacéo

a ser realizada.
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Para um estudo mais aprofundado, vale a pena criar um sistemografo

para cada processador.

PFQ-2
Entrada Saida
i 2

Figura 22: Sistemégrafo do Processador PFQ-2

PFQ 2.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operac¢do de
torneamento.

PFQ 2.2 Preparacio — Prepara o torno para o processo de
torneamento

PFQ 2.3 Torneamento

O processador PFQ-1 informa o 2.1 e ao 2.2 sobre o estoque de
forjados. A engenharia informa o 2.2 sobre os dados de torneamento e o
PFQ-3 informa sobre o resultado das pecgas anteriores. O 2.1 informa ao 2.3

sobre o transporte do forjado para o torno e 0 2.2 informa o0 2.3 gue o torno
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esta preparado. O 2.3 torneia as pegas e informa o 2.1 que necessita de

mais pegas e envia as pegas para o proximo processador.

O processador PFQ-2 é um processador predominantemente de forma.

Ja que sua fung&o principal é alterar a forma do forjado.
Este processador é de 3° nivel, ou seja, trata-se de um objetc

regulado, uma vez que processa, realiza e exterioriza um comportamento

com um certo controle.

PFQ-4

h 4

'y

Entrada | Saida

PFQ
4.2 H

Figura 23: Sistemégrafo do processador PFQ-4

PFQ 4.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operacdo de
torneamento.

PFQ 4.2 Preparacao — Prepara o torno para o processo de
torneamento

PFQ 4.3 Torneamento
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O processador PFQ-3 informa o 4.1 e o 4.2 sobre a existéncia de
pecas a serem trabalhadas. O 4.1 informa ao 4.3 sobre o transporte da peca
para o torno e 0 4.2 informa o 4.3 que o torno esta preparado. O 4.3 torneia
as pecas e informa o 4.1 que necessita de mais pecgas e envia as pegas para

0 proximo processador.

Semelhante ao processador PFQ-2, o PFQ4 também é um

processador de forma, de 3° nivel.

PFQ-5

Said
Entrada _2_,

PFQ
5.2

Figura 24; Sistemégrafo do processador PFQ-5

PFQ 5.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operagéo de
corte.
PFQ 5.2 Preparacéo. Prepara a maquina para o processo de corte

PFQ 5.3 Corte dos rebaixos
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O processador PFQ-4 informa o 5.1 e 0 5.2 sobre a existéncia de
pecas a serem trabalhadas. O 5.1 informa ao 5.3 sobre o transporte da peca
para a maquina de corte e o 5.2 informa o 4.3 que a maquina esta
preparada. O 5.3 corta os chanfros da pega e informa o 5.1 que necessita de

mais pecas e envia as pecas para o proximo processador.

Este processador também é de forma e de 3° nivel.

PFQ-6

Entrada ﬂ,

Figura 25: Sistemdgrafo do processador PFQ-6

PFQ 6.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operacéo de
corte.
PFQ 6.2 Preparacéo. Prepara a fresa para o processo de corte

PFQ 6.3 Fresa do dentado de indexagao.

O processador PFQ-5 informa o 6.1 e o0 6.2 sobre a existéncia de

pecas a serem trabalhadas. O 6.1 informa ao 6.3 sobre o transporte da peca

56



Informatizagdo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricacdo de Engrenagens

para a fresa e 0 6.2 informa o 6.3 que a fresa esta preparada. O 6.3 fresa o
dentado de indexagéo da pega e informa o 6.1 que necessita de mais pecas

e envia as pecas para o préximo processador.

Processador de forma e de 3° nivel.

PFQ-7
Entrada ﬂ,
PFQ

Figura 26: Sistemégrafo do processador PFQ-7

PFQ 7.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operacgao de
corte.
PFQ 7.2 Preparagao. Prepara o “Shaving” para o processo de corte

PFQ 7.3 Corte do dentado da engrenagem.

O processador PFQ-6 informa o 7.1 e o 7.2 sobre a existéncia de
pecas a serem trabalhadas. O 7.1 informa ao 7.3 sobre o transporte da peca
para o "shaver” e 0 7.2 informa o 7.3 que o “shaver” esta preparado. O 7.3

corta o dentado da engrenagem e informa o 7.1 que necessita de mais
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pecas, notifica a engenharia sobre a produgdo e as pegas sdo estocadas em

pailets.

Semelhante aos processadores anteriores, este também & um

processador de forma e de 3° nivel.

Figura 27: Sistemégrafo Informacional do "Processo 2 verde" (em cinza).

Ja sob o enfoque informacional, como pode ser visto na figura 10, o

fluxo de informagées ocorre em todos os processadores PFQ-1 e PFQ-3.
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PFQ-1
r 1

PFQ

gl
T

-8 En

Entrada ST

Figura 28: Sistemoégrafo do processador PFQ-1

PFQ 1.1 Recebimento e descarga.

PFQ 1.2 Estoca as pecas no alimentador do primeiro processo.

O PFQ C, ou processador C (Forjaria), envia o lote de pecas a serem
trabalhadas conforme pedido da engenharia. As pegas s&o entio recebidas
pelo 1.1 que informa a engenharia sobre o status do estoque e envia para o
1.2 que ir4 estocar as pegas no alimentador do primeiro processo. O 1.2
informa © 1.1 sobre o status do estoque do alimentador e 0 PFQ-2 (torno 1)

que existem pegas a serem trabalhadas.

Este é um processador de espaco, pois ndo ha aiteracéo na forma da
peca e o tempo ndo é determinante neste processador. Este processador
pode ser considerado de 2° nivel, pois se resume a estocar o forjado

proveniente da forjaria.

59



Informatizagdo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricaggo de Engrenagens

PFQ-3

—

vy |

r

~la 3.2'_—[

Entrada _S_af_da"

Figura 29: Sistemografo do Processador PFQ-3

PFQ 3.1 Transporte — Transporta e posiciona a peca para medicéo

PFQ 3.2 Medi¢do. Mede a excentricidade da pega torneada.

O processador PFQ 2 informa o 3.1 sobre a existéncia de pecgas
produzidas a serem medidas. Este informa 3.2 para que este execute a
medi¢do. Conforme o resultado o 3.2 envia as pegas para o proximo
processo ou envia para retrabalho. O 3.2 informa ainda a Ferramentaria

sobre possiveis problemas e o PFQ 2 para acertar os valores de usinagem.

Este processador pode ser considerado de espago, pois nio altera a
forma da peca. E é de 5° nivel, pois se trata de um objeto que tem
capacidade de tomar decisdo com base em uma informagao, entretanto a

acao tomada € predefinida e conhecida.
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Figura 30: Sistemdégrafo Decisional do "Processo & verde”,

Com respeito ao fluxo de decisdes, como se observa na figura 13,
estas ocorrem apenas no processador PFQ-3, respondendo a questio A

pega esta dentro das especificagbes?
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Tabela 8.1. Comparacgio dos processadores do "Processo a verde”.

Categoria
Tipo Observagées
Ol D
PFQ-1 X Espaco 2 Recebimento da matéria prima
PFQ-2 | X | X - Forma 3 | Torno 1. Didmetros
PFQ-3 X | X | Espaco 5 Metrologia.
| PFQ-4 hX X Forma 3 |Torno 2. Laterais 1
PFQ-5 | X | X Forma 3 Corte. Rebaixos p/ encaixe.
PFQ-6 X | X Forma 3 Fresa.
| PFQ-7 | X | X 1 Forma 3 | Shaver. Dentado da Engrenagem

8.3.2. Sistemégrafo do Tratamento Térmico

O processo de tratamento térmico da empresa estudada consiste

basicamente das seguintes etapas:

» Lavagem: Receber os pallets com as engrenagens do processo a
verde e preparar o forno de cementagéo;

» Forno de cementagao: forno a uma temperatura de 920°, durante 30
minutos. Apds este tempo mergulhar as engrenagens em oleo e
preparar o préximo forno:

» Forno de revenimento: Forno a 600°, durante 3 a 4 horas;
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> Descanso: tempo de descanso das engrenagens antes de passar

pelo para o processo final de usinagem.

Figura 31: Pecas estocadas apdos tratamento térmico

Como entradas do sistema foram considerados 0s seguintes

processadores:

> Engenharia de Manufatura e Produto;

» Ferramentaria:

Como saida o sistema tera peg¢as cementadas, temperadas e

revenidas, prontas para a Gltima etapa do processo.

O tratamento térmico ndo & um processo complexo. Sua maior

caracteristica é o tempo, que é o fator predominante.
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Os processadores serio:

> PFQ-8: Lavagem 1. Processador responsavel por receber os pallets
com as engrenagens da parte do processo a verde, lava-las,
preparar o forno de cementagso, aguardar o estabelecimento da
temperatura e alimentar as engreénagens no forno de cementacio.

» PFQ-9: Forno de cementacéo e tempera. Processador responsavel
pela cementagdo em forno a 920°C durante 30 minutos e preparar o
proximo forno. Apés esse tempo, os pallets com as engrenagens sio
mergulhados em dleo (témpera) e despejados em uma esteira para
0 préximo forno.

» PFQ-10: Forno de Revenimento. Processador responsavel pelo
processo de revenimento das engrenagens em forno a 600°C
durante 3 a 4 horas. Ap6s esse tempo os pallets sao despejados em
uma esteira.

> PFQ-11: Descanso e alimentagao. Processador responsavel pelo
tempo de descanso e alimentagédo dos paliets de transporte para a

proxima etapa de usinagem.
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|
V@ t.ﬂ

Entrada
—> |

Saida

Figura 32: Sistemégrafo Operacional do Tratamento Térmico

Como atividades operacionais serdo considerados apenas os

processadores PFQ-8, PFQ-9, PFQ-10 e PFQ-11.

Para um estudo mais aprofundado, vale a pena criar um sistemografo

para cada processador.

PFQ-8

Entrada

Figura 33: Sistemégrafo do Processador PFQ-8
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PFQ 8.1 Transporte — Recebe os pallets com as engrenagens e

alimenta a esteira

PFQ 8.2 Lavagem.

O processador PFQ 7 informa o 8.1 sobre a existéncia de pallets
completos de pegas produzidas a serem lavadas. Este informa 8.2 para que
este execute a lavagem. O 8.2 informara o proximo processador para que
este comece o controle do forno e liberara as pegas para o proximo

processo.

Este & um processador de espaco, pois n&o ha alteragao na forma da
peca e o tempo ndo e determinante neste processador. Este processador
pode ser considerado de 2° nivel, pois se resume a lavar as pecas sem

nenhum tipo de controle.

PFQ-9
[PFQ PFQ [PFQ|
'—v 9.1 > 9.3 9.4
—[ Saida
ﬂtrada_» [
PFQ
" 92 H

Figura 34: Sistemodgrafo do processador PFQ-9

PFQ 9.1 Transporte — Transporte dos pallets completos para o forno.
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PFQ 9.2 Preparacgdo e controle. Prepara o forno (temperatura) para o
processo de cementagdo e controla o tempo de cementacgao.
PFQ 9.3 Cementagéo.

PFQ 9.4 Tempera. Mergulho em éleo

O processador PFQ-8 informa o 9.1 e 0 9.2 sobre a existéncia de
pallets de engrenagens a serem cementadas. O 9.1 informa ao 9.3 sobre o
transporte dos pallets para o forno e 0 9.2 informa o 9.3 que o forno esta
preparado. O 9.3 recebe os pallets e somente liberard as pegas apos o
tempo decorrido controlado por 9.2. Quando o 9.2 libera a saida das pegas,
esta seguem para o0 9.4. O 9.4 é informado pelo 9.3 sobre os pallets e entéo
estes sdo mergulhados em élec para a tempera. Em seguida as pecas
seguem para o proximo forno e o PQF 8 é informado sobre a liberagdo do
forno. Durante o processo a Ferramentaria acompanha o funcionamento do

forno (9.3).
Este processador é predominantemente de tempo, tendo em vista que

as engrenagens ficam paradas durante um certo tempo esperando o

processo de cementagéo estar completo. E também é de 3° nivel.

PFQ-10
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PFQ

10.3 —|

A 4

ry

Entrada Saida =

10.2 |-

Figura 35: Sistemoégrafo do processador PFQ-10

PFQ 10.1 Transporte — Transporte dos pallets completos para o forno

PFQ 10.2 Preparagdo e controle. Prepara o forno (temperatura —
600°C) para o processo de Revenimento e controla o tempo de revenimento

(3 a 4 horas).

PFQ 10.3 Forno. Revenimento

O processador PFQ-9 informa o 10.1 e o 10.2 sobre a existéncia de
pallets de engrenagens a serem revenidas. O 10.1 informa ac 10.3 sobre o
transporte dos pallets para o forno e o 10.2 informa o 10.3 que o forno esta
preparado. O 10.3 recebe os pallets e somente liberara as pecas apds o
tempo decorrido controlado por 10.2. Quando o 10.2 libera a saida das
pecas, esta seguem para o proximo processo e o PQF 9 é informado sobre a

liberacao do forno 2.
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Este processador também € predominantemente de tempo, tendo em
vista que o fempo que as pecas ficam paradas no forno. Também é de 3°

nivel.

PFQ-11

PFQ 11.1 Transporte — Recebe os pallets com as engrenagens.
PFQ 11.2 Descanso. Os pallets ficam em uma area de descanso

esfriando e séao depois transportados.

| PFQ PFQ

T

<ETRI 112
.

A

Entrada " %’

Figura 36: Sistemodgrafo do processador PFQ-11

O processador PFQ 10 informa o 11.1 sobre a existéncia de pallets
completos de pegas saidas do forno 2. Este informa 11.2 para que este
execute separe os pallets para a area de descanso e resfriamento. O 11.2

informara o préximo processador que existem pegas a serem trabalhadas.

Este processador é de tempo e 2° nivel.
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Entrada

’1.

Saida

L

(R

Figura 37: Sistemégrafo Informacional do processo de Tratamento Térmico

Sob o enfoque informacional, como pode ser visto na figura 5.16, o
fluxo de informagbes ocorre nos processadores PFQ-8, PFQ-9 e PFQ-10.
Porém as informagées sdo apenas sobre o status do forno e estoque. Os

processadores ja foram discutidos acima.

O sistemégrafo decisional néo & encontrado neste processo.

Tabela 8.2 Comparagio dos processadores do Tratamento Térmico.

Categoria
Proc. Tipo Nivel Observagoes
o I
| PFQ-8 | X | X _+Espa<;o ‘ _2 JLavagem
{ PFQ-9 \X X | Tempo 1 3 |1Forno 1. Cementagao
iFQ 10J | Tempo | 3 |Forno 2. Revenimento
| PFQ-11 | X | # Tempo | 2 Descanso.
1__[1 ) - === u
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8.3.3. Sistemégrafo do processo final de usinagem

O processo final de usinagem tem como entrada a peca proveniente do
forno, além das informagées provenientes da Engenharia de Manufatura e

Produto e as ferramentas da Ferramentaria.

As saidas deste processo podem ser;

» A engrenagem pronta para a expedicao.

» A engrenagem fora das especificagdes, resultando em refugos.

Este processo consiste basicamente nas seguintes etapas:

» Receber os pallets com as engrenagens do tratamento térmico e
alimentar a brunidora para o brunimento do didmetro interno da
peca.

» Medir o peril do dentado, eliminando as pecas fora da
especificagio.

> Tornear a superficie do cone de sincronizacdo, com ferramentas
determinadas pela Engenharia de Manufatura e Produto.

» Lapidar o cone de sincronizacéo.

71



Informatizacdo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sisternografia
Estudo de Caso: Fabricacéo de Engrenagens

Figura 38: Pega acabada

> Medir o didmetro interno, do cone e altura totai da peg¢a, eliminando
as pecas fora da especificaggo.

» Lavar a pega para o teste final de engrenamento.

> Testar o engrenamento das pec¢as e, caso a pecga esteja de acordo

com as especificagbes encaminhar para a expedicéo.
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Figura 39: Trem de engrenagens

Desta forma os processadores que fazem parte deste sistemografo

> PFQ-12 Brunidora. Processador responsavel pelo recebimento dos
pallets com as engrenagens do processo de tratamento térmico,
alimentagdo da maquina e brunimento do didmetro interno da
engrenagem.

» PFQ-13 Metrologia. Processador responsavel pela medigdo do perfil
final do dentado apés o tratamento térmico. Pecas fora da
especificacdo serdo removidas.

> PFQ-14 Torno 3. Processador responsavel pelo torneamento da
superficie do cone de sincronizagdo e po6s despejo em esteira para

Transporte —
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» PFQ-15 Lapidagdo. Processador que alimenta a maquina e lapida o
cone de sincronizacao;

> PFQ-16 Metrologia. Processador responsavel pela medicdo do
didametro interno, do cone e altura total da peca.

> PFQ-17 Lavagem. Processador responsavel lavagem da pec¢a para
0 teste final de engrenamento.

> PFQ-18 Teste de engrenamento. Processador responsavel pelo
teste de 100% das engrenagens em engrendémetros. Apés o teste as

pegas dentro do especificado seguem para a expedigao.

L 4

PFQ

PFQ
i o 13
T

Entrada gm FF Q

4

Saida

LY ¥

Figura 40: Sistemoégrafo Operacional da Usinagem Final

Como atividades operacionais serdo considerados apenas o0s
processadores PFQ-12, PFQ-14, PFQ-15, PFQ-17 ¢ PFQ-18 (em verde). Ja
que nos processadores PFQ-13 e PFQ-16 - metrologia - nao ha gualquer

operacao a ser realizada.
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Para um estudo mais aprofundado, vale a pena analisar mais

profundamente o sistemdégrafo para cada processador.

PFQ 12
PEO|
Entrada r Saida
_——__> P
112.2H

Figura 41: Sistemégrafo Processador PFQ-12

PFQ 12.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operacéo
de brunimento.

PFQ 12.2 Preparagio. Prepara a brunidora para o processo de
brunimento do didmetro interno da engrenagem.

PFQ 12.3 Brunimento do didmetro interno da engrenagem.

O processador 12 é o primeiro processador apés o processo de
tratamento térmico. Desta forma regularmente ha pecas em grande
quantidade em pallets esperando para ser processadas. Assim a Engenharia

de Manufatura e Produto devem passar os dados referentes a essas pecas.
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O processador PFQ-11 informa 0 12.1 e o 12.2 sobre a existéncia de pecas
a serem firabalhadas saidas do processo de tratamento térmico. O 12.1
informa ao 12.3 sobre o transporte da pecga para a brunidora e o 12.2
informa o 12.3 que a brunidora esta preparada. O 12.3 faz o brunimento do
didmetro interno da engrenagem e informa o 12.1 que necessita de mais

pecas e libera a pega para o préoximo processo.

Este processador € classificado como sendo de forma, uma vez que o
mesmo altera a forma do processado (engrenagem). Pode ser classificado

também como um processador de 3° Nivel de complexidade.

PFQ 14
Entrada Saida

PFQ
H42-

e

Figura 42: Sistemoégrafo Processador PFQ-14

PFQ 14.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operacao

de torneamento.

76



Informatizagdo e Gerenciamento da Fabricagéo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

PFQ 14.2 Preparagdo — Prepara o torno para o processo de

forneamento.

PFQ 14.3 Torneamento do cone de sincronizagéo da engrenagem.

O processador PFQ-13 informa o 14.1 e o 14.2 sobre a existéncia de
pecas a serem trabalhadas. O 14.1 informa ao 14.3 sobre o transporte da
peca para o torno e o 14.2 informa o 14.3 que o torno esta preparado. O
14.3 torneia os cones e informa o 14.1 que necessita de mais pecas ao

mesmo tempo que envia as pegas trabalhadas para o proximo processador.

Este, assim como 0 PFQ12, é um processador de forma, pois altera a

forma do processado, e um processador de 3° Nivel, ou seja, um

processador sem capacidade de deciséo.

PFQ 15

PFQ PFQ
r—» 15.1 > 15.3

PFQ
1152 -

Said
Entrada 0012 =

Figura 43: Sistemégrafo Processador PFQ-15
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PFQ 15.1 Transporte — Transporte da matéria prima para a operacéo
de lapidag3o.

PFQ 15.2 Preparagio - Prepara a lapidadora para o processo de
lapidacio.

PFQ 15.3 Lapidacao do cone de sincronizacéo da engrenagem.

O processador PFQ-14 informa 0 15.1 e o 15.2 sobre a existéncia de
peécas a serem trabalhadas. O 15.1 informa ao 15.3 sobre o transporte da
pega para a lapidadora e 0 15.2 informa o 15.3 que a lapidadora esta
preparada. O 15.3 lapida os cones e informa o 15.1 que esta pronto para
receber mais pegas ao mesmo tempo que envia as pecas trabalhadas para o

proximo processador.

O processador PFQ-15 é considerado um processador de forma com

compiexidade de 3° Nivel.

PFQ 17
i

=B
Entrada L _Siigla_’

Figura 44: Sistemégrafo do Processador PFQ-17
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PFQ 17.1 Transporte —~ Recebe os pallets com as engrenagens e

alimenta a esteira.

PFQ 17.2 Lavagem.

O processador PFQ 16 informa o 17.1 sobre a existéncia de pallets
completos de pecas produzidas a serem lavadas. Este informa 1 7.2 para

que este execute a lavagem e liberara as pecas para o préximo processo.

Este @ o processador mais simples dentro sub-processo de usinagem
final. O processo de lavagem é bastante simples e nédo envolve qualquer
decisdo. E classificado como de 2° Nivel. E também um processador de

Espaco, pois ndo causa alteragio, a priori, na forma do processado.

PFQ 18

PFQ PFQ

=

Figura 45: Sistemografo Processador PFQ-18

Entrada __Siid_a_>

PFQ 18.1 Transporte — Recebe os pallets com as engrenagens.

PFQ 18.2 Teste de Engrenamento.
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O processador PFQ 17 informa o 18.1 sobre a existéncia de pallets
completos de pecas produzidas a serem testadas. O 18.1 informa o 18.2
para que este execute o teste de 100% das engrenagens no engrendémetro e
as pecas dentro das especificagdes serdo enviadas para a expedi¢cdo. As

pecas foras de especificacdo serio descartadas.

Este processador envolve um nivel decisional relativamente alto e,
desta forma, é classificado como de 5° Nivel de complexidade. Como ele

nao altera a forma do processado, & um processador de Espagco.

1

Entrada Bl - ¢ i
— : . M@_*

ol iy

Figura 46: Sistemografo Informacional da Usinagem Final

Sob o enfoque informacional, como pode ser visto na figura 46, o fluxo

de informacdes ocorre em todos os processadores, exceto PFQ-17.
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PFQ 13

PFQ

:

Saida
—

Figura 47: Sistemoégrafo Processador PFQ-13

Entrada

PFQ 13.1 Transporte — Transporta e posiciona a pega para medicéo

PFQ 13.2 Medigéo. Mede a excentricidade da pega torneada.

O processador PFQ 12 informa o 13.1 sobre a existéncia de pecas
brunidas a serem medidas. Este informa 13.2 para que este execute a
medigdo da excentricidade do didmetro interno e o didmetro do dentado.
Conforme o resultado, o 13.2 envia as pecas para o préximo processo ou a
peca € descartada. O 13.2 informa ainda a Ferramentaria sobre possiveis

problemas e o PFQ 12 para acertar os valores de usinagem.

Este processador pode ser considerado de espaco, pois ndo altera a
forma da peca. E é de 5° nivel, pois se trata de um objeto que tem
capacidade de tomar decisdo com base em uma informacéo, entretanto a

acédo tomada & predefinida e conhecida.
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PFQ 16

PFQ D —
Saida

Entrada e

Figura 48: Sistemégrafo Processador PFQ-16

PFQ 16.1 Transporte - Transporta e posiciona a peca para medicao;

PFQ 16.2 Medicdo. Mede o didmetro do cone e a altura total da

engrenagem.

O processador PFQ 15 informa o 16.1 sobre a existéncia de pecas
lapidadas a serem medidas. Este informa 16.2 para que este execute a
medig&o da do didmetro do cone a da altura total da engrenagem. Conforme
0 resultado o 16.2 envia as Pecas para ¢ proximo processo ou a peca é
descartada. O 16.2 informa ainda a Ferramentaria sobre possiveis

problemas e o PFQ 15 para acertar os valores da lapidacao.

O processador PFQ-16 é classificado como de 5° Nivel, pois nele &
tomada decis@o. Entretanto as solugbes sdo pré-definidas. Quanto ao tipo,

ele é classificado como processador de forma.
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"1 ]

i 1
L
-

12

Entrada
—

Figura 49;: Sistemégrafo Decisional da Usinagem Final

Somente nos processadores PFQ-13, PFQ-16 e PFQ-18 decisées sao

tomadas. Nos trés casos a deciszo a ser tomada é:

> Se a pega processada esta dentro das especificagdes, deve seguir
No processo.
> Se a pega processada esta fora das especificacbes, deve ser

retirada do fluxo normal de fabricacao.

A seguir é apresentada uma tabela com a comparagidao dos

processadores no processo final de usinagem.
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Tabela 8.3 Comparagio dos processadores da Usinagem Final.

Categoria
Proc. Tipo Nivel Observagoes

PFQ12 X | X Forma 3 Brunimento.

_PFQ-13 _X X | Espacgo 5  |Metrologia. Perfil dentado. o
FPFQ-14 —Xﬂ_X__ Forma 3 |Tormo 3. o

_PFQ-15 X | X Forma 3 Lapidagéo. i
PFQ-16 X | X | Espaco 5 | Metrologia. Cone.

PFQ-17 | X Espaco 2 Lavagem.
[PFQ-18 i( | X X 1 Espag¢o 5 Engrenémetro. B
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9. Especificagdes Técnicas do Software

9.1. Introdugéo

O software foi desenvolvido utilizando-se linguagem ASP para

disponibilizar acesso via Internet. O banco de dados utilizado Naoc necessita

de grande capacidade; desta forma decidiu-se utilizar o Microsoft Access.

9.1.1. Identificagdo

Identificagdo: |GMAN.PCS.001
Titulo: Projeto de Componentes de software para o projeto GMAN ~
‘ Gerenciamento da Manufatura
Tipo: PCS: Projeto de Componentes de Software
Categoria: Classificado/Preliminar
Autores- Anderson L. Pereira
ores. Tarcisio B. de Lima
Data: 15/11/2001
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9.1.2,. Escopo

Este documento contém informag:ﬁt_as importantes sobre o projeto
GMAN. Um maior detalhamento sera elaborado sobre o modelo de banco de

dados e o funcionamento do programa.

9.2. Modelo de Dados

9.2.1. Modelo de dados conceitual

Para o projeto, serdo criadas as seguintes entidades:

o TBL_PECAS: Armazena os diferentes tipos de pecas que podem
ser produzidos pela linha de montagem.

o TBL_FAMILIAS: Armazena as familias de pecas que possuem o
mesmo processo.

a TBL_PLANOPROCESSOS: Armazena as atividades que devem ser
realizadas para cada familia de pecas e a sequéncia com que estas
atividades devem ser realizadas.

o TBL_DESCRPLANOPROCESSOS: Armazena o codigo e a

descricdo de cada processo.
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a TBL_PROCESSOS: Armazena as atividades de usinagem que
podem ser realizadas, além das maquinas e ferramentas que devem
ser utilizadas para cada atividade.

a TBL_MAQUINAS: Armazena as magquinas disponiveis na empresa.

o TBL_FERRAMENTAS: Armazena as ferramentas disponiveis na
empresa.

o TBL_DESCR_TECNICAS: Armazena as descricbes técnicas
referentes a maquinas, ferramentas, processos, pecas e familias.

o TBL_CARAC_TECNICAS: Armazena os valores das descrigbes
técnicas referentes a maquinas, ferramentas, processos, pecas e
familias.

o TBL_LOTES: Armazena os dados, com datas e gquantidade, dos
lotes de pecas que devem ser produzidos.

u TBL_PROCESSAMENTO: Armazena infformagées referentes ao
processamento dos lotes no chio de fabrica.

o TBL_STATUS: Armazena os status que um processo ou lote podem
adquirir.

0 TBL_PESSOAL: Armazena as informagdes pessoais referentes a
um usuario do sistema.

o TBL_USUARIOS: Armazena os usudarios que podem acessar o
sistema, com seus niveis de acesso.

o TBL_ESTADOS: Armazena os estados brasileiros.

87



Informatizagéo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

9.2.2. Modelo de dados légico

TBL_PECAS

ID_Peca

ID_Familia

Nome_Peca

Descr_Peca

TBL_FAMILIAS

1D_Familia

ID_PlanoProcesso

Nome_Familia

Descr_Familia

TBL_PLANOPROCESSOS

ID_PlanoProcesso

ID_Processo

Num_Seq

TBL_DESCRPLANOPROCESSOS

1D_PlanoProcesso

Nome_Plano

Descr_Plano
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TBL_PROCESSOS

ID_Processo

ID_Maquina

ID_Ferramenta

Nome_Processo

Descr_Processo

Status

Usuario

TBL_MAQUINAS

ID_Magquina

Modelo

Marca

Descricao

TBL_FERRAMENTAS

ID_Ferramenta

Nome_Ferramenta

Descr_Ferramenta

TBL_DESCR_TECNICAS

ID_Descr

Descricao

Tipo_Descr
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TBL_CARAC_TECNICAS

ID_Carac

ID_Descr

Valor

Unidade

TBL_LOTES

ID_Lote

ID_Peca

Quantidade

Dt _Pedido

Dt_Inicio

Dt_Fim

Dt_Entrega

ID_Status

Usuario

TBL_PROCESSAMENTO

ID_Lote

ID_Processo

Quantidade

ID_Status

Dt _Pedido

Dt _Inicio

Hr _Inicio

Dt_Fim
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Hr_Fim

TBL_STATUS

ID_Status

Status

Tipo_Status

TBL_PESSOAL

ID_Usuario

Nome

Sobrenome

Enderego

Numero

Complemento

Bairro

Cidade

Estado

CEP

Telefone

TBL_USUARIOS

ID_Usuario

Login

Senha

Nivel
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TBL_ESTADOS

ID_Estado

Estado

UF

9.2.3. Entidade TBL_PECAS

Campo Tipo de Dados Descrigdo
ID_Peca Nuamero (Inteiro) Codigo da peca
ID_Familia Numero (Inteiro) Familia relacionada a pega
Nome_FPeca Texto (15) Nome técnico da peca
Descr_Peca Texto (50) Descrigdo da pega

9.2.4. Entidade TBL_FAMILIAS
Campo Tipo de Dados Descrigdo
ID_Famifia Namero (Inteiro) Cédigo da familia

ID_PlanoProcesso

Numero (Inteiro)

Processo relacionado a familia de

pegas
Nome_Familia Texto (15) Nome técnico da pega
Descr_Familia Texto (50) Descrigéo da pega
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9.2.5. Entidade TBL_PLANOPROCESSOS

Campo Tipo de Dados Descrigado
ID_PlanoProcesso Numero (Inteiro) Codigo do processo
ID_Processo Numero (Inteiro) Atividade relacionada ao processo

) . Seqiéncia em que a afividade deve
Num_Seq Numero (Inteiro)

aparecer

9.2.6. Entidade TBL_DESCRPLANOPRQOCESSOS

Campo Tipo de Dados Descrigao
ID_PlanoProcesso Numero (Inteiro) Codigo do processo
Nome_Plano Texto (15) Nome fécnico do processo
Descr_Plano Texto (50) Descricdo do processo

9.2.7. Entidade TBL_PROCESSOS

Campo Tipo de Dados Descrigao
ID_Processo Namero (inteiro) Codigo da atividade
. . . Cédigo da maquina utilizada na

ID_Maquina Niamero (inteiro) L

atividade

] Codigo da ferramenta utilizada na

1D_Ferramenta Numero (Inteiro) »

atividade
Nome_Processo Texto (15) Nome técnico da atividade
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Descr_Processo Texto (50) Descrigédo do processo

Status da atividade (Aguardando,
Status Texto (50)

Processando...)
Usuério Texto (50) Usuario responsavel pela atividade

9.2.8. Entidade TBL_MAQUINAS

Campo Tipo de Dados Descrigdo
ID_Magquina Namero (Inteiro) Caodigo da maquina
Modelo Texto (50) Modelo da médquina
Marca Texto (50) Marca da maquina
Descricao Texto (50) Descrigdo da maquina

9.2.9. Entidade TBL_FERRAMENTAS

Campo

Tipo de Dados

Descricao

1D _Ferramenta

Namero (Inteiro)

Caodigo da ferramenta

Nome_Ferramenta

Texto (15)

Nome técnico da ferramenta

Descr_Ferramenta

Texto (50)

Descrigdo da ferramenta
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9.2.10. Entidade TBL_DESCR_TECNICAS

Campo Tipo de Dados Descri¢cdo

1D_Descr Namero (Inteiro} Cddigo da descrigdo técnica
Descricao Texto (50) Descricdo técnica

Tipo_ Descr Texto (50) Tipo de descrigdo (Maquina,

Processo, Ferramenta...)

9.2.11. Entidade TBL_CARAC_TECNICAS

Campo Tipo de Dados Descricédo
ID_Carac Namero (Inteiro) Codigo da caracteristica técnica
1D _Descr Namero (Inteiro) Cédigo da descrigéo técnica
Valor Texto (15) Valar da caracteristica técnica
— Texto (15) Unidade de medida da caracteristica
técnica

9.2.12. Entidade TBL_LOTES
Campo Tipo de Dados Descricdo
ID_Lofe Nimero (Inteiro) Cédigo do lote
1D _Peca Nimero (inteirc) Cdodigo da pe¢a do lote
Quantidade Nuamero (inteiro) Quantidade de pecgas no lote
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Dt _Pedido Data (DD/MM/AAAA) | Data do pedido
. Data do inicio de processamento do
Dt _Inicio Data (DD/MM/AAAA)
lote
) Data do fim de processamento do
Dt_Fim Data (DD/MM/AAAA)
lote
Dt _Enirega Data (DD/MM/AAAA) | Data da entrega do pedido
] Status do Lote (Aprovado,
ID_Status Ndamero (Inteiro)
Processando, ...)
] Usuério responsavel pela criagdo do
Usuario Texto (15)

fote

9.2.13. Entidade TBL_PROCESSAMENTO

Campo

Tipo de Dados

Descricéao

ID_Lote

Ndmero (Inteiro)

Caddigo do lote

ID_Processo

Namero (Infeiro)

Caédigo do processo realizado com o

lote

Quantidade Namero (Inteiro) Quantidade de pegas processadas
1D_Status Data (DD/MM/AAAA) | Status do Processo

Dt_Inicio Data (DD/MM/AAAA) | Data do inicio do processo do lote
Hr_Inicio Hora (HH/MM/SS) Hora do inicio do processo do lote
Dt_Fim Data (DD/MM/AAAA) | Data do fim do processo do lote
Hr_Fim Hora (HH/MM/SS) Hora do fim do processo do lote
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9.2.14. Entidade TBL_STATUS

Campo Tipo de Dados Descrigdo
ID_Status Numero (Inteiro) Cddigo do Status
Status Texto (15) Descrigdo do status
Tipo, Status Texto (15) Indicador se ¢é status de lote ou de
processo
9.2.15. Entidade TBL_PESSOAL
Campo Tipo de Dados Descrigao
ID_Usuario Numero (Inteiro) Codigo do usuario
Nome Texto (15) Nome do usuario
Sobrenome Texto (50) Sobrenome do usuério
Endereco Texto (75) Endere¢o do usuério
Numero Ntmero (Inteiro) Numero da residéncia do usuério
Complemento Texto (50) Complemento do endereco
Bairro Texto (50) Bairro do usuario
Cidade Texto (50) Cidade do usuario
Estado Numero (Inteiro) Estado do usuario
CEP Texto (10) CEP do enderego do usuério
Telefone Texto (15) Telefone do usuério
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9.2.16. Entidade TBL_USUARIOS

Campo Tipo de Dados Descrigdo

ID_Usuario Namero (Inteiro) Cddigo do usuario

Login Texto (8) Login do usuario

Senha Texto (8) Senha de acesso ao sistema
Nivel Nimero (Inteiro) Nivel de acesso do usuario

9.2.17. Entidade TBL_ESTADOS

Campo Tipo de Dados Descrigao

ID_Estado Ndamero (Inteiro) Cédigo do Estado
Estado Texto (30) Nome corrido do Estado
UF Texto (2) Unidade Federal
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9.2,.18. Modelo Entidade-Relacionamento

T ID_Peca
1D_Famika

Nome_Peca

Descr_Peca

ID_Famiia
1D_PlanoProcesso
Nome_Famita
Descr_Famila

— | ID_PlanoProcess
ID_Processo
Num_Seqy

s o o
ID_PLANOPROCESS0

Rl

NOME_PLANOPROCESSO
DESCR_PLANOPROCESSO

Tipo_Beser

R — Nome

\—' ID_ikuario
Sobrenome
Enderaco
Numerp
Complemento
Bairro

Cidade

Estado |
CEP ESTADO
Telefone LF

ID_Processo
1D_Maquina
1D_Ferramenta
Nome_Processo
Descr_Processo
Status

" [

Status
Tipo,_Status

ID_Ferramenta
Nome_Farrament
Descr_Ferrament
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10. Funcionamento do Software

Este documento apresenta instruges para utilizagdo do software
GMAN. Serdo apresentadas copias das telas que os usuarios do sistema

poderdo acessar.

10.1. Acesso ao sistema

O sistema possui um niimero restrito de usuarios, entre eles:

o Administrador do Sistema;

o Gerente de Manufatura;

o Responsaveis (supervisores) por cada um dos processos ou
magquinas.

o Usuarios cujo acesso tenha sido solicitado pelo Gerente da

Manufatura.

Todos usuarios possuem um Jogin e uma senha para acesso. De posse
dessas informagdes, o usuario deve navegar até a pagina principal do

software;
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Figura 50: Tela de acesso ao sistema

Entao, o usuario deve entrar com seu login e senha nos respectivos
campos. Os usuarios s&o divididos de acordo com seu nivel de acesso.
Desta forma, informagbes confidenciais séo visualizadas apenas pelos
usuarios com acesso, por exemplo, o responsavel por um processo tem
acesso apenas a seus processos, enguanto o Gerente tem acesso a todos

0S8 Processos.

Neste documento, para facilitar a visualizagéo, o usuario tlima possui
acesso total ao sistema (nivel 1), enquanto o usuério apereira (ver ilustracdo

a seguir) possui acesso restrito (nivel 3).
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Figura 51: Tela de acesso ao sistema — nivel 3

10.2. Menu Principal

Uma vez logado ao sistema, o usuario estara no menu principal,

conforme ilustra a figura a seguir:
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Figura 52: Menu Principal

Neste menu o usuario deve escolher entre uma das seguintes opgdes:

o Lotes: cadastro ou modificacao de lotes referentes a ordens de
produgao;

o Cadastros: cadastro, modificagdo ou remogédo de diversas
informagdes do sistema. Estas Informacgdes incluem maquinas,
ferramentas, processos, planos de processo, pecas, usuarios e
descrigdes técnicas;

o Chao de Fabrica: modificagdo de informacées referentes ao

processamento dos lotes no chao de fabrica;
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0 Gerenciamento do Chio de Fabrica: consulta de diversas
informagdes sobre o que acontece no chéo de fabrica em fempo
real;

o Relatérios: visualizagéo para impressao de informagdes gerais.

Caso o usudrio tenha acesso restrito ao sistema, o menu principal tem

0 seguinte formato:

@?hltp:.’.’\ﬂ'\'«w.t-\tm‘\na com. br/tf 2001 findex.asp - Microsoft Internet Explorer | = _\i'_'l @
Arguive  Edber  Exibi  FavorRos  Ferramentas Auda

Q- A0 Ok ee 0oL @8- i'i

£ hittp: jveew. tathiana,com b tF2001 index. asp v B3 |
I ¢ P
r [ ¥ 3 Il
| ASA,
naennana :I
04/12/01 Usuario: apereira
® Chdo de Fibrics
| [ Logoff]
;'|Comt_uido 4 : : ’Iﬂtm'_n&_ .
' INICIar * [l @) 1ry - escrssoft ward PT @ 9 (0% o336

Figura 53: Menu Principal — nivel 3
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10.3. Lotes

Ao selecionar a opgdo Lotes o usuario podera criar um novo lote ou

modificar um lote existente. A figura a seguir ilustra a pagina de Lotes:

e |

e] http:vaw.tnthi'\na.cmn.hr!t!?.n(l'l.‘lotes.asp?lola-tme - Microsoft Integnet Explorer t= S
Arquvo  Editar  ExBE  Favoritos  Ferremertas  Ajuda o
= AN A
\IQ ] Li‘;a’ :. L @ ‘$‘? b E

- 2] http: v, bathiana,com. br /t 2001 flotes, asplote=trus v d Ir ks ®

- . Lo

a
D4712701 Usudra: tima
Mamero Do Lote: 3
Peca: Engrenagem Dentes Helicoldais v Quantidade: 50
Data Do Pedido: 3 /11 fzo0 Data De Entrega: 15 /11 £2001
Dats De Inicio: / / Data Dy Término: ! P
Status: Aprovado »
Sahsar | Mowo Lot

[ Menu Principal |

&l Conchido D Ikernet

['_ — "Ef i ...T_rw\-.ﬂl' 8] 1747 - Micrasoh Ward FT = ff- W gy

Figura 54: Cadastro de Lotes

10.3.1. Criacéo

Para criar um novo lote para produgdo, o usuario deve clicar no botio
Novo Lote. A numeragéo dos lotes é automatica e seqliencial, portanto o

campo Nimero do Lote nio precisa ser preenchido.
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Ao criar um novo lote, o usuario deve informar obrigatoriamente a
peca, a quantidade e o status do lote. Os demais campos sao opcionais no

cadastro e podem ser preenchidos posteriormente.

Ao terminar o preenchimento das informagdes, basta ao usuario clicar

em Salvar para finalizar o processo de cadastro.

10.3.2. Modificagdo

Para modificar um lote ja existente, o usuario deve entrar com 0

numero do lote no campo para Busca.

] http:/fvwww. tathiana. com. br/tf 2001 flotes. as p?lote <true - Microsoft Internet Explorer - l:_?’_"i' .
Brguive Edkar  Exibl  Favorlos  Feramertas  Ajuds Hy
s A \
Q- ] & w8 - )
Endirers ] bttp:/ v tathisna. com.br tF 2001 flotes, asp?icte=true v alf links >
Engenharia
_/ 04712781 Usudrio: tima
Namero Do Lote: k|
Peca: Engrenagem Dentes Helicoidais v Quantidade: &0
Data Do Pedido: 9 f1t p2om Data De Entrega: 15 711 £2001
Data De Inicio: f i Data bo Término: { f
Status: Aprovado v
S
" Menu Principat
& | Conchoido © Internet
S TTICTT T B & o) kot tao ] B TF7 - Mierosoft Waed L )

Figura 55: Busca de Lotes
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As informagdes sobre o lote encontrado na busca aparecerao na tela.
Basta modificar as informacdes necessarias e clicar em Salvar para finalizar

0 processo.

10.4. Menu de Cadastros

Ao selecionar a opgdo Cadastros no Menu Principal, uma nova pagina

de cadastros sera aberta:

&)
2
¥
= 4 .
Q- N ED e L w-
Enderago 82| bttp:/jwwiw. tathiana.com.be ftF2001 jcadastros. asp bt &jtf Links *
’ %
X &
ngenna
04712701 Usuério: thima
# [
& F
#* MACUn
L
L]
| »
I e — —iiden.
b
l »
Manu Principal
&) Conchido P fnternet
S niciar ’ & Hurprifwwr tathianz,.., | B TFv7 - Merosoft Word FT e 2 (0098 goeg

Figura 56: Menu de Cadastros

Nesta tela o usuério deve escolher entre as seguintes op¢bes:
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o Pecas: criagdo, modificacao ou remogéao de pegas que podem
ser fabricadas;

o Familias: criagéo, modificagdo ou remocéo de familias de pecas
que possuem O Mesmo processo;

a Maquinas: criagdo, modificagdo ou remogado de maquinas
utilizadas nos processos de usinagem;

o Ferramentas: criacio, modificacdo ou remocao de ferramentas
utilizadas nos processos de usinagem:;

o Atividades: criagdo, modificagso ou remogéo de atividades de
usinagem;

a Processos: criagdo, modificagio ou remogéao de processos:

2 Usuarios: criagdo, modificacdo ou remogao de usudrios que
acessam o sistema;

u Descrigdes Técnicas: criagdo de descricbes que devem ser
utilizadas como especificagdes técnicas para pecas, familias,

maquinas, ferramentas; atividades ou planos de processos.

10.5. Pecas

Ao selecionar a opgdo Pegas 0 usudario podera criar uma nova peca,
modificar dados sobre uma peca existente ou remover uma peca. A figura a

seguir ilustra a pagina de Pecas:
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&

€ @ e 3L @

£ | http: e tathiana,com be/F 2001 fpecas. aspPpagina=pecas o &' Lrks *

84712701 Usuério: Hima

e S it — st —_— e

{Familias} [Mdquinas] [Ferrsmentas] {Atividades) [Progessas]

h Menu Pecas Cadastro de Pecas
i g Noma:
L Desctigho:
Familia: E20080 »
[ Gravar | | Limpar |
48] Conchida ® internat
g‘ ;‘ HEE'[: ? @ ART Engenharia - Mic... ] 1F47 - Microsoft Word PT 3 ‘_9 (’-‘~ W e

Figura 57: Cadastro de Pegas

10.5.1. Criacdo

Para criar uma nova peca basta completar s campos Nome (codigo) e

Descrigao, e associar a pe¢a a uma familia de pecas.

Ao terminar o preenchimento das informagdes, basta ao usuério clicar
em Gravar para finalizar o processo de cadastro. Caso as informagdes nao

estejam corretas, pode-se limpar todos os campos através da opcéo Limpar.

109



Informatizagéo e Gerenciamento da Fabricagéo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagdo de Engrenagens

10.5.2. Modificagao

Para modificar uma peca ja existente, o usuario deve selecionar a peca
que necessita de alteragdo no Menu Pegas. O sistema entdo trara as
informagGes referentes & pega selecionada conforme ilustra a figura a seguir:

£] A&T Engenharia - Microsoft Internet Explorer w2 E4d

frquivn  Edkar  Exibir  Favorites  Feramesdos  Alsde }
Q- BRERS e O |-

vigdr s ®

Engenharia
04712781 Usuério: tima
[Famiias] [Mimnnas) (Farramentas} [Aividades] {Processes]
Menu Pecas Cadastro de Pagas
i1 Home: EDHOIM
i @ Desarigio:  Engrenagam Demes Helicoidais
Familia: E2000 ~
| EspTecnicns | [Grever ]  [Exchir] [ NovaPags |
Licockido & Internet
s niciar ) N PO #) 177 - crosch word PT e 2 (0% oz

Figura 58: Modificagdo de Pegas

Se a modificacdo & no codigo, descrigdo ou familia da pega, basta
modificar o campo e clicar em Gravar. Caso a modificagdo seja nas
especificagbes — mudanca de valor ou inclusdo de especificagdo — da peca,
0 usuario deve clicar no botdo Esp. Técnicas. O sistema trara as

especificagbes para a pega em questéo, conforme ilustra a figura a seguir:
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@ L Laj
Q - SR EONPSE R, X I .
Ertires (2] hitp:/www. tathiana.com. brjtf2001 fpecas. asppagina=pecas ~ e Linig **
! - s - ! Ll : -
A Y

LRI 14t a
04712701 Usoédrio: tiima

T —

L4444 ke et AL 584450

[Familias] [Mdauinast (Farramentas ¥ [stividades] [Frocesses]

-~
# jMenu Pecas, Especificaches
B FDHO001 Engrenagem Dontes Helicoidais
l‘" R D Gt i i
L= | Téenicas { Outras
Degericiio Valor Unddade

Angulo de Presso v

Excluir Descrigdio Valor Unidade
Dismetro 12 mm
&  Largura 145 mm
v
] Conchido & Intemet
. t‘ _““m-“ ) & ] ABT Engenharia - Mic.., | B TF7 - Micrasoft Ward M f' w09z

Figura 59: Especificagoes de Pecas

Deve-se entdo selecionar entre especificagbes técnicas ou outras
especificagées. Para modificar uma especificagao ja existente é necessario
clicar na mesma. Para incluir uma nova especificagdo, deve-se selecionar a
descrigao e entrar com o valor e a unidade (caso seja especificagéo técnica).

Para excluir uma especificacao existente, basta clicar no botio excluir ao

lado da mesma.

Para finalizar o processo basta clicar em Gravar.

111



Informatizagdo e Gerenciamento da Fabricag&o Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

10.5.3. Excluséo

Para excluir uma peca, é necessario que esta peca ndo esteja
relacionada a nenhuma familia, ou seja, deve-se retirar todos
relacionamentos antes de se apagar. Caso nao haja relacionamento, o
usuario deve selecionar a peca no Menu Pecas. O sistema entdo trara as

informagdes referentes a peca selecionada conforme ilustra a figura a seguir:

2] &4T Engenharia - Microsoft Internst Explorer - }}‘3
Requive  Edk@r Bxbr  Favorks  Femamentss  Aiwda h
=, o - -
Q- O i"jig’] .b.f}l«:@‘gs‘ T T B
Erietes: _::Jmp:ﬁm.tathm.m.bf}tfzom,fpecas.asp'-'pogm-pccm v dk tnks *
— o rk.......‘
- Vo L

1igenharia
04/12/01 Usudrio: Hima

et oAb e 57 S A8 o+ 47 L4 7T ALberbebeee a1 77 S-ereeeemcit2 AT e

[Farmliag} {Maquinas] [Ferrementas] [atividades] {Frocesyos)

! Menu Pecas Cadastro de Pegas
! g NITERAYEM Dot s ey Home: [EDHOM
| . Destiighe:  Engrenagem Dantes Helicoidais

;o SRL v |
Familia: E2a60 )

| Esp.Tecnicas | { Graver | (Bxclic ] { NovaPega |

| Conchudo 0 Irtornet

JInieiar: ) P P T N ) 1ry7 - Microsoft Word T ey T (O 9142

Figura 60: Exclusio de Pegas

Para finalizar o processo de exclusdo o usuario clica em Excluir.
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10.6. Familias

Ao selecionar a opgao Familias o usuario podera criar uma nova
familia de pegas, modificar dados sobre uma familia existente ou remover

uma familia. A figura a seguir ilustra a pagina de Familias:

#] A&T Engenharia - Microsoft Internet Explorer -\ Lfﬂ
Arquen  Edier  Exbi Favortos  Ferramentas  Ajuds i

- HAEBD o we - L -

Endeieo g hitp:ffwm, tathises.com.be tF20B1/F amikas., asp?pagina=Familias viB)r e

04/12/01 uspario: tHima

[Pecas) IMdguinas] [Farramentas) [Atividades) (Procassos]

Meny Familias) Cadastro de Familias

-3

dw [ Retus | Hone:
! Soir )
o . | | Deserigdor

Plane de Processe: | PREDHO00T !

i

[Gravar | [Limpar |
) Conchide © Friemet
3 TOICTOT™ W .} it Engechians e | B TRe7 < Merosolt word P 2 (09 oour

Figura 61: Cadastro de Familias

10.6.1. Criagédo

Para criar uma nova familia basta completar os campos Nome (cddigo)

e Descricéo, e associar a familia a um processo.
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Ao terminar o preenchimento das informagdes, basta ao usuério clicar
em Gravar para finalizar o processo de cadastro. Caso as informagées nao

estejam corretas, pode-se limpar todos os campos atraves da opgao Limpar.

10.6.2. Modificagdo

Para modificar uma familia ja existente, o usuario deve selecionar a
familia que necessita de alteragdo no Menu Familias. O sistema entéo trara
as informagdes referentes a familia selecionada conforme ilustra a figura a

seguir:

[£] AGT Engenharia - Microsoft Internet Explorer =& lg,gi
Srquvo  Edtar  Exibr  Favorkos  Feramentas  Apuda i

0 v X: .2‘:; ; 3 w &2, v Ml -

Erdereco 2] hetpsfemw.tathisna,com.br 2001 Famiias, aspTpagina=f amiias v EYr e ®

] s )

]
Ed Lk = Ak
lgm ¥ iz
84712/01 Usudrio: tima

A e e o A A oA AR o e T

[Pepas] IMaquinas] [Forramentas] { Atividades] {Procsssos|

Menu Familias Cadastro de Familias
> " gy ™ < o a1 i
0 ul Nume: E2004
el Descriglior Engrenagans de dantes halicoidais

Plano de Processo:  PPEDHOO01 ~

|__Esp Técmcas | [Graver | | Excuir | [ NovaFamiia_ |
] Conchida ® Interme
2Rl el TETTTT T @) 157 - microsott word PR @ ri_"' WY oS

Figura 62: Modificacido de Familias
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Se a modificagdo é no cédigo, descrigdo ou familia da pecga, basta
modificar o campo e clicar em Gravar. Caso a modificagdo seja nas
especificagbes — mudanga de valor ou inciusdo de especificagio — da
familia, o usuario deve clicar no botdo Esp. Técnicas. O sistema trara as
especificagbes para a familia em questdo, conforme ilustra a figura a seguir:

€] AT Engenharia - Microsoft Internet Explorer =&

#rquivu Editar  Exibr  Favoritos  Ferramentas  Aluda :

00 HNak ,Hhee &L m-

»

s | 261 bt famows. ot com be/iE2001 fansbas.asppaginamf anikas v 8r e
Engen
04712701 Usudrio: tlima
{Peas] [Mdquinas] [Ferramantes] [Atividades] [Processes)
— , .
Menu Familias| Especificagies
I FEALYENS fe dent I E2000 Engrenagens de dentes helicoidais
3 O Téenivas & Outras
Descrigiio Yalor
Melerial v
Gravar l {antar ]
] Concuido mj = g ® Irternat
S InNICIar } e O B)TR - Morosolt Ward PT 3 ¥ (0 W8 opse

Figura 63: Especificacbes de Familias

Deve-se entéo selecionar entre especificagdes técnicas ou outras
especificagdes. Para modificar uma especificacdo j& existente & necessario
clicar na mesma. Para incluir uma nova especificagao, deve-se selecionar a

descrigéo e entrar com o valor e a unidade (caso seja especificagao técnica).
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Para excluir uma especificagao existente, basta clicar no botdo exciuir ao

lado da mesma.

Para finalizar o processo basta clicar em Gravar.

10.6.3. Excluséao

Para excluir uma familia, & necessario que esta familia nao esteja
relacionada a nenhum processo e que nenhuma peg¢a esteja relacionada a
ela, ou seja, deve-se retirar todos relacionamentos antes de se apagar. Caso
a afirmacéo anterior seja verdadeira, o usudrio deve selecionar a familia no
Menu Familias. O sistema entdo trara as informactes referentes a familia

selecionada conforme ilustra a figura:
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£] A& T Engenhanta - Microsoft Internet Explorer - a3 er’_\;
fequee  Edtar  Exby  Fovorlos  Fereamentas Ajda

Q- AA0 LH e L E-

Enderege ;_;P'ttp:,-',l'w-.-m.taﬂ'.‘fma,m,h’fﬁmI,n'far-wkm.a-sp?pwna#and:aﬁ » hj Ir tihs ¥
n
o
4‘ 4
i A
04712/D1 Usudrin: Hima
. ettt
[Pecas] [Maguiras] [Ferramentas} [Atividades) [Procissns)
| Menu Familias Cadastro de Familias
i 5 de Home: E2008
] =
| I . Descrichs: Engranagens de dantes helicoidais

Plano de Processo: | PPEDHOIG! v

EEsp.Técnicas ] [ Grewer | ([ Bxctuir ] [ NovaFemilia |

£ Conch

® Internet

-
4%) r’—‘]‘m'_(_ ¥ jﬁ 3 f] !]!rv?-M4'r-')&-:ftWNd PT @ ? (’: 9_ 09:_55 8

Figura 64: Exclusido de Familias

Para finalizar o processo de excluséo o usuario clica em Excluir.

10.7. Maquinas

Ao selecionar a opcao Maquinas o usuério poder4 criar uma nova
maquina, modificar dados sobre uma maquina existente ou remover uma

maquina. A figura a sequir ilustra a pagina de Maquinas:
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1 AST Engenharia - Microsoft Internet Explorer -\ ES
Argive ERar  Exid Favertos Favamentas  Agda o
- B P ¢ i’ o
o * & 0 e - B
Endereie 48] Hlp:,n',u’mxva.%athma.com.brN.?(ﬁlmeas.m?pm-m:mmma; ¥ i;.}lf 2

04712701 Usudrio: tiima

et B e 44t 4083 Al Aot AR A b pep e T —

[Pegas] [Farnibas] {Farramentas) [atvidsdes] [Precessos]

Menu Maquinas Cadastro de Maquinas
Marca:
b 2 Oy
@0 Brunin Hodelo:
A - Magura de Lapidesd Deserigio:
£ 8
P £ P i Smin Bldau ny
TRALED - Ressrvatdno dp Lavagsm | [ vaar_f i Limpaﬂ
R BT 5
rs 3
[ Sair |
© interret
) TR - Micrasoft Word PT &3 2 (09 pase

Figura 65: Cadastro de Maquinas

10.7.1. Criacédo

Para criar uma nova maquina basta completar os campos Marca,

Modelo e Descrigio.

Ao terminar o preenchimento das informacdes, basta ao usuario clicar
em Gravar para finalizar o processo de cadastro. Caso as informagdes nao

estejam corretas, pode-se ilimpar todos os campos através da opgéo Limpar.
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10.7.2. Modificagcao

Para modificar uma maquina j& existente, o usuario deve selecionar a
maquina que necessita de alteragdo no Menu Maquinas. O sistema entio
trara as informagées referentes a maquina selecionada conforme ilustra a

figura a seguir:

2] ART Engenharia - Microsolt Internet Explorer L=yl ENSJ
Arquve Edtey  Exbit Favorkos  Ferramentss  Ajuds e
o - CINCEAIPERY . R IR - I
Grduregs 8] Htp:,.’fwvm.ta{hma.cn:m.b:ftfzwl,fmwmas.aspmh&'m b E}Ir kg >
N
Y ul

F 4 k.
;}r*g‘. 1aria
04/12701 Usuério: tlima

[Pagas] [Familias) [Ferramentas) {atividades] [Procossos]

Menu Maguinas, | Cadastro de Maquinas
| Ly A I
! famo de Revenmen Marca:  JPB
- ol , Modelo:  MCV-1000
f LI 5 i Besctighor  Tomo CNC
f
N i
{ agem [_Esp.Técnicas | [Graver | [ Evclur ) | Hova Maguina |
! Tt R
Sair
L B §
el Cl?u’n:i_wi'l. & Intecnet
S ICIarT By S| B) TR moosoit wod T s O oo

Figura 66: Modificagdo de Maquinas

Se a modificagdo é na marca, modelo ou descricdo da maquina, basta
modificar 0 campo e clicar em Gravar. Caso a modificacdo seja nas
especificagbes — mudanca de valor ou inclusdo de especificagdo — da

maquina, o usuério deve clicar no botio Esp. Técnicas. O sistema trara as

119




Informatizacdo e Gerenciamento da Fabricacdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricaggo de Engrenagens

especificagdes para a maquina em questdo, conforme ilustra a figura a

seguir:

€] ABT Engenharia - Microsoft dnternet Explorer M La'j
Arqubs  Editar  Exhie  Fovortes  Feramentas  Ajuds o

0" Lﬂ;’)}; {9 oz H -

Enderaga @ h-llp:#"mw.kad'naﬂ:&cwn.I:n"l'!f_"l.‘(llj’mms.ﬂsD’mn&-m!-‘}ma‘s L l_jlr Lnks ®

nharia
4732701 Usuario: thima

| e s am ety R e e 4t 4o e 1ot MBS -

{regas) [Famibas] [Ferramentas] {Atvidades] {Procnssns]

~
Menu Maquinas Eapencificagﬁ-eﬁ
e MOV-1000 Torno CHC
de Reveninents
Lang sadars Farramente & Téendtas O3 Outras
l;‘if‘-" LS KU e I
POCAGL sQins A Descrigsio Valor Unidade
3G 55 : ;Capadde "~
el Exeloir Descriciio Valor Unidade
Poténcia 7.5 KW
|'_G;;‘_war | | ‘.‘oltér_] “
£ Conluidn A © Internst
_ !i CIar ’ P .z:_._-; ~revy : - ¥ ‘E ]m}-ﬁamﬁ'w PT f 'f el 1713 )

Figura 67: Especificagdes de Maquinas

Deve-se entdo selecionar entre especificacdes técnicas ou outras
especificagdes. Para modificar uma especificaciio ja existente & necessario
clicar na mesma. Para incluir uma nova especificacéo, deve-se selecionar a
descrig&o e entrar com o valor e a unidade (caso seja especificaggo técnica).
Para excluir uma especificagéo existente, basta clicar no botao excluir ao

lado da mesma.

Para finalizar o processo basta clicar em Gravar.
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10.7.3. Exclusédo

Para excluir uma méquina, é necessario que esta maguina néo esteja
relacionada a nenhum processo. Entdo o usuario deve selecionar a peca no
Menu Maquinas. O sistema entéo trara as informagées referentes a maquina

selecionada conforme ilustra a figura a seguir:

£] A#T Engenhana - Microsoft Internet Explorer =2
frguivo  Editar  Exbr  Favorkos  Ferramentas  Afsds 2

¢ sz] Lé‘; A 7~ ”‘i?@‘@i " i

Eroerera 2] hitp:ffwemw.tathiana.com.br tf 2001 fmaquinas. asp?pagina=maguinas v ._jr: b ®

B84/12/01 {sudrio: tlima

[Pagas] [Familias] [Ferramantas] [atividades] [Prosessos]

E Menu Maquinas Cadastro de Maquinas
Eage, 5 fes 1
i ie W Wareas JFB
] Modelo:  MCV-1000
! ¢ et Destigio:  Tome CNG
E i i T G,
} L LS IA RS T i
toat [ EspTécnices | [Gravar] [Exclir] [ MNovaMaguine |
1
Sair
] Canciuido B Internet
sniciar ‘ 13 i - '-=| B TFv7 - Microzoft Word PT i 2 (0" 1000

Figura 68: Exclusdo de Maquinas

Para finalizar o processo de exclus@o o usuario clica em Excluir.
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10.8. Ferramentas

Ao selecionar a opgdo Ferramentas o usuario podera criar uma nova
ferramenta, modificar dados sobre uma ferramenta existente ou remover

uma ferramenta. A figura a seguir ilustra a pagina de Ferramentas:

@] AT Engenbaria - Microsoft Internet Explorer
Arquvd  Edber  Exibe Favortts  Ferramentas  Aduda ;i

@' tx]iﬁf';iﬁ‘é-f@‘ﬁ? . -

Erudteins ;@;ﬁittp:mmm.taﬁim,cwwbrhfmmanmm,mm—fmmte?tm

Engen
04712701 Usuario: tima
[Pupas] [Farmilias} (Maquinas] [Atwidades) fProvassos ]
~
Menu Ferramentas Cadastro de Ferramentas
A Sk
3N 11 1t Nome:
s oy Desericior
!E % tergenls A e
[Gravar | [ Lroper |
2 3 4
L iR ] v
53 GLESs] err gmienty
4 e ¥e YRt -
2@y £
[ (5
e i v
& Conchido © Internst
“ 3 INICIar ) cel T ) TR - Mcosolt Word T O o0

Figura 69: Cadastro de Ferramentas

10.8.1. Criacdo

Para criar uma nova ferramenta basta completar os campos Nome

(codigo) e Descrigéo.
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Ao terminar o preenchimento das informag6es, basta ao usuario clicar
em Gravar para finalizar o processo de cadastro. Caso as informagdes n3o

estejam corretas, pode-se limpar todos os campos através da opgao Limpar.

10.8.2. Modificagso

Para modificar uma ferramenta ja existente, o usuario deve selecionar
a ferramenta que necessita de alteragdo no Menu Ferramentas. O sistema
entdo traraq as informacées referentes 3 ferramenta selecionada conforme

ilustra a figura a seguir:

1 ART Engenhania - Microsoft Internet Explorer - 3B
Arquvo  Edtwr  Exbe  Faworkos  Femsmentas  Ajuda i

Q- SED Ok de -l m-

c__:h-‘.tp:.f,fwww.tﬂhiuu.m.br;‘tf.:om.I’Fmﬂ'nentcs.aspwm-rmamhtu v ujir ks
-~
047312701 Usudrio: tima
[Pagas] Farmitiasy {Fguinas [Ateertaainsg [Pravassus]
a3
Menu Ferramentas Cadastro de Ferramentas
LR Turne to
45 Home: AZ5T DCLNR 9
Descricho:  Tomeaments Interna
, Esp Técnicas I Grewvar '
[ Excluir | | NowaFeramants
} Sair :
- W
£ | Concluido B Internet :
Sniciar g . B 8] 1Fy7 - Mcrosoft word Pr e @ (%% 1003

Figura 70: Modificacio de Ferramentas
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Se a modificagdo é no nome oy descricdo da ferramenta, basta
modificar o campo e clicar em Gravar. Caso a modificacdo seja nas
especificagbes — mudanga de valor ou inclusdo de especificaciao — da
ferramenta, o usuario deve clicar no botdo Esp. Técnicas. O sistema trara

as especificagdes para a ferramenta em questao, conforme ilustra a figura a

seguir:
€] AT Engenharia - Microsoft Internet Explorer -2 B3
Arquivs  Edber  Exbir  Favorkos Forramaress  Ahuds Pid
% b :
Q- S @B O e . B
Erdizrags | 8] Wtp:/jwwaw.tathisna.com brtf2001 fferramentas. asp?pagnasferramentas v g Linkg **
R o."T
A .. )
f1 ] 51 1¢ad
04/12701 Usudrio: tlima
[Pocas] [Famihas] [Mdquinas) {atividades ) (Procassos)
-~ ~
Menu Ferramentas Espaciﬁcagﬁes
i AZST DCLNROY Tormeaments Inteino
NRDE2EIL o e
% £ Técnicas £ Outras
s Dreseriyiin Valor Unidade
{ Angulo de Cunha ~
: )
Pl FaGA2 Arx
% JExcluir Desericsio V¥alor Thnidade
RI4S- 505 rrenin - ®  Dureza 245 HB
Ay
S P —— ——
(Sat) v [Gaver]  [Vohar] -
£] Concuklo B nternet
3 INICTIT™ W7} ot Engenbar - | B) 17 - crosott word FT ¢ @ (0w nuos

Figura71: Especificagdes de Ferramentas

Deve-se entao selecionar entre especificacdes técnicas ou outras
especificagdes. Para modificar uma especificacdo ja existente é necessario
clicar na mesma. Para incluir uma nova especificacdo, deve-se selecionar a

descrigo e entrar com o valor e a unidade (caso seja especificagao técnica).
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Para excluir uma especificagdo existente, basta clicar no botso excluir ao

lado da mesma.

Para finalizar o processo basta clicar em Gravar.

10.8.3. Excluséo

Para excluir uma ferramenta, é necessario que esta ferramenta nao

esteja relacionada a nenhuma atividade. Entao o usuario deve selecionar a

ferramenta no Menu Ferramentas. O sistema ent&o trari as informagoes

referentes a ferramenta selecionada conforme ilustra a figura a seguir:

€] AT Engenharia - Microsoft Internet Explorer -~ & E“Q
Brquvo  Edbor  Exibl  Favortns  Peramentss  Ajude »
v, A . 5 =
Q-0 HNRAN e 2L E-
Enderera ';ﬁlbtkp:fp‘www.tatiiiana‘m‘brfﬁzmlﬁmmr&as.amWeme*as ) - Li‘_j Ir Links ¥
o
L. Hih . e
Engenharia
84/12/01 Usudrio: tima
[Pegas] [Famlias] [Méquinas] [Atvidades] {Provessos)
P
Menu Ferramentas Cadastro de Ferramentas
' o Home: AZ5T DCLNR 09
Desctighior  Tomesmanta Inlerno
|
, [__Esp Técnicos | [ Grawar |
! Exciuir | [ NoveFeramenta |

i
| *

2 | Conchuido & tnternet
SRl i) [ETT T @ 7 - Mhorosoft Word O T

Figura 72: Exclusio de Ferramentas
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Para finalizar o processo de exclus&o o usuario clica em Excluir.

10.9. Atividades

Ao selecionar a opgao Atividades o usuario podera criar uma nova

atividade, modificar dados sobre uma atividade existente ou remover uma

atividade. A figura a seguir ilustra a pagina de Atividades:

€] A&T Engenharia - Microsoft Internet Explorer i L,_"Ej
Argéen  Edter Exbr  Favorkos  Ferementos  Ajuda o
J - *| :"’. 8. g @ i - d i

Endereco @] http: v, tathisna.com br ftf2001 fprocessas, ssp?pagna=processos v Jll’ Liks @

04712701 Usudrio: thima

{Pagas] [Familias) [Ferramentas] [Mdauinasl [Proecessos)
-~
B Menu atividadas Cadastro de Atividades
© Pracesio de Desgans Hoime:
Eﬁ e 4
Descricio:
IF . ” Wiquina BRZ50-805CH - Magquina de Bunimento | v
i" Fettamenta: AQETDCLNR 03-Tormammeanto Iriemo v
Usuario: apereite ¥
Imagens ;Branimento  «
j : [Graver | [Limpar |
I w
& ] Conckido & Tternet
PRt L) B T @) 1rer - erosot word TS 2O s

Figura73: Cadastro de Atividades
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10.9.1. Criagdo

Para criar uma nova atividade basta completar os campos Nome
(cédigo), Descrigdo, Maquina, Ferramenta, Status, Usudrio (responsavel

pela atividade) e Imagem.

Ao terminar o preenchimento das informagdes, basta ac usuario clicar
em Gravar para finalizar o processo de cadastro. Caso as informag¢des nao

estejam corretas, pode-se limpar todos os campos atraves da opgao Limpar.

10.9.2. Modificacdo

Para modificar uma atividade ja existente, o usuario deve selecionar a
atividade que necessita de alteragdo no Menu Atividades. O sistema entao

trara as informagdes referentes a atividade selecionada conforme ilustra a

figura a seguir:
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2] ART Engenharia - Microsoft Internet Explorer -3 Ed
frquive  Edber  Exbl  Favortor Feramertss  Afuds P

Q- @G k@ - L w -

Eratareco @] htl'p:;',rm-.w.t.}!l‘-Jma.com-hu‘th‘mE}proccssns,asp7pagn.:-pr DCess0s v d Ir #

B4702/0% Ususrin: tima

——a st R it b s

{Fecas] [Familias] [Ferrament 5] [Mdquinas) {Pracessns]

r.s
Menu Atividades Cadastro de Atividades
s Home: Tomol
qre ¢ Teste dag 2
g tor Degesigior ‘Usinegem Verde - Tomeamentn Exerno
PRy Hi itk i
:; 3, y ; Maquina: MCV-1000-JPB - Tomo CNGC ~
Gresiar tn Dy Nedy Ferramenta: | DCBMR 252511 2Tomeamento Extama ﬂ
A oo et da pras | | . e o il
SgEM - Lavagery 084 Pegas Usuirio: =ap5m1f§:§
oy Imageny Tomo v
strojpge Hetrologud - P
tada
= F Metralogia « Dudmet ¢ 5 n
o - Metolagia - Didmet [ Esp Técnicas | | Gravar | [ Excluir ] [ Novo Processe |
’ Vv
£ | Concluido ® Irternet

ki) TETTT

Figura 74: Modificacio de Atividades

) 1547 - thcrasoft Word T SO0 o

Se a modificagio é no nome ou descricdo da atividade, basta modificar
0 campo e clicar em Gravar. Caso a modificacéo seja nas especificagdes —
mudancga de valor ou inclusdo de especificagdo —~ da atividade, o usudrio
deve clicar no botdo Esp. Técnicas. O sistema trara as especificagées para

a atividade em questéao, conforme ilustra a figura a seguir;
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€1 ART Engenhatia - Microsoft Internet Explorer =\ 3 E_‘g
Arqivo Eder  Exbir  Favorlos  Faramertss  Afusda "
™ Mo A L -
J d x_] »~ B # ‘,ft @ @' i G @
Endereso |48) mp:mvm@&ﬁma.m.&ﬁiamﬂmmwwpmmm v kdr H T
rige)

04712701 Usudrio: tima

e 18 b e 44 g1 o4 4441 bl

[Pegas] {Famitias) [Ferramantas] [Mdquinas] [Processos]
~

Menu Atividades Especificagﬁes
Tomol Usinagem Verde - Toimeamenta Extenie

1

- ok " .
il : @ Téenicas O Outras
o
il -
- Desericio Valox Unidasde
LAY Doy Body
ad i evinmg da pugy "*VS‘"WW 2
Lovage 7 igem Jas O
» J
Mot Metralogoal - Parfd Excloh Deseripio Valor TUnidade
Dent = 3
o
{Metologia - Hetsioga - Sedime 8 ‘Avanco ! sanfrot
Flrnderio p
i e e ———
| v | Gravar | | Voltar | v
| Corthido & Internet

: y e ) ,Jll"z_:" S e R Sk -ﬂ E_]T'Fv?-mwoft‘«‘urd oT o ?(\-g p—

Figura 75: Especificagdes de Atividades

Deve-se entdo selecionar entre especificacdes técnicas ou outras
especificagbes. Para modificar uma especificagéo ja existente é necessério
clicar na mesma. Para incluir uma nova especificacio, deve-se selecionar a
descri¢io e entrar com o valor e a unidade (caso seja especificacao técnica).

Para excluir uma especificagéo existente, basta clicar no botdo excluir ao

lado da mesma.

Para finalizar o processo basta clicar em Gravar.

10.9.3. Exclusdo

129



Informatizagéo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecéanica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

Para excluir uma atividade, esta nao deve estar relacionada a nenhum
processo, € ndo deve ter maquinas ou ferramentas associadas. Caso isso
esteja correto, o usuario deve selecionar a atividade no Menu Atividades. O

sistema entdo frara as informacgdes referentes a atividade selecionada

conforme ilustra a figura a seguir:

€] ART Engenharia - Microsoft Inter net Explorer =l Vﬂl‘i
Arqivo  Edter  Exbir  Faverkos  Ferramentss  Ajuds y
- 'x] [flj R i W € T B

Erdernin @] l\ttp:ﬁm&t&tﬁm.m.hftf?ﬁﬂlmrctesm.a‘:p?pegarlaaprutem v dlr Uk ®

U4/12/701 Usudrio: tima

ARl e W ———— R E— —e: _—

{Pecas] [Familias] [Forramsntes] {Méquinas] [Processos]

-~
Menu Atividades Cadastro de Atividades
el
4 Home: Tomol
Besciiglio: Usinagem Vards - Tormeameanto Extemo
. -
i, o Maquina: [MCV-1000-JPB - Tomo CNC v
nte do O Femamenta:  DCBNR 25258H12-Tomeamento Externg v
- . Usardrio; apereira v
. sageu: Tome v
18y =
: . T SEEY {_Esp Técmicas | | Graver | [Exchir | [ Novo Processo ]
T 1AL e E
trg H ing
) Concide 0 Internet
'fi'll“-’i[’li ) t"m £T Engerhaca - . _'! 81 TFv7 - Microsoft Word PT g T (%% 1oy

Figura 76: Exclusio de Atividades

Para finalizar o processo de excluso o usuario clica em Excluir.
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10.10. Processos

Ao selecionar a opgdo Processos o usuario podera criar um novo
processo, modificar dados sobre um processo existente ou remover um

processo. A figura a seguir ilustra a pagina de Processos:

.?_'I ART Engenharia - Microsoft Internet Explorer - /& @
Arpive Editer  Exhbir  Favortos  Fetramentss Ajuda ,f’
O - AR O Re - L -

Erderagy {:ﬁixtp:;',a‘mm.ta‘.l'dm.cc,m.brftfzw_if:-Lmoprc-cesm.asn?nwna?ﬂmnuogesm viEdr s *

04/712/0). Usuéario: tima
[Pegas] [(Farmihas} iMemnas] {Ferramentes]| {Atividades]
r
i Menu Processos Cadastro de Processos
15
1 e Tl Nome:
{ 1E Beserigio:
EI L ar
S — —— - | Grevar | [ Limpar |

B} conhitlo D Internet

Rl ' D il Engankans <Me. "l 8] 1Fv7 - Mcrosolt word T 203 s

Figura 77: Cadastro de Processos

10.10.1. Criagcéo

Para criar uma nova atividade basta completar os campos Nome
(codigo) e Descrigdo. Entretanto & necessario iembrar que um processo é

composto de uma seqéncia de atividades. Portanto, para finalizar a criacao
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de um processo, é preciso seleciona-lo e acrescentar as atividades que o

compdem na seqiéncia correta (Ver Modificagéo).

10.10.2. Modificacao

Para modificar um processo ja existente, o usudrio deve selecionar o
processo que necessita de alteragdo no Menu Processos. O sistema entdo
trara as informagoes referentes ao processo selecionado conforme ilustra a

figura a seguir:

£] AT Engenharia - Microsoft Internet Explorer = ﬁ'[ﬁg
Arquivo  Edtar  Fdbr  Favortos  Femamentas  Afuda s

@'Q'I“zﬁ];,.r,@@ - . M-

Erderaza | 8] H:h‘.‘.',l‘)'wm.l‘athlm]‘cc.m.tn‘hl‘zml;’;‘I.!\-I‘nup(oce';scri.n‘.-p’pama—r-&—rwyccesstrs M ler ks

P

r
Engenharia
04/12/081 Usudria: tima

T A1 oA AR R 44 bt bl AR

{Pegas} {Familiss] [Miquinas] {Ferramentas) [atividades]

~
| § Menu Pracessos Cadastiro de Processos
iF 3
fercLenin; asants Térmicn £ng. Home: PPEDHI01
i 4] J
j Desarigio:  Fabricaclo da Engrenagens ¢f dentes Melicoidais
- [ MoveAtvidads | [Graver | [Excluir [ Nova PP |
Excluir Nome Descricao Sequencia
Tormo] Usinagem Verde - Torneamento 1000
Extermno
B TomolRB Usinagem & Verde - Toraeamento 2000
Interno =
2] Conchido B mternat
4 niciar “& 3 e | B 1Fv7 - Mirosoft word PT S 2 (95 s

Figura 78: Modificacido de Processos
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Se a modificagzo € no nome ou descrig@o do processo, basta modificar
0 campo e clicar em Gravar. Caso a modificagio seja nas atividades —
inclusdo de uma nova atividade - o usuario deve clicar no botido Nova
Atividade. O sistema trara uma nova tela onde o usudrio deve entrar com a
nova atividade e onde ela deve constar no processo (segliéncia). E
importante ressaltar que a sequéncia é determinada na ordem de
numeracao crescente. A figura a seguir ilustra a inclusdo de nova atividade

€M UM processo;

<] AGT Engenharia - Microsoft Internet Explorer =t {EQ
Arquive  Edbar  Exibie  Favoritos  Ferramentas  ajude o

Q- MR ke - L@

Erctaragn 3:,.http:_waw.tek!'ma.com.tf,ftFZD?Uplanapt(cessos,asn‘wa-mewxew:s host Jir 3%

A
5 )
i

D4/12701 Usudrio: tlima
e it L SR i

IPeeas] {Farmilias) {Mdquinag] [Perramentas] [#tividades]

| Wawbrmesssod | Cadastre de Processos

‘, HAE ¢ K v Home: PPEGHOO)1
i b . Descrigdo: Fabricacdo de Engrenagens ¢/ dentes Halicoidals
§ ager oot Eng
L Sair Processo: Brunimento - Brunimantn do Didmatio intemo v
B P, |
Sequincia: 3000
Exelir Nowe Descriciio ] Sequentia
Tsinag -
B Tomol Usinagem Verde - Torneamento 1000
xtermo
o - . - v
£ | Conchuido ¢ & Internet
A MCIar ') 21 : | B 7r7 - Mcrosoft word PT Ry 90 0y

Figura 79: Inclusio de Atividades em um Processo

Para finalizar o processo basta clicar em Gravar.
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A figura a seguir mostra a lista de atividades registradas para um

processo de exemplo cadastrado:

] ABT Engenharia - Microsoft Internst Explorer -2 &3
Arquivo Bty Exibe Favorles  Forramsntss  Ajuda s
OO NEA® PP 32 8-

devoct @) htLp.'.l']'»\l'\'wv‘t&h.x'la.CF.JII.bl'ﬂf:ml;';iﬂ:\mC‘_‘:QSSDS.?‘}D’DW-&!D‘-N’WDCCSM § v k} fr Libs ¥
Wl b
S
L nc@ P
Engenharia
04712701 Usudrio: thma
[Pegas] [Famtbas) [Maguina 5] [Ferramentas} [Atividades)
. - Usmagem Verde - Tomeamento f )
Wbl ]| B T e o0
F sy FabricacBo ge ” .
£ pens o/ etins Volioaid B TomolB }Tsmagemi'\ferde - Tomeaments }2000
| EPFTCHOG Btareonts Tdreme Eng interno i -t
Helie e . Metrologia - Didmetro Interno »
BEEDNOGR Y T £n & l“{er-r‘}lo?a Externo ' 3000
& Tome2 Usinagem & Verde - Tomeamento 31500
— Lateral
B Fresa Fresamento do Dog Body 4000
NI Fresamento dos Dentes
Q| : : 500
Shave b coidadsis ‘ P
B Lavagem Lavagem dag Pegas & Verde 6000
B Fomeol Cementapio 7000
% Fomo2 Revenimento 3000
&) Descanso  Processo de Descanso 9000 ~
€] Concluido ® Internet
BB} T - Micrusoft word e s (i ¥ 1n:20

Figura 80: Atividades em um Processo

10.10.3. Exclusédo

Para excluir um processo, este nédo deve estar relacionado a nenhuma
familia de pecas e nao deve conter nenhuma atividade. Caso isso esteja
correto, o usudrio deve selecionar o processo no Menu Processos. O
sistema entao trard as informagdes referentes ao processo selecionado

conforme ilustra a figura a seguir;
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€1 AT Engenharia - Mictosoft Internet Explorer ~J& L’Z:;
Argueen  Cdtar  Exibr Favortos  Perromeras Ajuda n

», » b2, A
l\-'-) 3 'HJ " ixj 5’@ E f Sm{’ @ %’ Y s @ v o
Endereco @] ht!p:;'}mvw.tamlan.s.c-)m.hr,n'tfzDU1,fphmpco-:es-:os..asp-‘ps;r.a-p{mxmcessos b ht}lr ks ¥

— _ —l Y L

oy e
Engenharia
04/12/01 Usuério: tima

[Pecas] [Familias] [Mdquinas] [Farramentas) [atividardas)

Ea3
Menu Processos] Cadastre de Processos
11
l 12+ Tratamenss Tém I Home: FFEDHO0DY
1B
PRE LMD Lnitesgers Bnal Bng. Deserighe:  Fabdicacsio de Engrenagens ¢/ dentes Helicoidais
el A TERE = :
|
' |___MNova Atvidade | [Gravar | [Exclur Movo PP |
Excluir Nome Destrigdn Sequencia
Tormol Tamagem Verds - Tormeamento 1000
| Externe
| B TomolB f(Ismaiem a Verde -~ Torneamerto 2000 L
€] Conchido 0 Internet
) 17 - Microsoft word PTes T (0w any

Figura 81: Exclusio de Processos

Para finalizar o processo de exclusio 0 usuario clica em Excluir.

10.11. Usuarios

Ao selecionar a opgdo Usudrios o administrador do sistema podera
criar um novo usuario, modificar dados sobre um usuario existente ou

remover um usuario. A figura a seguir ilustra a pagina de Usuarios:
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€] ART Engenharia - Microsoft fternet Explorer - a3 {@-j
Arpive  Edtar  Exibh Favorkes  Fevamerbis s s
J‘ BRCNC R A1 WL - B

851 Bttp: /. tathiana.com, be JtF 2001 fusuarios asp? pagina=usarios v hj I ks ®*

A&:"L

Enaenhariz
04712701 Usudrio: tima

A
Menu Usudrios Cadastro de Usuarios
r
21
L Home: Sobranome:
T . Endotegu: Him,: Compt.:
Balero: Cidade:
Estada; SP w CEP: |
Telofone: { )
Usuario: Senha: Nivel: 1 v
|
| Graver | [Hmpur] =
B Internst
9] 1897 - Microsoft word PT &3 2 (0% 110

Figura 82: Cadastro de Usuarios

10.11.1. Criacdo

Para criar uma nova atividade basta completar os campos com as
informacdes pessoais sobre o usuario do sistema, o Login, a Senha e o

Nivel de acesso.

Para terminar a criagdo, basta clicar em Gravar.
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10.11.2. Modificacdo

Para modificar informacées sobre um usuario ja existente (mudar

informagdes pessoais, nivel de acesso ou senha), o administrador deve

selecionar o usuario que necessita de alteragdo no Menu Usuarios. O

sistema entdo trard as informacées referentes ao usuario selecionado

conforme ilustra a figura a seguir:

€] ART Engenharia - Microsoft Internet Explorer - 33
Aquive  Edter Exbie  Favorkos  Fenamentas  Ajsda o
Q-0 S0 e 2L W
Erderogo ] bttp: v tathiana,com,beftf2001 fusuarios, aspRpaginamysusios v g‘jlt bres ¥
'Y N N
- h‘ o
Wl
04712701 Usudrio: tlima
~
E ﬁaﬁg_Usudﬁos Cadastro de Usuérios
; a
Ar
' San Home: Anderson Solrenome: Paraira
Ewdeteco: Ry Himm.: 123 Compl.:
Balmo:  Teluspé Cidade: S8o Paulo Estadn: | 5P,
CEP: G417 277
Telefone: (11 ) 65024587
Usuario: apereita Senha: Nivelx 3 vi
Gravar I ]_E-_L:fulr | |j.|3u. Usuérnio | =
Cloondide ® s
L InIcIar ) 3 : _'} ] TFv7 - Microsoft Word PT 2 SO 110e

Figura 83: Modificagio de Usuarios

Para finalizar o processo basta clicar em Gravar.
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10.11.3. Excluséo

Para excluir um usuario, este nio deve estar relacionado a nenhum
processo. Caso isso esteja correto, o usuario deve selecionar o processo no
Menu Usudrios. O sistema entio trara as informagées referentes ao

processo selecionado conforme ilustra a figura a seguir;

Z] A&T Engenharia - Microsoft Internet Explorer =) & =
Brodvo Edkar  Exbr Favertos  Ferrementas  Aiuda i
Q- HEAa 2dhkee 2L m-
Erderegn é}Mpxlﬁm.tatruana.cm.h,hf:ﬂuI,fw.penns.a'.p?pagm:umams viRdr s ®
A
Fa
AL 1t 2144 ia
04712701 Ususrio: thma
-~
Menu Usudrios Cadastro de Usudarios
Honre: Andersan Sobrenome: Peraire
: Endereco: Roxyz Nim,: 123 Compl.:
Balror  Tewaps Cidade: 1530 Faulo Estado: SP v
CEP: 08117 77
Telafone: (n 365024587
Beudtiotapergirn  Senha: Hivel: 3 ~|
[ Exctuir [ Movo Usuéno ] =
£] Concluido O Interrnet

ey '“'3,1_ T M) TR Mcraso Word PT a3 @ (0w 150

Figura 84: Exclusao de Usuirios

Para finalizar o processo de exclus&o o usuario clica em Excluir.
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10.12. Descri¢ées Técnicas

Ao selecionar a opcdo Descricbes Técnicas o administrador do
sistema podera criar uma nova especificacdo técnica que podera ser
utilizada nos cadastros de magquinas, ferramentas, pecas, familias e

atividades. A figura a seguir ilustra 0 menu de Descri¢bes Técnicas:

2] ART Engenhatia - Microsoft Internet Explorer

MENX
Arpiva Edber  Exbir  Faveilos  Faranmntas Hjudy @v
A 2
& - NED Yo L ®
Erdarego 4] bktp:jfses.tathiana. com.betF2001 fracicas. ssp v B e ®
iJennara
84/12/01 Usudrio: tima
IMenu pescricdes Selecione uma Opcedo no meny
f cdes
I'Ferramenl:as
iMéquinas
Pegag
{Familias
"Processos
Sair
& Concluido W Internat
PULLE Ll ®) 1y - Mcrosit word .70 40T Engsobarn s e | FI 0w O 1208

Figura 85: Menu de Descrigbes Técnicas

10.12.1. Criagéo
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Para criar uma nova descricdo técnica basta selecionar uma das
opgdes do menu. A figura abaixo ilustra a tela para criagido de uma nova

descri¢céo para Maquinas.

£] ART Engenharia - Microsoft Internet Explorer = /3 B3
Arquive  Edter  Exibk  Favortos  Ferramentas Ajucla i

Q- HAD LSChkee - L om-

el Hl‘p:)',"w\«'w.t‘th,cr,m.m’ﬁzml_a't-s»cmca'..mp w LEJ I Linka ®

Fnge
Q4712701 Ususrio: tima

Menu Descricies EspecificacBes ~ Maquinas
Ferramentas
Maquinas Tipa Especificacfo: Técnica »
E‘:rﬁﬁas Desericho:
Processos
@[ Descriciio Tipo
Capacidade MQT
Potéacia MQT
Precisio MQT
8] Conchido © Internst
S IeIar j ) YFe - ticroscft Word =T ‘ e PTG 0L e

Figura 86: Criagdo de Descrigbes Técnicas para Maquinas

Para completar o cadastro basta completar os campos Tipo de

Especificacdo e a Descricao, e clicar em Gravar.
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10.13. Chéo de Fabrica

Ao selecionar a opgdo Chao de Fabrica no Menu Principal, o usuério

podera modificar informagées referentes as atividades pelas quais ele é

responsavel. As atividades, conforme mencionado, estio relacionadas aos

processos. Portanto, quando se deseja visualizar o chio de fabrica, o

usuario precisa especificar qual processo sera atualizado. Esta selegzo é

feita na tela seguinte, conforme ilustra a figura a seguir:

Arquivo  Edksr  Exibir  Favorlios  Ferrsmenitas Ajudy

Q- &0 ke e

tnoerago 1.-1I'\-ttp:ll’,l'hv.-w.hiharm.tc‘m.l‘.n’?fﬁl’l!.l'ﬂb&ssxw-m).aﬁp

*se

Menu Principal |

£ Conchido

-

£] iﬂtp:mvww.lathi-ma.(mn.br.-‘t!2001fpmr.»ssamento.asp - Microsoft Internet Explorer -l E-g
i

.

"bm";) @_] TR ¥ - Migrnsalt Word . 21

4

nglr s @

04/12/01 Usudrio: Hima

®© Internst

UG Y 1 ¥ TR

Figura 87: Selecdo do Processo no Chio de Fabrica
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Selecionando-se um processo, o sistema mostrara ao usuario todas as

atividades daquele processo que sio de responsabilidade do usuario,

conforme ilustra a figura a seguir:

€1 http:hvww. tathiana cam. br/tf 2009 4prac_detalhe asp?pp=1 - Microsoft Internet Explorer - |
Ao Edter  Exbk  Favortos  Ferramenbas  ajuds n
- . * A oy 3
€ I ".g’“ﬂ ) e A
E 5 148 http:ffrmw.taﬂﬁu:o,com.hﬁfﬁmtfproc_.d.ﬂd'.e.a'.p.?pp-! vigEdr e ™
e
ngenharia

04712701 Usudrio: tiima

PREDHDO81 - Fabricagio de Engrenagens o dentes Hellcoidais

== = = > 1 ="

“'"‘"q" 7 ‘*’:".k‘ ’si‘ e
< =R "

Meanu Principal

<
43} Conchidn B Internst

FT r(\f'_ =0z

2

;“‘H&E{i ’ ) TFv7 - Mcrosoft word

Figura 88: Chao de Fabrica

Para modificar dados do processamento referente a uma atividade, o
usuario precisa clicar na atividade que sera modificada. Ao clicar, o sistema

trara a seguinte tela:
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&)
w
o1
@' ﬂ;.@ ¥ [ rig B -
Erferary ;‘.;f'ittp:ffwww.t.nl‘.hlma.com:br!t.‘;,‘l’.ﬂl_l’prc-c_detal‘.-,.as:o??mm-detahe{:‘-.j=!i‘-pp=i ae Jtr s
E 2T
NAX 1
[ Lmgie) 2
04712/01 Usndrio: tima
e A L A e — —

| Processe: Tomol - Usinagem Verde - Tomeamento Externo

Lota: 3w
| Quantidads: §
Statue: Processandn v
Datulnioie: 10 £11 g20Mm Horalnftie: 10 0
Data Fimy / f Hara Fim:

&@muﬁ. & internot
PRl B 17 - Mcrosoft word & hitp:ffww. tathiaia, ., FT (O w9 @ 1224

Figura 89: Informagées sobre uma Atividade

Nesta tela o usuario devers atualizar as informagées de
processamento. Essas informagées incluem indicar 0 Lote e seu Status
(Processando, Aguardando ou Terminado), a Data e Horario de Inicio do

processamento do lote e a Data e Horario do Fim do processamento do

lote,

Estas informagées sio atualizadas no chao de fabrica, e servirdo como

base para o gerenciamento.
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10.14. Gerenciamento do Chéao de Fabrica

Ao selecionar a opgao Gerenciamento do Chéo de Fabrica no Menu
Principal, o usuario tera acesso a todas as informacbes das atividades atuais
do chao de fabrica. As atividades, conforme mencionado, estéo relacionadas
aos processos. Portanto, quando se deseja visualizar o chao de fabrica, o
usuario precisa especificar qual processo ser4 visualizado. Esta selecéo é

feita na tela seguinte, conforme ilustra a figura a seguir:

£] h!!p'i-“www.t.\thmn'\.cﬁmnbrmzllm.*planta.asp-Mic:osoﬂ Internet Explorer -
fequivae  Ediker  Exibk  Favoritos Forramentas  Hiuda iy

& - xsﬁ:é Pl via B~

Entisrege | @] http:rf.l'w\w.r.tathnna.com.br,l’t:‘?(.ﬂl,l'nl.mta,asp v J k

04712701 Usudrio: Hima

*: e 4 H
. - a 1
.01 FIEIE
Menu Principsl |
|Conchido ® irtermet
SR ) )1 oot wert BT | P O m

Figura 90: Sele¢io do Processo para Gerenciamento

Selecionando-se um processo, o sistema mostrara ao usuario todas as

atividades daquele processo. Além disso, o sistema traz as informagées de
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quais lotes estdo sendo processados na fabrica, conforme mostra a figura a

seguir:
] htlp:M--ww.t\uhiam‘tom.brﬂflﬂﬂ‘lhnodelo_asp?pp-T - Micreseft Internet Explorer -8 =
Arquivo Edbar  Exbw  Favorkos  Ferramentas  Ajuda "
= . 4
Q- @D ke -
Emarese @) http:_:',fmm.t&h-m.ccrn.tw_l'tfzml,u'rmddo.asp‘-‘pp-l v ﬁjk teds 2
JEL —=
A&T
M
Engenharia

041208 Usnario: dimn

| PPEDHOUY ~ Fabricaglio de Engrenagens cf dentes Helicoidais

N => {=> e => => => h ==
B . B ¥ — -
o] e oipe] f ot i . -
Lote S-Procescndo . Loee 2.0m Lota: L fm A

W
¢ >
2 Conchida ® Internst

zL "“H!'!E ) @_] TF%T - Microsoft \Word i G-‘I_. QIB 1£:%4

Figura 91: Gerenciamento do Chio de Fabrica

Para visualizar dados dos lotes que estio sendo processados em cada

uma das atividades, o usuario precisa passar 0 mouse sobre o lote.
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21 http:lhwww. tathiana.com. brAf 20601 imodels. asp?pp=1 - Mictasoft Internet Explorer - L)) E&{
Amudve  Edbar  Exbl  Favortos  Mervavertes  Apsda

A Cdwe 3, |-

Q- ®

Enderzsa 48] http:{fwaww. bathiana.com,beftF200 timodelo. s5p pp=1

Kot K SB\-cnlilz 23

0412800 Usuario: thina

PPEDHOONY - Fabricagfo de Engrenagens ¢/ dentes Helicoidais

=0 o > =5 =" =" = =2 o =
T — T — ST —
‘I_‘J.‘... 2 j"‘rm 3 ‘ # . i;.‘l : ;r 4 "? “
- " o
[P T  C— T-n1'||’\—-;.,-.-.4.«. AT THLR o
Otde do Lote: 50

| Yoltar | Data do Pedido: 091101
Data de Entrega: 154101

Processo
Processado: 90%

Data do Inicio: 10,1101
Hota do Inicio: 10:00:00
v
?

3
8 tnbsrrst

PT 3 (" O 1239

el
! l;l“;; ti ) B TRy7 - Microsoft wWord

Figura 92: Informacgdes sobre um Lote na Fabrica

Nesta caixa o usuaric acessa as informacdes de Tamanho do Lote,
Data do Pedido, Data de Entrega, Porcentagem Usinada, Data do Inicio

da Usinagem e Horario do Inicio da Usinagem.

Para acessar as especificacées da atividade sendo realizada, basta

clicar no link Processo.
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] http:iiveww. tathiana.com. br/tf2001/modelo. asp?pp=1 - Microsaft Internet Explorey :',:f. E’g’
frquvo  Etker  Edbr  Favoritns  Faramentas  Sjuda F
-0 BB Lhee 3L B
Erderay 4] http:/fuwm.tathiana,com, be i 2001 fmodelo. aspipp=1 v Blr s ™

I__ - baallilal e e e et — —— — e S8 <

Enge ia

04: 1201 Usndrio: thvana

| PPEDHD00Y - Fabrlcacdn de Engrenagens ¢/ dentes Helicoidais

Qtde do Lote: 50
‘ | Valtar | Data do Pedido: 091101

Data de Entrega: 51101

Er.o.mn/

Processado: 10%
Data do Inicio: 10:1101
Hora do Inicio: 10:00:00

~
|2 »
£l & Internet

e MRS iz

Figura 93: Link para especificagtes de Atividade

Ao clicar neste link a seguinte tela aparecera:
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3 ernet Explore:
| Grguive  Edter  Exbir  Favoritos Feframentas  Ajxda

| Encersso 48] hitm: Ao bathions.com ummwu-l

Figura 94: Detalhes de Atividade

10.15. Relatérios

Os relatorios do sistema podem ser variados e customizados de acordo

Com a necessidade. Para exempilificar isso, foi desenvolvido um Relatério de

Lotes:
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€] http:fhwvew tathtana. com. br/tf 200 /menu_relat.asp - Miciosoft Internet Explorer
Amuivo Edfar  Exbv  Pavoitos Forramentas  Ajuds

& - HEAG O ®e - L @ J

Enderesn ';g} hitpfewr tathlana.combrtF2001 frmar_relat, asp il > 1
R PRt Cathlara, Com. b : =
a
B4/12/01 Usudrio: thma
»
Menu Principai
3] Conchade ® Internat

e

g!““ﬂEIE ) ) YFy7 - Microsoft Word Bt fymam T 3 l't ﬂ@ 12:50

Figura 95: Menu de Relatérios

Ao selecionar este relatério, o sistema trara uma tela com critérios

possiveis para buscar lotes que devem ser apresentados no relatério. Nesta

tela, ilustrada a seguir, o usuario deve especificar quais dados sao

relevantes para sua busca.
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2] hﬂp.—.FMww.t.\lhi.\m.com.bmflﬂﬁi.’uel.\t_lolea.as.p - Microsoft Internet Explorer

Amuve  Edtar  Exbr  Favorites  Ferramentas Afads

4 X 5
O - “,’;‘_;;gfv S

Erainresn 18} Bkt furma. bothisna.com. be/tF2001 frelat_lotes. acp

04/12/01 Usuério: thima

Opglies de Retatorio

Pega: Todas e
Status: Todos &

Data do Pedido: ge: 4 # até; {
Date de Entrega: e { 4 23 )
Datadelnfvio: 4 f / até:; !
Data do Témnine.da: f # - atd: !

[ Emvier | [__Menu Principal

£ | Canthuide

;.mm“i ) 8] 1Fv7 - Mcrosoft Word

i e g

& intenet
PT e (O 122

Figura 96: Critérios para Relatérios de Lotes

Com os critérios preenchidos, o usuario deve clicar em Enviar. O

sistema entao trara as informagodes relativas selegéo do usuario, conforme

lustra a figura a seguir:
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2] Imp'IMww.tathi.m.\.r.nm.hr.-'tf2001flelnt_lnl»s.asp?tipundados - Microsoft Internet Explores

SE)%
Arquive  Edker  Exbr Pavortos  Ferramentas  Ajuda b
™ A
€ By N PSRy e B -
Erderac f_s_.hup.-mwm.tmma.m,w:rcoemeu_ues.mnpand,dgs v Edr  tneg P
04/12/01 Usudria: thima
Low Bega Quds, Lit, Pedidy DiEugresa Lt Iuivio Dy Fim
1 EDHDOG 20 021101 154010 031101
2 EDHO001 20 8211101 1041 E401 0311701
3 EDHI01 50 08711701 134101
| Conchido ) Internet

i : B} TFv7 - Microsoft word

T 55 ('é'_l,‘!@ 12:54

Figura 97: Relatério de Lotes
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11. Conclusées

Neste trabalho foi desenvolvido um sistema para gerenciamento da
manufatura em tempo real via Internet, com dados confiaveis. O maior
problema encontrado em sistemas deste tipo é a dificuldade na alimentacao
dos dados. Na empresa utilizada como Estudo de Caso para este trabalho,
0s dados do sistema eram atualizados aproximadamente uma vez por
semana, o que impossibilita o gerenciamento de maneira efetiva. Outro
problema na alimentacdo de dados ¢ o excesso de informagées que

precisam ser completadas desnecessariamente.

Este sistema foi desenvolvido levando em conta que a atualizagédo de
dados ¢é feita manualmente a cada lote processado, havendo a necessidade
de um pelo menos um terminal no chéo de fabrica. No entanto, propée-se
como desenvolvimento futuro a utilizagdo de sensores em pontos criticos do
processo, tais como a reftificacdo e o forno, de forma que a atualizagdo de
dados seja automatica. Além disso, propée-se a utilizagdo de algum meétodo
— codigo de barras, por exemplo — que facilita a automatizacdo do processo

de coleta de dados e a identificagéo de lotes para fabricagao.
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E importante ter em mente que sistemas n3o integrados estso fadados
ao fracasso, e a manutengéo de dados irreais podem levar uma empresa ao
insucesso. Portanto, como proposta para desenvolvimento futuro, sugere-se
a integracdo deste sistema com algum sistema de planejamento de

produgao, como o MRP.
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12. Anexos

Apaga_registro.asp

<%@ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>
<!--#Incliude File="conexac.asp"-->

<%
registro = Request.QueryString{"registro")
If registro = "peca" Then

id = Request.Querystring(“id_peca")

pp = "DELETE FROM TBL PECAS WHERE ID PECA="& id

gq = "DELETE FROM TBL_CARAC TECNICAS WHERE ID CARAC ="g id &"
AND ID DESCR IN (SELECT ID DESCR FROM TBL_DESCR TECNICAS WHERE
TIPO_DESCR LIKE '%PCg')™

pagina = "pecas.asp"

con.Execute pp

con.Execute ggq

ElseIf registro = "familia" Then

id = Request.Querystring("id_familia")

pp = "DELETE FROM TBL FAMILIAS WHERE ID FAMILIA="5 id

aq = "DELETE FROM TBL_CARAC TECNICAS WHERE ID CARAC ="& id &"
AND 1ID DESCR IN (SELECT ID DESCR FROM TBL_DESCR_TECNICAS WHERE
TIPO DESCR LIKE '$FM%')"

Pagina = "familias.asp"

con.kExecute pp

con.Execute qg

Elself registro = "maguina” Then
id = Request.QueryString("id_maquina"}
FP = "DELETE FROM TBL_ MAQUINAS WHERE ID MAQUINA="& id
gq = "DELETE FROM TBI, CARAC_TECNICAS WHERE TD CARAC ='g id &

AND ID DESCR 1IN (SELECT ID DESCR FROM TBL_DESCR:TECNICAS WHERE
TIPO_DESCR LIKE '$MQ%')"

Pagina = "maquinas.asp"

con.Execute pp

con.Execute gqg

ElseIf registro = "ferramenta" Then

id = Request.QueryString("id_ferramenta")

PR "DELETE FROM TBL _FERRAMENTAS WHERE ID _FERRAMENTRA="§& id

gq = "DELETE FROM TBL _CARAC_ TECNICAS WHERE ID CARAC ="& id &"
AND ID DESCR 1IN (SELECT ID DESCR FROM TBL_DESCR_TECNICAS WHERE
TIPO_DESCR LIKE '$FR%")"

pagina = "ferramentas.asp"

con.Execute pp

con. Execute gg

ir

ElseIf registro = "processo" Then
id = Request.QueryString(“id_processo")
pp = "DELETE FRCM TBI, PROCESSOS WHERE ID PROCESSO="& id
qqg = "DELETE FROM TBL_CARAC_TECNICAS WHERFE. ID CARAC ="& id &"

AND ID DESCR 1IN (SELECT ID DESCR FROM TBL_DESCR_TECNTCAS WHERE
TIPO DESCR LIKE "SPRE ") "
pagina = "processos.asp®
con.Execute pp
con.Execute gg
Elself registro = "plancprocesso™ Then
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id = Request.Querystring("id_planoprocesso")

PP = "DELETE FROM TBL_PLANOPROCESSOS WHERE
ID_PLANOPROCESSC="§ id

qg = "DELETE FROM TBL_DESCRPLANOPROCESSOS WHERE
ID PLANOPROCESSO="& id

pagina = "planoprocessos.asp"

con.Execute pp
con.Execute gg

ElselIf registro = "approcessc" Then
id = Request.QueryString("id_planoprocesso")
num_seq = Request.QueryString("num_seq")

js)s] = "DELETE FROM TBL_PLANOPROCESSOS WHERE
ID_PLANOPROCESSO="& id &" AND NUM_SEQ = "& num seq
pagina = "menu_planoprocessos.asp?id‘planoprocesso="& id
con.Execute pp
ElselIf registro = "tecnica" Then

id = Request.Querystring("id_descr")
tipo descr = Request.QueryString("tipoﬁdescr")
Pp = "DELETE FROM TBL DESCR_TECNICAS WHERE ID DESCR="& id

pagina = "menu_tecnicas.asp?id="& tipo descr
con.Execute pp
ElselIf registro = "usuario" Then

id = Request.QueryString("id_usuario")
pPp = "DELETE FROM TBL USUARIOS WHERE IDEUSUARIO="& id
dq = "DELETE FROM TBL_PESSOAL WHERE ID USUARIO="§ id
ragina = "usvarios.asp"
con.Execute pp
con. EBxecute qg
End If
con.Close
Set con = Nothing
3>
<html>
<head>
<script>
function envia(pagina)
{
window.open(pagina,‘_top')
}
function enviaZ2 (pagina)
{
window.open(pagina,'dados')
B
</script>
</head>
<%
If registro = "approcesso” Or registro = "tecnica" Then
&>
<body onload="envia2('<%=pagina%>')">
<%
Else
>
<body onload="envia(‘<%=pagina%>')“>
<%
End If
&>
</body>
</html>

155



Informatizagéo e Gerenciamento da Fabricag&o Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

Apaga_tecnica.asp

<%@ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>

<!--#Include File="conexao.asp"——>

<%

registro = Request.QueryString("registro")
id descr = Request.QueryString("id_descr")
id = Request.QueryString("id")

Pp = "DELETE FROM TBL_CARAC TECNICAS WHERE ID_CARAC="s id g"
AND ID DESCR="g& id deser
pagina = “espec_tecnicas.asp?registro="& registro

&"&id "sregistrog"="g iqg
con.Execute pp
con.Close
Set con = Nothing
%>
<html>
<head>
<script>
funection envia(pagina)
{
window.open(pagina,’dados')

}
</script>
</head>
<bedy onload=“envia('<%=pagina%>‘)“>
</body>
</html>

Cadastros.asp

<3@ Language=VBScript 2>
<html>
<head>
<meta NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visval Studio 6.0">
<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">
<script language="javascript">
function salr(}
{
window.open("index.asp",’_parent‘)
}
</script>
</head>
<!-—$#Include Fjle="conexao.asp"——>
<%
legin = Session( "login™ )
%>
<html>

<head>
<title></title>

</head>

<body background="images/back.gif" class="background">
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<table border="0" width="953" cellpadding="0" cellspacing="0">
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif" border="0" WIDTH="157"
HEIGHT="75"></td>
</tr>
<tr>
<td align="right"><font
class="usuario"><%=Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<%=login%></font></td>

</tr>
<tr>
<td align="center"><hr cclor="#9e¢9554" Width="700"></td>
</tr>
<tr>
<td>
<table border=mQ" cellpadding="Q" cellspacing="0">
<tr><td height="20">&nbsp;</td></tr>
<% If Session("nivel™) = I Then 3>
<tr>
<td height="25">«4
href="pecas.asp?pagina=pecas"><img SRC="images/button.gif"
border="qv WIDTH="14" HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font><a
href="pecas.asp?paginazpecas" class="chan">Pegas</a></font></td>
</tr>
<tr>
<td height="25"><g
href:"familias.asp?pagina=familias"><img SRC="images/button.gif"
border="0" WIDTH="14" HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font><a

href="familias.asp?pagina=familias"
class="chan“>Familias</a></font></td>

</tr>
<tr>
<td height="25"><5
href="maquinas.asp?pagina:maquinas"><img SRC=“images/button.gif"
border="gQ" WIDTH="14" HEIGHT=“Il"></a>&nbsp;<font><a

href="maquinas.asp?pagina=maquinas“
class="chan">Méquinas</a></font></td>

</tr>
<tr>
<td height="25"><3
href="ferramentas.htm?pagina=ferramentas"><img
SRC="images/button.gif" border="g» WIDTH="14"

HEIGHT:"11"></a>&nbsp;<font><a
href="ferramentas.asp?pagina=ferramentas"
class=“chan">Ferramentas</a></font></td>

</tr>
<tr>
<td height="25"><y4
hrefz"processos.asp?pagina:processos"><img SRC="images/button.gif"
bordexr="o" WIDTH="14" HETGHT="11"></a>&nbsp; <font ><a

href="processos.aSp?pagina=processos"
class=“chan">Atividades</a></font></td>

</tr>
<tr>
<td height="25">»«<3
href="planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos"><img
SRC="images/button.gif" border="gn WIDTH="14"

HEIGHT="11"></a>&nbsp; <font><a
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hreft"planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos"
class="chan">Processos</a></font></td>
</tr>
<tr>
<td height="25">chr color="#929554"
width="200"></tg>

</tr>
<tr>
<td height="25"s<q
hrefz"usuarios.asp?pagina=usuarios"><img SRC="images/button.gif"
border="gn WIDTH="14" HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font><a

href=“usuarios.asp?pagina=usuarios"
class="chan">Usuérios</a></font></td>

</tr>
<tr>
<td height="25"><g
href="tecnicas.asp"><img SRCt"images/button.gif" border="Q"
WIDTH="14" HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font><a href="tecnicas.asp"
class="chan">Descrig6es Técnicas</a></font></td>
</tr>
<% Else%>
<tr>

<td><font class="titulopagina">Vocé ndo
tem permissdo para acessar esta paginal!!l</font></td>
</tr>
<% End If%>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><input type="button" value="Menu
Principal™ onclick="javascript:sair()"></td>
</tr>
</tablex>

</td>
</tr>
</table>
</body>
</html>

Conexao.asp

<% Set con = Server.CreateObject( "ADODB.Connection™ }
con. Cpen "Provider=Microsoft.Jet.OLEDB.4.0;Data
Source=e:\dados\tf.mdb"
'con.Open "DBQ=e:\home\tathiana\dados\tf.mdb;Driver={Microsoft
Access Driver (*.mdb) }"
F>

Detalhes.asp

<%@ Language=VBScript >
<HTML:>
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<HEAD>

<META NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visual Studio 6.0">
<TITLE>Detalhes</TITLE>

</HEAD>

<BODY bgcolor=#d2b48c>

<!-—#Include File:"conexao.asp"—->

<%

id = Request.QueryString("id")

qq = "Select a.r, b.* From TBL_DESCR TECNICAS b,
TBL_CARRC_TECNICAS a WHERE a.ID CARAC = "g igd &" AND b.Tipo_Descr =
"PRT' AND a.ID_DESCR=b.ID_DESCR"

qg2 = "Select a.*, b,* From TBL‘DESCR_TECNICAS b,
TBL_CARAC_TECNICAS 2z WHERE a2.ID CARAC = "g id &" AND b.Tipo Descr =
'PRO' AND a.ID_DESCR=b.ID DESCR"

ggq3 = "Select nome_processo, descr_processo, id _maquina,
id_ferramenta from TBL_PROCESSOS Where id processo = "g ig

3>

<table border=Q cellipadding=0 cellspacing=0>

<%

Set RS = Server.CreateObject( "ADODE.RecordSet™ )
RS.ActiveConnection = con
Rs.Open gg3
If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
maguina = RS("idﬁmaquina")
ferramenta = RS("id ferramenta™)
&>
<tr>
<tdz<b>»<font size=2><%=RS("NOME_PROCESSO")%>—
<%=RS("DESCR_PROCESSO")%></font></b></td>
</tr>
<%
End If
RS.Close
994 = "Select descricac from TBL_MAQUINAS WHERE id maguina = "g
maguing
qgb = "Select descr ferramenta as descricao from
TBL _FERRAMENTAS WHERE id_ferramenta = "g ferramenta
RS.Open gg4
If Not (RS.EOQOF AND R5.BOF) Then
magquina = RS(“descricao")
End If
RS.Close

RE.0pen gg5
If Not (RS.EGF AND RS.BOF) Then
ferramenta = RS({"descricac™)
End If
RS.Close
B>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2><b>Méquina:</b> <%=maquina%></font></td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2><b>Ferramenta:</b>
<%=ferramenta%></font></td>
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</tr>

<tr>
<td>&nbsp;</td>

</tr>

<%

R5.Cpen gqq

If Not (RS.EOF AND R5.BCF) Then

&>

<tr>
<td>
<table border=1
cellspacing=0 bgcolcr=#ffffff>
<tr>

width=100%

cellpadding=0

<td colspan=3 bgcolor=#c0c0c0><b><font
size=2>Descricdes Técnicas</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td
size=2>Descrigéo</font></b></td>
<td
size:2>Valor</font></b></td>
<td
size=2>Unidade</font></b></td>
</tr>
<%
While Not (RS.EOR)
>
<tr>
<td><font
size=2><%=Rs("Descricao")%></font></td>
<td
size=2><%=RS("Valor")%></font></td>
<td
size=2><%=RS("Unidade")%></font></td>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEND
End If
RS.Close
Z>
</table>
</td>
</tr>
<%
RS.0Open gg2
If Not (RS.EQF And RS.BOF)} Then
3>
<tr>
<td><hr width=50></td>
</tr>
<tr>
<td>
<table border=1
cellspacing=0 bgcolor=#ffffff>
<tr>
<td
size=2>Descricdes Gerais</font></b></td>

><p><font
align=right><b><font

align=sright><b><font

align=right><font

align=right><font

width=100% cellpadding=0

colspan=2 bgcolor=#cCclc0><b><font
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</tr>
<tr>
<td><font
size=2><b>DescriQéo</b></font></td>
<td><font
size=2><b>Valor</b></font></td>
</tr>
<%
While Not (RS. ECF)
%>
<tr>
<td><font
size=2><%=RS("Descricao")H></font></td>
<tdr<font
size=2><%=RS(“Valor")%></font></td>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEND
End If
RS.Close
Set RS = Nothing
Set con = Nothing
3>
</table>
</td>
</tr>
</table>
</BODY>
</HTML>
default. htm
<head>

<title>Sistema ~- Tela Inicigl</title>

<link rel="StyleSheet™" href="estilo.css">

<script language="javascript">
function walida()
{
vazio=false;
if{document.fl.login.value=="")

{

alert ("Favor Digitar seun Login!!!t™);

vazio=true;

1

if(dccument.fl.senha.value:="“)

{

alert ("Favor Digitar sua Senhal!ll"y),;

vazio=true;
}

if{vazio==false)
document.fl.submit()

1
</script>

</head>
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<body backgroundz"images/back.gif“ class="background">
<form name="f1" method="post" action="index.asp">
<table border="Q" cellpadding="0" cellspacing="0" width="100%">
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif" border="0" alt="A&amp; T -
Engenharia” WIDTH="181" HEIGHT="90"></td>

</tr>
<tr>
<td height="150">g&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td align="center">
<table border="0Q" cellpadding="0" width="300">
<tr>
<td>&nbsp;</td>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td align="center" height="20"
class="CamposPagina">Login</td>
<td align="center" height="20"><input
type="text" size="3g" maxlength="8" name="login" class="inputs"></td>
</tr>
<tr>
<td align="center" height="20"
class="CamposPagina">Senha</td>
<td align="center" height="20"><input
type="password" size="gn maxlength="8" name="senha"
class="inputs"></td>
</tr>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
<td align="center" height="20"><input
Lype="image" src="images/b ok.gif" align="bottom" border="0"
valign="bottom" onclick=“javascript:valida()" WIDTH="29"
HEIGHT="16"></td>
</tr>
<tr>

<td>&nbsp;</td>
<td>&nbsp;</td>

</tr>
</table>
</td>
</tr>
</table>
</ form>
</body>
</html>
Espec_tecnicas.asp

<%€ Language=VBScript %>
<tResponse.Buffer=True%>
<html:>
<head>
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<script language="JavaScript">
function carrega(registro,id, tipo)
{
window.open("espec_tecnicas.asp?registro="+ registro +7&id "+
registro +"="+ id +"stipo="+ tipo, "dados™")
}
function alerta(id,id_descr,registro)

{

cc = confirm{"Voc& gostaria mesmo de deletar esta
Descrigdo?™)

if (ce==true) window.location="apaga_tecnica.asp?id="+
escape (1d) +"&1id descr="+ escape (id descr) +"&registro="+

escape (registro)

}

function sair (pagina)

{

window.open(pagina,"dados")

I

function submeter()
{
vazio = false;
if (document.fl.id_descr.value == "r

{

alert( "Por favor selecione uma Descrigdo para a Paca
I
vazio=true;

i

if {document.fl.valor.value == "n )
{
alert{ "Por favor preencha o campo Valor [!!" ).
vazlio=true;
}
if (vazio == false)

{
document . £f1.submit () ;
}
!
</script>
</head>
<!-=f#Include File="conexao.asp"-->
<%
registro = Request.QueryString ("registro")
id = Request.QueryString("id_"&registro)
If Request.QueryString{"tipo™) = "O" Then
tlpo = mon
colunas = 2
Else
tlpo _ "'T"
colunas = 3
End If

'Caso se’la a tela para uma nova peca

If registro = "peca"™ Then
qq = "SELECT NOME PECA as nome, DESCR PECA as descr FROM

TBL PECAS WHERE ID PECA = "§ id
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ggZ2 = "SELECT ID DESCR, DESCRICAO FROM TBLkDESCRmTECNICAS
WHERE TIPO DESCR = 'PC"& tipo &"' ORDER BY DESCRICARO™
qgq3 = "SELECT A.ID DESCR, A.VALOR, A.UNIDADE + B.DESCRICAOD
FROM TBL CARAC TECNICAS A, TBL_DESCR_TECNICAS B WHERE A.ID CARAC =
"& id &™ AND A.ID DESCR = B.ID DESCR AND B.TIPO DESCR = 'pPC"s& tipo
&ll'l'l"l
pagina = "menu_pecas.asp?id_peca="& id
Elself registro = "familia" Then
qq = "SELECT NOME_FAMILIA as nome, DESCR_FAMILIA as descr FROM
TBL FAMILIAS WHERE ID FAMILIA = "& id
ggz = T"SELECT ID_DESCR, DESCRICRO FROM TBL_DESCR_TECNICAS
WHERE TIPO DESCR = '"FM"s& tipo &"' ORDER BY DESCRICAGM
gq3 = M"SELECT A.ID DESCR, A.VALOR, A.UNIDADE r B.DESCRICAQ
FROM TBIL CARAC TECNICAS A, TBL_DESCRWTECNICAS B WHERE A.ID CARAC =
"& id &" AND A.ID DESCR = B.ID DESCR RND B.TIPO%DESCR = 'FM"& tipo
&"'I'll
pagina = "menu_familias.asp?id_familia="& id
ElselIf registro = "maquina” Then
99 = "SELECT MODELO as nome, DESCRICAO as descr FROM
TBL, MAQUINAS WHERE ID MAQUINA = "g& id
gg2 = "SELECT ID DESCR, DESCRICA0O FROM TBL_DESCR_TECNICAS
WHERE TIPC DESCR = "MQ"& tipo &"' ORDER BY DESCRICAO"
qqg3 = "SELECT A.ID DESCR, A.VALOR, A.UNIDADE + B.DESCRICAO
FROM TBL_CARAC_TECNICAS A, TBL_DESCR_TECNICAS B WHERE A.ID CARAC =
"g id &"™ AND A.ID DESCR = B.ID DESCR AND B.TIPO DESCR = 'MQ"& tipo
&Ill"
pagina = "menu_maquinas.asp?id_maquina="& id
ElseIf registro = "ferramenta" Then
aq = "SELECT NOME FERRAMENTA as ncme, DESCR_FERRAMENTA as
descr FROM TBL_FERRAMENTAS WHERE ID FERRAMENTA = "g& id
gg2 = “SELECT ID DESCR, DESCRICAQ FROM TBL_DESCRﬁTECNICAS
WHERE TIFPO DESCR = 'FR"& tipo &"' CORDER BY DESCRICAO"
ggq3 = "SELECT A.ID DESCR, A.VALOR, A.UNIDADE , B.DESCRICAQ
FROM TBL CARAC TECNICAS &, TBL_DESCR TECNICAS B WHERE A.ID CARAC =
"& id &" AND A.ID_DESCR = B.ID DESCR AND B.TIPC_DESCR = 'FR"& tipo
&lll"
pagina = "menu_ferramentas.asp?id_ferramenta:"& id
Elself registre = "processo" Then
qq = "SELECT NOME_ PROCESSO as nome, DESCR_PROCESSO as descr
FROM TBL PFROCESSCS WHERE ID PROCESSO = "s id
gqgz = "SELECT ID DESCR, DESCRICAQ FROM TBL_DESCR_TECNICAS
WHERE TIPO DESCR = 'PR"& tipe &"' ORDER BY DESCRICAO"
qg3 = "SELECT A.ID DESCR, A.VALOR, A.UNIDADE + B.DESCRICAQD
FROM TBL_CARAC TECNICAS &, TBL DESCR TECNICAS B WHERE A.ID CARAC =
"& id &" AND A.ID DE3SCR = B.ID DESCR AND B.TIPO DESCR = 'PR"& tipe
&""l"
pagina = "menu_proceSSos.asp?id_processo="& id
Elself registro = "planoprocesso”™ Then
99 = "SELECT NOME PLANOPROCESSO as nome, DESCR_PLANOPROCESSO
as descr FROM TBL_PLANOPROCESSOS WHERE ID PLANOPROCESSO — "§ id
99¢ = "SELECT 1ID DESCR, DESCRTCAO FROM TBL DESCR TECNICAS
WHERE TIPO_DESCR - 'PL"& tipo &"' ORDER BY DESCRICAO"
993 = "SELECT A.ID DESCR, A.VALOR, A.UNIDADE , B.DESCRICAO
FROM TBL_CARAC_TECNICAS A, TBL DESCR TECNICAS B WHERE A.ID CARAC =
"& id &"™ AND A.ID DESCR = B.TD DESCR AND B.TIPC DESCR = 'PL"g& tipo
&"I’H
pagina = "menu_planoprocessos.asp?idﬁplanoprocesso="& id
End If

Set RS = Server.CreateObject ( "ADODB.Recordset" )
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RS.ActiveConnection = con
'Seleciona tedas as caracteristicas da peca selecionada
'Response.Write(qq)

'Response.End

R3.0pen qq
If Not (RS.EOF and RS.BCF) Then
nome = RS ("nome")
descr = R3{"descr™)
End If
RS.Close
>

<body>
<form name="f1m

action="grava_espec.asp?registro:<%=registro%>&tipo=<%=tipo%>"
method="post ">
<input type="hidden" name="id <$=registrog>" value="<%=1dgs>">
<table border="Q" cellspacing="Q" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="<%=colunas%>"><b><font color="#000000"
face="Verdana" size="4">Especificag6e5</font></b></td>
</tr>

<tr>
<td colspan="<%=colunas%>"><b><font

class="carac"><%=nome%>&nbsp;&nbsp;<%=descr%></font></b></td>
</tr>

<tr>

<td colspan="<%=colunas%>">&nbsp;</td>

</tr>

<3

If tipo = "O" Then

%>

<tr>
<td colspan="<9=colunas%>"><input type=radio name="tipo"

onclickz"javascript:carrega(‘<%=registro%>‘,'<%=id%>','T')"><font
size=2> Técnicas</font><input type=radio name="tipo" checked><font
size=2> Outras</font></td>

</tr>

<%

Else

E>

<tr>

<td colspan:"<%:colunas%>"><input type=radic name="tipo"

checked><font size=2> Técnicas</font><input type=radio name="tipo"
onclick="javascript:carrega('<%=registro%>','<%zid%>','0')"><font
size=2> Outras</font></td>

</tr>»
<%
End If
>
<tr>
<td colspan="<%=colunas%>">&nbsp;</td>
</tr>
<%
' Verifica se a pdgina estd sendo chamada & partir dela
mesma
If Request.QueryString(”id_descr") <> " And
Not(Isnull(Request.QueryString{"id_descr"))) Then

id descr = Request.QueryString("id descr")
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Set RS2 = Server.CreateObject( "ADCDB.Recordset™" )
RS2.ActiveConnection = con
PE = "SELECT VALCR, UNIDADE FROM
TBL_CARAC_TECNICAS WHERE ID CARAC = "g id g" AND ID DESCR = n"g
id descr
RS2.Cpen pp
If Not(RS82.EOF And R52.BCF) Then
valor = RS2 ("VALOR™)
unidade = RS2 ("UNIDADE")
End If
RSZ.Close
%>

<tr>
<td bgcolor=#ddd0c8><b><font
class="carac">Descrigéo</font></b></td>
<td bgcolor=#d4d0c8><b><font
class="carac">Valor</font></b></td>
<%
If tipo = "T" Then
%>
<td bgcolor=#d4d0cB><b><font
class="carac">Unidade</font></b></td>
</tr>
<%
End If
%>
<tr>
<td><select name="id descr">
<% -
'Seleciona todas as Descrigdes Técnicas
R3Z2.C0pen gqg2
If Nct (RS2.EOF And RSZ.BOF) Then
While Not RS2.FEOF
If CInt(RSZ("ID_DESCR")) =
CInt(Request.QueryString("id%descr")) Then
sel=" Selected"
Else
Sel=" L1}
End If
2>
<option value="<%=RSZ("ID_DESCR"J.>"
<%=sel%>><%=RS2("DESCRICAO")%></option>
<%
R52.MoveNext
WEND
End If
RS52.Close
%>
</select>
</td>

<%
If tipo = "T" Then
2>
<td><input name="valor" maxlength="g8" size=mgn
value="<%=valor$>"></td>
<td><input name="unidade"™ maxlength="8" size=vgn
value="<%=unidade%>"></td>
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<%
Else
%>
<td><input name="valgr" maxlength="20" size="20"
value="<%=valor%>"></td>

<input type=hidden name="unidade" value=" ">
<%
End If
E>
</tr>
<%
Else
%>
<tr>
<td bgcolor=#d4d0c8><b><font
class="carac“>Descrigéo</font></b></td>
<td bgcolor=#d4d0c8><b><font
class="carac">Valor</font></b></td>
<%
If tipo = "T" Then
%>
<td bgcolor=#d4d0c8><b><font
class=“carac">Unidade</font></b></td>
<3
End If
%>
</tr>
<tr>
<td><select name="id descr">
<% B
Set RS2 = Server.CreateObjact (

"ADCDE.Recordset" )
R52.ActiveConnection = con
'Seleciona todas as Descrig¢fes Técnicas
R32.0pen qqg2
If Not(RS2.EOF And RSZ.BOF) Then
While Not RS2.EOF

3>
<option
Value="<%=RS2("IDﬁDESCR")%>"><%:RSZ("DESCRICAO")%></option>
<%
RS2 .MoveNext
WEND
End If
R52.Close
Set RS2 = Nothing
5> |
</select> i
</td>
<% |
If tipo = "T" Then
3> |
<td><input name="valor" maxlength="g8" size="8"></td>
<td><input name="unidade" maxlength="8" size="8"></td>
<%
Else
>

<td»><input name="valor" maxlength="20" size="20"></+d>
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<input type=hidden name="unidade™ walue=" ">
<%
End If
&>
</tr>
<%
End IFf
%>
<tr>
<td colspan="<%=colunas%>">&nbsp;</td>
</tr>
<%
'Seleciona todas as caracteristicas
RS.0Open qg3
If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
3>
<tr>

<td colspan="<%=cclunasi>">
<table border="ir cellpadding="0o" cellspacing="q"
width="75%">
<tr>

<td width="15%" align=center
bgcolor=#d4d0c8><Font size="3"><b>Excluir</b></font></td>

<td width="453" bgcolor=#d4d0c8><font
size="3"><b>Descrigéo</b></font></td>

<3
If tipc = "T" Then
%>
<td width="20%" align="right"
bgcolor=#d4doc8><font size="3"><b>Valor</b></font></td>
<td width="20%" align=right
bgcolor=#d4d0cE><font size="3“><b>Unidade</b></font></td>
<%
Else
&>

<td width="20%" align="right" colspan=2
bgcolor=#d4doc8><Ffont size="3“><b>Valor</b></font></td>

<%
End If
E>
</tr>
<%
While Not RS.EOF
>

<tr>
<td align="center":
<a
href="apaga_tecnica.asp?registro=<%:registro%>&amp;id=<%=id%>&amp;id
_descr=<%:RS("IDHDESCR")%>"><img SRC="images/excluir.gif" border="0"
WIDTH="14" HEIGHT="13"></a>&nbsp;&nbsp;&nbsp;
</td>
<td>
<a
href="espec_tecnicas.asp?registro=<%:registro%>&amp;id_<%=registro%>
=<%=id%>&amp;id_descr=<%=RS("ID_DESCR")$>&tipo=<%=tipo%>"><iont
classr"carac2"><%=RS(”DESCRICAO")%></font></a>
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</td>
<%
If tipo = "T" Then
%>
<td align="right"><font
class:"carac2"><%=RS("VALOR"}%></font></td>
<td align=right><font
class="carac2"><%=RS("UNIDADE“}%></font></td>
<%
Else
%>
<td align="right" colspan=2><font
classz"carac2"><%=RS("VALOR")%></font></td>
<%
End IFf
%>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEND
%>
</table>
</td>
</tr>
<%
End If
RS.Close
Set RS = Nothing
cen.close
Set cen = Nothing
3>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">gnbsp;</td>
</tr>
<txr>
<td colspan="2"><input type="button"

onclickt"javascript:submeter(}"
value="Gravar">&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type="button" value="Voltar"
onClickz"javascript:sair('<%=pagina%>')">
</td>
</tr>

</table>

</form>

</body>

</html>

Estilo.css

<STYLE>

. lkpreto

{
COLOR: #000000;
TEXT-DECORATION: none
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Familias.asp

<%@
<htm
<hea

<title>A&T Engenharia</title>

</he
<%

If Session("nivel”™) = 1 Then

>
<fra

Language=VBScript %>
1>
a>

ad>

meset rows="30%,*" noresize border="0" >
<frame

pPagina") $>&login=<%=S8es

SRC="topo.asp

sion |

?paginax<%=Request.QueryString("

"login" )%>" NAME="topo" scrolling=no>

<frameset cols="35%, %"

<frame SRC="1ist familias.asp" NAME="1lista"s
<frame SRC="menu_ familias.asp" NAME="dados">

</frameset>

</frameset>
<%

else

%>

Voce nao tem permissao

<%
End If
% >
</html>

Ferramentas.asp

<@ Language=VBScript %>

<html>
<head:>
<title>A&T Engenharia</title>
</head>

noresize border="0">

para ver esta pagina
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<%

If Session{"nivel™) = 1 Then

%>

<frameset rows="30%, *" noresize border="0" >
<frame

SRC="topo.asp?pagina=<%=Request.QueryString("pagina")%>&login=<%=Ses
Sion{ "login" )%>" NAME="topo" scrolling=no>
<frameset cols="35%,*" noresize border="0">
<frame SRC="list ferramentas.asp" NAME="lista">
<frame SRC="menu_ferramentas.asp" NAME="dados">
</frameset>
</frameset>
<%
else
5>
Voce nao tem permissao para ver esta pagina
<%
End If
>
</html>

Grava_spec.asp

<%@ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=Trus%>

<!=-#Include File="conexac.asp"-->

<%

registro = Request.QueryString( "registro™ )}
tipo = Request.QueryString("tipo")

'Verifica o registro a ser inserido

' Recupera valores dos dados postados

id = Request.Form("id "sregistro)

id_descr = Request.Form("id descr")

valor = Request.Form("valor")

unidade = Request.Form("unidade")

pagina = "espec_tecnicas.asp?registro:"& registro &"&id "g&
registro &"="g& id &"&tipo="& tipo

'Seleciora na Tabela TBL_CRRAC TECNICAS os valores postados.
Caso encontre faz um Update, caso contrario insere o novo dado
Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet" )
RS.ActiveConnection = con
sS5ql = "SELECT ID _CARAC, 1ID DESCR FROM TBL_CARAC TECNICAS
WHERE ID CARAC="& id &" AND ID DESCR = "& id descr
Rs.Open s3Sgl
If Not ( RS.Bof And RS.Eof } Then
"Encontrou dadec, realiza Update
' Monta a string de update
cStripd = cStrUpd & "VALOR='"g valor & "', "
cS5trUpd = cStrUpd & "UNIDADE='"g unidade g&"'"

"Atualiza Dades do Cargo
pp = "UPDATE TBL_CARAC TECNICAS SET " g cStrlUpd & "
WHERE ID CARAC = " & id & " AND ID DESCR = " id descr
con.Execute pp
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Else
'Ndc encontrou dados, insere novo dado
P = "INSERT INTO TBL_CARAC_TECNICAS (ID_CARAC,
ID_DESCR, VALOR, UNIDADE} VALUES ("& id &', s id_descr &", g
valor &"', '""§ unidade gy

con.Execute pp

End If

'Encerra conexio
con.Close
Set con = Nothing
2>
<html>
<head>
<script>
function envia(pagina)
{
window.open{pagina,‘dados')
}
</script>
</head>
<kody onload="envia('<%=pagina%>')">
</body>
</html>

Grava_planoprocesso. asp

<%d Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=Truei>
<!--#Include File="conexao.asp"-->
<%

' Plano de Processos

" Recupera valores dos dados postados

id planoprocesse = Request.Form("id_planoprocesso"}
id _processo = Request.Form("id_processo")

num seqg = Request.Form("num_seq")

pagina = "insere_processos.asp?id_planoprocesso="&
id_planoprocesso

"Insere dados do cargo

PP = "INSERT INTO TBL PLANOPROCESSOS (ID_PLANOPROCESSO,
ID PROCESSO, NUM SEQ) VALUES ("& id planoprocesso &", & id processo
&', "& num seg &"}"

con.Execute pp

'Encerra conexdo
con.Close

Set con = Nothing
&>

<html>
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<head>
<script>
function envia(pagina)
{
window.open (pagina, 'dados')
'
</script>
</head>
<body onload="envia('<%=pagina%>')">
</body>
</html>

Grava_processamento.asp

<%@ Language=VBScript %>
<!-——#Include File="conexao.asp"-->
<HTML>

<HEAD>

<META NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visual Studio 6.0">

</HEAD>

<%

Pp = Request.Form("plano_processo")
id_processo = Request.Form("id processo")
id lote = Request.Form("ID LOTE")
guantidade = Request.Form("QUANTIDADE")
id status = Request.Form("id status")

dt_inicio = Request.Form("diadt inicio™)s"/"g

Request.Form("mesdt_inicio")&"/"& Request.Form("anodt_inicio")

hr_inicie = Request.Form("horahr inicio")&m":"g

Request.Form("minutohr%inicio")&":"&
Request.Form("segundohr inicio")

dt_fim = Request.Form("diadt fim")&"/"s

Request.Form("mesdt_fim“)&"/“& Request.Form("anodt%fim")

hr fim = Request.Form("horahr fim")g":rg

Request.Form("minutohr_fim")&":"& Request.Form("segundohr_fim")

cStrUpd = cStrUpd & "QUANTIDADE="4 QUANTIDADE & ", "
If len(dt_inicioc) < 5 Then

dt_inicio = "null”
cStrUpd = cStrUpd & "dt_inicio=nuil,"
Else
cStrUpd = ¢StrUpd & "dt_inicio=""s dt _inicio & "',®
dt _inicic = "'vwg dt inicic & "7
End If
1f len(hr inicic) < 5 Then
hr inicio = "null"
cStrUpd = cStrUpd & "hr inicio=null,"
Else
cStrUpd = ¢StrUpd & "hr inicio='"g hr inicio & "', "
hr inicic = "vwg hr inicio & ™'»
End If
Iif len(dt_fim) < 5 Then
dt fim = "null"
c5trUpd = cStrUpd & "dt fim=null, "
Else
cStrlpd = cStrUpd & "dt fim='"g dt_fim & "', "
dt fim = ™rug dt_fim & ™'
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End If
If len{hr fim) < 5 Then
hr_fim = "null"
cStrUpd = cStrUpd & "hr fim=null,"

Else
cStrUpd = CStIUpd & "hr_fj_m:'"& hrﬁﬁfim & ""l’"
Ar_fim = "'Mg hr fig g " v

End If

cStrUpd = cStrUpd & "id_status="& id status

If Request.QueryString("tipo") = "atualiza" Then
'Atualiza Dados do Cargo
qq = "UPDATE TBL_PROCESSAMENTO SET " g cStrUpd & " WHERE
ID_LOTE = " & id lote & " AND ID_PROCESSO = "& id processo
con.Execute qg
Elself Request.QueryString("tipo") = "insere" Then
gq = "INSERT INTO TBL PROCESSAMENTO {ID LOTE, ID PROCESSO,
QUANTIDADE, ID STATUS, DT INICIO, HR INICIO, DT FIM, HR FIM) VALUES
("& id lote &", "s& id_processo &", "& guantidade &", "& id status
&", "& dt_inicio &™, "g hr_inicio &", "s& dt_fim &", "g hr fim &")™

con.Execute gg

End If

pagina = "proc_detalhe.asp?tipo=detalhe&id="& id processo
§"&pp="5& pp

Set con = nothing

%>

<script>

function envial()
{
document.fl.submit();
1
</script>
<BODY onload="javascript:envia(}">
<form name=f1 method=post action="<%=paginag>">
<input type=hidden name=id lote value="<%=id lote%>">
</form>
</BODY>
</HTML>

Grava_registro.asp

<%@ Lenguage=VBScript %>
<%Response.Buffer=Triuei>

<!--#Include File="conexao.aspm~->

<%

registro = Regquest.QueryString( "registro" )
'Verifica o registro a ser inserido

iIf registro = "peca" Then
ragina = "pecas.asp?pagina=pecas”
' Pecga

' Recupera valores dos dados postados
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neme peca = Request.Form("nome_peca")
descr peca Request.Form("descr_peca")
id_familia = Request.Form("id familia™)

I

'Se o id pega for passado via form entdc faz um update sendo
insert
If Request.Form("id_peca") <> e And
Not(ISNull(Request.Form{"id_peca"))) Then
'"Peca ja existe, atualiza as informacées
id peca = Request.Form("id_peca")

' Monta a string de update
cStrUpd = cStrUpd & "NOME_ PECA='"g nome _peca & "', "
c3trUpd = cStrUpd & "DESCR_PECA='"g descr peca & "', "

cStrUpd = ¢StrUpd & "ID FAMILIA="§& id familia

'Atualiza Dados do Cargo
pp = "UPDATE TRL PECAS SET " & cStrUpd & " WHERE ID PECA
= " & id_peca
con.Execute pp
Else

"Peca nio existe, insere as informacées

'Cria RecordSet

Set RS = Server.CreateObject ( "ADODB.RecordSet" )
RS.ActiveConnection = cen

' Verifica o préximo cédigo da peca a ser inserido

s3gl = "SELECT MAaX ( ID PECA ) AS Max Seq FROM TBL PECAS"™
Rs.Open s3qil
If Not ( RS.Bof BAnd RS.Eof ) And Not{ IsNull{ RS(
"Max_ Seqg" ) ) ) Then
id peca = CInt( RS({ "Max_ Seq™ ) ) + 1
Else
id_psca = 1
End If

'Encerra objeto e libera membéria
RS.Close
Set RS = Nothing

'Insere dados do cargo
PP = "INSERT INTO TBL PECAS (ID_PECA, ID FAMILIA,
NOME PECA, DESCR_PECA} VALUES (" id peca &", "g id familia &", "¢
nome peca &"', '"g descr peca &"')"
con.Execute pp
End If
ElseIf registro = "familia" Then

pagina = "familias.asp?pagina=familias"

" Familia

" Recupera valores dos dados peostados

nome familia = Request.Form("nome_familia")

descr Ffamilia = Request.Form ("descr familia")

id planoprocesso = Request.Form("id_planoprocesso")

'Se o id pega for Passado via form enti3c faz um update senéo
insert
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If Request.Form{"id_familia") <> wil] And
Not(ISNull(Request.Form("id_familia"))) Then
'Pegca jd existe, atualiza as informacdes
id familia = Request.Form("id_familia")
' Monta a string de update
eStrUpd = cStrUpd & "NOME FAMILIA='"g nome familia &

CcStrUpd = cStrUpd & "DESCR_FAMILIA="'"g descr familia &

cStrUpd = cStrUpd & "ID_PLANOPROCESSO="g
id_planoprocesso

'Atualiza Dados do Cargo
pp = "UPDATE TBL_FAMILIAS SET " g cStrlUpd & " WHERE
ID_FAMILIA = " & id familia
con.Execute pp
Else

'Peca nio existe, insere as informacdes

'Cria RecordSet

Set RS = Server.CreateObject { "ADCDB.RecordSet" )
RS.ActiveConnection = con

' Verifica o préximo coddigo da peca a ser inserido

88gl = T"SELECT MAX ( ID FAMILIA ) AS Max Seq FROM
TBL FAMILIAS™

Rs.Open sSqgl

If Not ( RS.Bof and RS.Eof ) Andg Not ( IsNull(¢ RS {(
"Max Seq" ) ) ) Then
id_familia = CInt( RS( "Max_ Seq" ) ) + 1
Else

id familia = 1
End If
'Encerra cbjeto e libera meméria
R3.Close
Set RS = Nothing

'Insere dados do cargo

'ep = "INSERT INTO TBL FAMILIAS (ID_FAMILIA,
IDMPLANOPROCESSO, NOME_FAMILIA, DESCR_FAMILIA) VALUES ("& id_familia
&", "& id plancprocessc &", "'y neme familia g&"', '"g descr familia
&lll’)ll

jojs] = "INSERT INTO TBL_FAMILIAS (ID_FAMILIA,
ID_PLANOCPRQCESSO, NOME FAMII.IA, DESCR FAMILIA) VALUES ("& id_familia
&", 1, vy nome familia g"', 'wg descr familia g"'y»

con.Execute pp

End If

Elself registro = "maguina" Then
pagina = "maquinas.asp?pagina=maquinas"
' MAaquina

' Recupera valores dos dados postados
marca = Request.Form("marca”)

modelo = Request.Form("modelo")
descricao = Request.Form("descricao")
'id descr = Request.Form("id descr")
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'Se o id mé&guina for Passado via form entdo faz um  update
sendo insert
If Request.Form{"id;maquina") <> L And
Not(ISNull(Request.Form("id_maquina"))) Then
'Maquina ja existe, atualiza as informagdes
id maquina = Request.Form("idﬁmaquina")
' Monta a string de update
cStrUpd = cStrUpd & "MARCA='"g marca & "', "
cStrUpd = CcStrUpd & "MODELO='"g modelc & "', »
cStxUpd cStrUpd & "DESCRICACQ='"g descricac g "rr
'cStripd = cStripd & "ID DESCR="g& id descr

'Atualiza Dados da Magquina

PP = "UPDATE TBL_MAQUINAS SET " 4 cStrlUpd & " WHERE
ID_MAQUINA = " g id_magquina
con.Execute pp

Else
'Maquina nio existe, insere ag informacdes
'Cria RecordSet
Set RS = Server.CreateObject( "ADCDB.RecordSet " )
RS.ActiveConnection = Con

' Verifica o préximo cédigo da Magquina a ser inserido

885ql = "SELECT MAX { ID_MAQUINA ) AS Max_Seq FROM
TBL. MAQUINASY

Rs.Open s5ql

If Not ( RS.Bof And RS.Eof ) Aangd Not( IsNull( RS {
"Max_Seg"™ ) ) ) Then
id maguina = CInt( RS({ "Max Seqg" ) ) + 1
Else

id maquina il

End If

'Encerra objetc e libersa memdria
R5.Close

Set RS = Nothing

'Insere dados do cargo

PP = TMINSERT INTQ TBL MAQUINAS (ID MAQUINA, MARCA,
MODELO, DESCRICAO) VALUES ("s id maguina g&", g marca &"', t'ng
modelo &"', rwg descricao &"rHym
con.Execute pp
End If
Elself registro = "ferramenta" Then
ragina = "ferramentas.asp?pagina:ferramentas"
' Ferramentas

" Recupera valores dos dados postados
nome ferramenta = Request.Form("nomererramenta")
descr_ferramenta = Request.Form("descrﬁferramenta")

'Se o id Ferramenta for passado via form entio faz um update
sendo insert
Iif Request.Form("id_ferramenta") <> - And
Not(ISNull(Request.Form("idﬁferramenta"})) Then
'Ferramenta ja existe, atualiza as informacdes
id_ferramenta = Request.Form("id_ferramenta")
' Monta a string de update
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cStripd = cStrUpd & "NOME FERRAMENTAE=!"g neome ferramenta

cStrUpd = cStripd & "DESCR_FERRAMENTA=’"&
descrhferramenta & omre

'Atualiza Dados do Cargo

PP = "UPDATE TBL_FERRAMENTAS SET " g CStrUpd & " WHERE
ID_FERRAMENTA = " & id ferramenta
con.Execute pp

Else

'Ferramenta nso eXiste, insere as informacées
'Cria RecordSet

Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet " )
RS.ActiveConnection = con

" Verifica o préximo coédigo da Ferramenta a ser inserido

s5gl = "SELECT MAX ( ID FERRAMENTZ ) AS Max Seq FROM
TBL_FERRAMENTAS"

Rs.Open sSqgl

If Not ( RS.Bof And RS.Eof } And Not( IsNull( R5¢(
"Max_Seq" )} )} Then
id ferramenta = CInt( RS{ "Max_Seq"™ ) ) + 1
Else
id ferramenta = 1
End If

'Encerra obijeto e libera meméria
RS.Close
Set RS = Nothing

'Insere dados do cargo

PR = "INSERT INTO TBL FERRAMENTAS (ID_FERRAMENTA,
NOME_FERRAMENTA, DESCR_FERRAMENTA) VALUES ("& id_ferramenta &M, trg
nome_ferramenta &"r, rvwg descr%ferramenta gmrrym

con.Execute pp
End If
ElseIf registro = "processo™ Then
pagina = "processos.asp?pagina=processos"
' Processos

' Recupera valores dos dados postados

id_maquina = Request.Form("idqmaquina")

id ferramenta = Request.Form("id_ferramenta")
nome processc = Request.Form("nomeuprocesso")
descr _processo = Request.Form("descr_processo")
usuario = Request.Form(“usuario")

imagem = Request.Form(“imagem")

'Se o id Processo for passado via form entdo faz um update,
sendo insert
If Request.Form{"idkprocesso") <> m And
Not(ISNull(Request.Form("id_processo"))) Then
'processo ja existe, atualiza as informagdes
id processo = Request.Form("id_processo")
' Monta a string de update
cStrlipd = cStriUpd & "ID MAQUINA="§& id maquina & ", "
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cStrUpd = c¢StrUpd s "ID_FERRAMENTA="& id ferramenta &
cStrUpd = cStrUpd & "NOME PRQCESSO='"g nome processoc &
cStrUpd = oStrUpd & "DESCR_PROCESS0O="'"g descr processo &

cStrUpd = cStrUpd & "IMAGEM='"g imagem g "', "
c3trUpd = cStrUpd & "USUARIO='"g usuario & """

'Atualiza Dados do Processo
pr = "UPDATE TBL_PROCESSOS SET " & cStrUpd & " WHERE
ID _PROCESSO = " g id processo
cen.Execute pp
Else

'Ferramenta nao existe, insere as informacées

'Cria RecordSet
Set RS = Server.CreateObject( "ADODR.RecordSet " )

RS.ActiveConnection = con

' Verifica o préximo cbdigo da Ferramenta a ser inserido
sS8gl = "SELECT MAX ( ID PROCESSC )} AS Max_ Seq FROM

TBL PROCESSOS"
Rs.Open sSql

If Not ( RS.BRof And RS.Eof ) Aand Not( IsNull/{ RS (
“Max_Seq" ) } ) Then
id processo = Cint( RS( "Max Seqg" ) ) + 1
Else
id_processc = 1
End If

'Encerra objeto e libera meméria
RS.Close
Set RS = Nothing

"Insere dados do cargo
[oje] = "INSERT INTO TBL PROCESS0S {ID_PROCESSC,

ID MACUINA, ID FERRAMENTA, NGME,_PROCESSO, DESCR_PROCESSO, UGSUARTO,
IMAGEM) VALUES ("s id processo &", "& id maquina &","s id_ferramenta
&", '"&% nome processo &', rtrg descr processo &"', '"§ usuario &,
rn& imagem FALL ) "

con.Execute pp

End If

ElseIf registro = "plancprocesso” Then
pagina = "planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos"
' Processos

" Recupera valores dos dados postados

neme planoprocessc = Request.Form(“nome_planoprocesso")
descr planoprocassc = Request.Form("descr_planoprocesso“)

'Se o id Processo for passado via form entdo far um update,

sendo insert
If Request.Form("id_planoproeesso") <> e And

Not(ISNull(Request.Form("id%planoprocesso"))) Then

'planoprocesso ja existe, atualiza as informacdes
id planoprocesso = Request.Form{"id_planoprocesso")
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nome plancoprocesso = Request.Form(“nome_planoprocesso")
descr_ planoprocesso =
Request.Form("descr_planoprocesso")

" Monta a string de update

cStrUpd s cStripd & "NOME PLANOPROCESSO="'"g
nome plancprogcesso & "', "
cStripd = cStrUpd & "DESCR_PLANOPROCESSO="'"g

descr_planoprocesso § "'M

'Atualiza Dados do Processo

pPe = "UPDATE TBIL,_DESCRPLANOPROCESSOS SET " & cStrUpd & *
WHERE ID PLANOPROCESSO = " & id planoprocesso
con.Execute pp
Else
'PLANO de Processo nio existe, insere as informacées
'Cria RecordSet
Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet" )
RS.ActiveConnection = con
' Verifica o préximo ¢ddigo do Planoc de Processo a ser
inserido

s8gl = "SELECT MAX ( ID PLANOPROCESSOQ } AS Max Seqg FROM
TBL_DESCRPLANOPRCCESSOS™
Rs.Open s8qgl

If Noet ( RS.Bof 2and RS.Eof ) And Not( IsNull( RS{
"Max_ Seg" ) ) ) Then
id _planoprocesso = CInt{ RS({ "Max 3eg" ) ) + 1
Else
id planoprocessc = 1
End If

'Encerra objeto e libera meméria
R3.Clcse
Set RS = Nothing

'Insers dadeos do cargo

rp = "INSERT INTO TBL DESCRPLANOPROCESSOS
(ID_PLANOPRQCESSO, NOME_PLANOPROCESSQ, DESCR_PLANOPROCESSO) VALUES
("& id planoprocesso &", T neome_planoprocesso &M, g

descr planoprocesso &MT)"
con.Execute pp
End If

Elself registro = "tecnica" Then

tipo descr = Request.Form("tipo_descr")&Request.Form(“tipo")
descricao = Request.Form("descricao")

'Cria RecordSet
Set RS = Server.CreateCbhject ( "ADCDB.Record3et" |
R5.ActiveConnection = con

' Verifica o préxime cddige do Plano de Processo a ser
inserido

s5gl = "SELECT MAX ( ID DESCR ) AS Max Seq FROM
TBL_DESCR _TECNICAS"
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Rs.Open sSql
If Not ( RS.Bof And RS.EZof ) And Not{ IsNull{ RS( "Max_ Seqg" )

} } Then
id descr = CInt( RS({( "Max_Seq" )Y o+ 1
Elise
id_descr = 1
End If

'Encerra cobijeto ¢ libera memdria
RS.Close
Set RS = Nothing

'ITnsere dades

Pp = "INSERT INTO TBL_DESCR_TECNICAS (ID _DESCR, DESCRICAO,
TIPO_»DESCR) VALUES ("& id_descr &, LY descricao &lll’ T
tipo descr &"')"

con. Execute pp

pagina = "menu_tecnicas.asp?id=“& mid(tipo_descr,l,Z)
Elself registrc = "usuario™ Then
g
pagina = "usuarics.asp”
' Usuario

" Recupera valores dos dados postados
nome = Request.Form(“nome")

sobrenome = Request.Form(“sobrenome")

endereco = Request.Form("endereco")

numero = Request.Form{"numeroc”)

complemento = Request.Form("complemento")
bairro = Request.Form{"bairro™)

cidade = Request.Form("cidade")

estado = Request.Form("idﬁestado")

cep = Request.Form(“CEPl")&Request.Form(“CEPZ")
telefone = Request.Form{"ddd")&Request.Form("telefone")
login = Raquest.Form("login")

senha Request.Form("senha")

nivel = Request.Form("nivel")

If complemento = "" Then
complemento = " »
End If
'Se o id_usuario for passado via form entdc faz um update
sendo insert
If Request.Form("id_usuario") <> i And
Not(ISNull(Request.Form("id_usuario"))J Then
"Usuario ja exXiste, atualiza as informacdes
id usuario = Request.Form("id_usuario")
' Monta a string de update
cStripd = cStrUpd & "NOME='"g NOME & "', "
cStripd = cStrUpd & "SOBRENOME='"g SOBRENCME & ™!, »

cStrUpd = cStrUpd & "ENDERECO="'"g& ENDERECO & LA
c3trUpd = cStrUpd & "NUMERO="§& NUMERO & ", "

cStrUpd = cStrUpd s "COMPLEMENTQ="'"g CCMPLEMENTO & "', "
cStrUpd = c¢StrUpd & "BATRRO-'"g BAIRRC & "', "

¢StrUpd = cStrUpd & "CIDADE='"g& CIDADE & "', "
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cStrUpd = c8triUpd & "ESTADO="4 ESTADO & ™, »
cStrUpd = cStripd g "CEP=""g CEP & Rl AL
cStrlUpd = cStripd & "TELEFCNE="'"g TELEFONE & "r'n
cStrlUpdz = cStrUpd2 & "LOGIN='"g LOGIN g"r, n
CcStrUpdz = o5trUpd2 & "SENHA='"g SENHA & "', v
cStripds = eStripd2 & "NIVEL="; NIVEL
'Atualiza Dados do Cargo
PP = "UPDATE TBL _PESSOAL SET " g eStrUpd & " WHERE
ID USUARIO = " ¢ id_usuario
con.Execute pp
99 = "UPDATE TBL_USUARIOS SET " g cStrUpd2 & " WHERE
ID _USUARIO = " & id_usuario

con.Execute gg
Else

'Usuario ndo existe, insere as informacées

'Cria RecordSet

Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet ™ )
RS.ActiveConnection = con

' Verifica o préximo cbdigo do usudrio a ser inserido

s8gl = TMQELECT MAX( ID USUARIO ) AS Max_Seq FROM
TBL USUARIOS"

Rs.Open sSqgl

If Not ( RS.Bof And RS.Eof ) And Not( IsNull( RS{
"Max_Seqg" } ) ) Then
id_usuario = Cint( RS( "Max_Seq" ) ) + 1
Else

1

Il

id_usuario
End If
'Encerra objeto e libera memdria
RS.Close
Set RS = Nothing

'Insere dados do cargo

o)) = "INSERT INTO TBL_PESSOAL (IDHUSUARIO, NOME,

SOBRENCME, ENDERECO, NUMERO, COMPLEMENTO, BAIRRO, CIDADE, ESTADO,
CEP, TELEFONE) VALUES ("& id _usuvario &", 'wg nome &"', '"& sobrenome
&"', "% endereco &"', "& numero &", g complemento &"°' UL
bairro g"' ,'rg cidade g"', "y estado &", '"j cep &"', '"g& telefone
&"l)"

con.Execute pp

gg = "INSERT INTO TBL_USUARIOS (ID_USUARIO, LOGIN, SENHA,
NIVEL) VALUES ("s id usuario &", ""& login &"', '""g& szenha &"T, "g
nivel g™)»

¢on.Execute gg

End If
ElseIf registro = "loterw Then

id lote = Request.Form("ID_LOTE")

id peca = Request.Form("ID_PECA")

guantidade = Request.Form("QUANTIDADE")

dt_pedido = Request.Form("dtpedidodia")&"/“&
Request.Form("dtpedidomes")&"/”& Request.Form("dtpedidoano")
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dt entrega S Request.Form(“dtentregadia")&"/"&
Request.Form("dtentregames")&"/"& Request.Form("dtentregaano")

dt _inicie = Request.Form("dtiniciodia")&“/"&
Request.Form("dtiniciomes")&"/"& Request.Form("dtinicioano")

dt fim = Request.Form("dtfimdia")&"/"&

Request.Form("dtfimmes")&"/"& Request.Form("dtfimano")
id_status = Request.Form("status")
usuario = Request.Form("usuario")

cStripd = ¢5trUpd & "QUANTIDADE="g QUANTIDADE & ", "
If len(dt pedido) < 5 Then
dt_pedido = "nullv
cStrUpd = c¢StrUpd & "dt pedido=null,™
Else
cStrUpd cStrUpd & "dt pedido='"s& dt_pedido & "7, "
dt pedido = "rvwg dt_pedide & "'"
End If
If len(dt_entrega) < 5 Then
dt_entrega = "null"
ci3trUpd = cStrUpd & "dt entrega=null, "

I

Else
cStrUpd = cStrlUpd & "dit entrega='"g dt_entrega & "7, "
dt _entrega = wrwg dt _entrega & """

End If

If len(dt_inicio) < 5 Then
dt_inicio = "pull"
cStrUpd = cStrUpd & "dt_inicio=null, "

Else
cStrUpd = cStrUpd & "dt_inicio='"& dt inicio & gL
dt_inicic = "'rmg dt _inicic & "'»

End If

If len(dt_fim) < 5 Then
dt_fim = "null"
c3trlUpd = cStrlpd & "dt_fim=puil, "

Else
cStrUpd = cStrUpd & "dt_fim=""& dt_ fim g "', ¢
dt fim = mrwg dt fim & "¢
End If
c3trUpd = cStrUpd & "id peca="g id peca &","
cStrlUpd = cStrUpd & "id_status="& id status &","
cStrlpd = cStrupd & "usuario='"g usuario g"'"
If Request.QueryString("salvar") = "insere" Then
'Cria RecordSet
Set R3S = Server.CreateObject { "ADODB.RecordSet” )
RS.ActiveConnection = con
' Verifica o préximo cédige do Planc de Processo a ser
inserido
859l = "SELECT MAX( ID ILOTE ) AS Max Seq FROM TBL LOTES"
Rs.Open sS8qgl
Tf Not ( RS.Bof And RS.Eof ) And Not({ TsNull({ RS(
"Max Seq"™ ) )} ) Then
id lote = CInt{ RS( "Max Seq" ) ) + 1
Eise
id lote = 1
End If

'Encerra objete e libera memdria
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RS.Close
Set RS = Nothing

'Insere dados

js]e] = "INSERT INTO TBL LOTES (ID LOTE, ID PECA,
QUANTIDADE, DT PEDIDO, DT INICIO, DT FIM, DT ENTREGA, ID STATUS,
USUARIO} VALUES ("& id lote &", " id_peca &", "& quantidade &", "&
dt_pedido &", "& dt inicio &", "& dt_fim &", "& dt_entrega &", "&
id_status &", ""% usuario gy

con.Execute pp
Else

'Atualiza Dados do Cargo
pp = "UPDATE TBL LOTES SET " & cStrUpd & " WHERE ID LOTE
=" & id_lote
con.Execute pp

End If
pagina = "lotes.asp?lote=truesid="4 id lote

End If

'Encerra conexdo
con,Close
Set con = Nothing
%>
<html>
<head>
<script>
function envia (pagina)
{
window.open(pagina,'_top')
}
function enviaZ (pagina)
{
window.Open(pagina,'dados')
}
</script>
</head>
<%
If registro = "tecnica” Then
%>
<body onlcad="envia2('<%=pagina%>')">
<%
Else
5>
<body onload="envia('<%=pagina%>')">
<%
End If
%>

</body>
</html>

Index.asp

<%@ Language=VBScript
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<html>

<head>

<meta NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visual Studio 6.0">
<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">

<script language="javascript">

function sair()

{

window.open("logoff.asp",’_parent‘)

B

</script>

</head>

<!'--#Include File="conexao.asp"-->

<%

'Guarda os dados do formuldric postado

If Session{"nivel™) = "n op IsNull(Session("nivel")) Then
'Cria o objeto RecordSet

Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.Recordset™ )

RS.ActiveConnection = con
login = Request.Form("Login")
senha = Request.Form("Senha")
'"Verifica se o usuirio existe € se a senha estd correta
sSgl = "SELECT ID_USUARIO, NIVEL FROM TBL_USUARIOS WHERE
LOGIN=""g login &"' AND SENHA=""4& senha &g"'"
'response.Write s35ql
RS.0pen sSql
'Verifica Fim ou Comego de Arguivo
'Guarda em wvariadveis de 3essdo o Nivel de acesse e o nome do
Funcicnario
If Not(RS.EOF And RS.BOF) Then
'Usudrio existente
'Guarda os dados do formuldrio postado
Erro = False

Session{"nivel™) = RS("NIVEL")
Session("cod_usuario“) = RS("ID USUARTO")
Session{"login") = login
Else
'Usudrio ndo cadastrado
Erro = True
End If
'Fecha o RecordSet e a conexio e libera espaco na memdéria
RS.Close

Set RS = Nothing
con.Close
Set con = Nothing
Eise
Erro = false
login = Session("login")

End If

'Verifica se é manh&, tarde cu noite

If Hour (Now(}) >= 6 And Hour (Now()) < 12 Then
saudacao = "Bom Dia"

Elself Hour(Now()) >= 12 and Hour{Now(})) < 18 Then
saudacao = "Boa Tarde"

Else

saudacao = "Boa Noite"

End If

t><html>
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<head>
<title></title>
</head>
<% If Erro = False Then %>
<body background:“images/back.gif" class="background">
<table border="0" width="95gn cellpadding="0" cellspacing="0">
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif" berder="0" WIDTH="151"
HEIGHT="75"></td>
</tr>
<tr>
<td align=right><font
Class="usuario"><%=Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<%=login%¥></font></td>

</tr>
<tr>
<td align="center"s<hr color="4#9¢9554" width="700"></td>
</tr>
<tr>
<td>
<table border=rg~ cellpadding="Qn cellspacing="0"
width=100%>
<tr><td height="20">gnbsp;</td></tr>
<% If Session{"nivel™) = 1 Then %>
<tr>
<td height="25"><3
href="lotes.asp"><img SRC="images/button.gif“ bordexr="0" WIDTH="14"
HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font class="Menu"><a href="lotes.asp"
class="chan">Lotes</a></font></td>
</tr>
<tr>
<td height="25" align="left"><hr
color="#%e9554" width="200"></td>
</tr>
<tr>
<td height="25">«<y
href="cadastros.asp"><img SRC="images/button.gif" border="pn
WIDTH="14" HEIGHTz“ll"></a>&nbsp;<font class="Menu"><a
href="cadastros.asp" class:"chan">Cadastr03</a></font></td>
</tr>
<tr>
<td height="25"><c4
href="processamento.asp"><img SRC="images/button.gif" border="g"
WIDTH="14" HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font class="Menu'"><a
href="processamento.asp" c¢lass="chan">Chao de
Fabrica</a></font></td>
</tr>
<tr>
<td height="25"><s
href:“planta.asp"><img SRC="images/button.gif" border="0" WIDTH="14"
BEIGHT="11"></a>&nbsp; <font class="Menu"><a href="planta.asp"
class="chan">Gerenciamento do Chio de Fabrica</a>»</font></td>
</tr>
<tr>
<td height="25" align="left"><hr
color="#9e9554" width="200"></td>
</tr>
<tr>
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<td height="25"><5
href="menu¥relat.asp"><img SRC="images/button.gif™" border=mQ"
WIDTH="14" HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font class="Menu">»<a
href="menu relat.asp" class="chan">Relatérios</a></font></td>
</tr>
<% Elself Session{™nivel™) = 2 Then &>
<tr>
<td><img SRC="images/button.gif"
border="0" WIDTH="14" HEIGHT="11">&nbsp; <font
class="Menu“>Cadastros</font></td>
</tr>
<% ElseIf Session("nivel") = 3 Then %>
<tzr>
<td height="25"><gy
href="processamento.asp"><img SRC="images/button.gisf" border="o"
WIDTH="14" HEIGHT="11"></a>&nbsp;<font class="Menu"><a
href="processamento.asp" class="chan">Chao de
Fabrica</a></font></td>
</tr>
<% End If%>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td><input type="button™ value="Logoff"
onclick="javascript:sair()"></td>
</tr>
</table>

</td>

</tr>
</table>
</body>
<% Else %>
<body>
<p>
<font class="TituloPagina">Usuirio Inexistente!!!</font>
</p>
</body>

<%End If%>
</html>

Insere_processos.asp

<%@ Language=VEBScript 3>
<%Response.Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language="JavaScript">
function alerta()
{
nome_planoprocesso=document.fl.nomeﬁplanoprocesso.value
id_planoprocesso=document.fl.id“planoprocesso.value
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cc = confirm("Vocé gostaria mesmo de delstar a Peca " +
nome planoprocesso + Ty
if {(ce==true)

window.location="apaga_registro.asp?registro=planoprocesso&id_regist
ro="+ escape (id _planoprocesso)

function sair(id_planoprocesso)

{
window. open ("menu planoprocessos.asp?id_planoprocesso="+

id_planoprocesso, "dados")

}

functicn detalhes (id)

{

window.open("detalhes.asp?id="+
id,'detalhes','toolbar:no,location=no,directories=no,status=no,menub
ar=no,scrollbars=yes,resizable=no,menubar=no,width=290,height=250')

}

function submeter ()
{
vazio = false;
if (document. fl.id processo.value == "n )
{
alert( "Por favor selecione um processo!t!li® 3y,
vazio=true;
}
—_—

if (document.fl.num_seq.value == )

{

alert{ "Por favor preencha o campo Sequencialll" );
vazio=true;
!
if (vazio == false)
{
document.fl.submit();

}
}

</script>

</head>

<%

id planoprocesso = Request.QueryString("id_planoprocesso")
B>

<!--#TInclude File="conexao.asp"--»

<%

'Cria o objeto RecordSet

Set RS = Server.CreateCbject ( "ADODE.Recordset™ }

RS.MaxRecords = 1
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona a peca passada pela query

PP . "SELECT ID PLANCPROCESSO, NOME. PT.ANOPROCESSO,
DESCR PLANOPROCESSO FROM TBL DESCRPLANOPROCESSOS WHERE
ID_PLANOPROCESSC="& id planoprocesso

RS5.Cpen pp

If Not(RS.EOF And RS.BOF) Then
nome planoprocessc = RZ {"NOME PLANOPROCESSQ"™)
descr_planoprocesso = RS ("DESCR_PLANOPRCCESSO")

End If
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RS5.Close

&>

<body class="background">

<form name="f1" action="gravaﬁplanoprocesso.asp?"
method="pcest">

<input type="hidden" name="id planoprocesso"

value="<%=id planoprocessc®>">
<table border="Q" cellspacing="0" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Processos</font></b></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp; </td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2"><font face="Arial" size="2"><b>Nome:
<%=NOME_PLANOPROCESSO%></b></font></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2"><font face="Arial" size="2"><b>Descricio:
<%=DESCR_PLANOPROCESSO%></b></font></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="2">gnbsp; </td>
</tr>
<tr>
<td><font slze="2" face="Arial"><b>Processo:
</b></font></td>
<td><select name="id processo">
<%
Set RS2 = Server.CreateObject (

"ADCDE.Recordset" )

RSZ.ActiveConnection = con

'Seleciona todos 0s estados da tabela
TBL ESTADOCS

gg = "SELECT ID PROCESSO, NOME PROCESSO0,
DESCR_PROCESSO FROM TBL: PROCESSOS ORDER BY NOME PROCESSO"

R32.0pen qgq

If Not{(RS2.EOF And RS2.BOF) Then

While Not RS2.ECF

%>
<option
value="<%=R82("IDHPROCESSO")%>"><%=RSZ("NOME_PROCESSO") &" - " &
RS2(“DESCR_PROCESSO")%></option>
<%
RS5Z2.MoveNext
WEND
End If
R32.Close
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial"

Size="2"><b>Sequéncia:</b></font></td>
<td><input name="num_seg" maxlength="5" size="5"></td>
</tr>
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<tr>
<td colspan="2"><input type="button"
onclick="javascript:submeter()"
value:"Gravar">&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type="button"
onclick="javascript:sair('<%:id_planoprocesso%>’}" value="Sair">
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td colspan="2">
<table border="i" cellpadding="0" cellspacing="0"
width="90% ">

<tr>
<td><b>Excluir</b></td>
<td><b>Nome</b></+d>
<td><b>Descrigéo</b></td>
<td><b>Sequencia</b></td>
</tr>
<%
pe = "SELECT ID PROCESSO, NUM_SEQ FROM
TBL_ PLANOPROCESSOS WHERE ID PLANOPROCESSO = & id_planoprocesso &n
ORDER BY NUM SEQ"
RS.Open pp
If Not{RS.EOF And RS.BOF) Then
Set RS2 = Server.CreateObject (
"ADODR.Recordset" )
RSZ.ActiveConnection = con
While NOT (RS.EOQF)
'Seleciona o processoe da tabela
TBL PROCESSOS
B 99 = "SEIECT NOME_ PROCESSO,
DESCR_PROCESSO FROM TBL PROCESSCS WHERE ID_PROCESSC ="&
RS("ID_PROCESSO"}
RSZ2.0pen gy
If Not (RS2.BOF and RS2.EQOF) Then
%>
<tr>

<td align="center"><a
href=“apaga_registro.asp?registro=approcesso&amp;id_planoprocesso=<%
=id_planoprocesso%>&amp;num_seq=<%=RS("NUM_SEQ")%>“><img
SRC="images/excluir.gif" border="0" WIDTH="14" HEEIGHT="13"></a></td>
<td
onclick=”javascript:detalhes('<%=RS("ID_PROCESSO")%>')"><font
color=blue><%=RSZ("NOMENPROCESSO")%></font></td>
<td><%=RS2("DESCRHPROCESSO")%></td>
<td><%=RS(“NUM_SEQ")%></td>

</tr>
<%
End If
R82.Close
RS.MoveNext
WEnd
Set RS2 = Nothing
End If

>
</td>
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</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
RS.Close
Set RS = Nothing
con.close
Set con = Nothing
&>
</html>

List_familias.asp

<3@ Language=VBScript &>

<HTML>

<HEAD>

<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">

</HEAD>

<script>

function sair ()

{
window.open("cadastros.asp",'_top');
}

</script>

<body>

<table border="i" cellpadding="Q" cellspacing="g" width="100%"

class="menu_cadastro">
<tr>
<td width="100%">

<table border="gp" cellspacing="Q" cellpadding="2"

width="100%">
<tr>

<td colspan=2 align="middle"><b><font

class:"menu_cadastro">Menu Familias</font></b></td>
</tr>
<!-—$#Include File:"conexao.asp"——>
<%
'Cria o objeto RecordSet
Set RS = Server.CreateObject ( "ADODB.Recordset" )
RS.MaxRecords = 15
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todas as familias da tabela TBL_ FAMILIAS

Pp = "SELECT ID FAMTLIA, NOME FAMILIA, DESCR_FAMILIA
TBL_FAMILIAS ORDER BY NOME FAMILIA™
RS.Cpen pp

If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
While Not RS.EOF

>
<tr>
<td><a
href:'menu‘familias.asp?id_familia=<%:RS("ID_FAMILIA")%>'
target=dados classz"listﬁmenu">(%=RS("NOME_FAMILIA")%>&nbsp
&nbsp<%xRS("DESCR_FAMILIA")%></a></td>
</tr>
<%

RS.MoveNext

FROM
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WEnd
End If
RS.Close
g>
<tr>
<td aiignzcenter><input Lype=button
value="Sajr" onclick:“javascript:sair()“></td>

</tr>
</table>
</td>
</tr>
</table>
</BODY>
</HTML>

List_ferramentas.asp

<$e Language=vVBScript %>
<HTML>
<HEAD>
<link rel="StyieSheet" href="estilo.css">
</HEAD>
<script>
function sairt()
{
window.open(“cadastros.asp",‘Htop’);
}
</script>
<body>
<table border="ir cellpadding="0" cellspacing="0" width="100%"
class="menu cadastro">
<tr>
<td width="100%">
<table border="g" cellspacing="Q" cellpadding="2"
width="100%">
<tr>
<td colspan=2 align="middle"><b><font
class="menu cadastro">Menu Ferramentas</font></b></td>
</tr>
<!--#Include File="conexao.asp"-->
<%
'Cria o objetc RecordSet
Set RS = Server.CreateObject ( "ADODB.Recordset" )
RS.MaxRecords = 15
R3.ActiveConnection = con
'Seleciona todas as ferramentas da tabela TBI. FERRAMENTAS

Pp = "SELECT ID FERRAMENTA, NOME_FERRAMENTA, DESCR_FERRAMENTA
FROM TBL_FERRAMENTAS ORDER BY NOME FERRAMENTA™
R3.0pen pp

If Not (RS.EOF And R5.BOF} Then
While Not RS.EQF
%>
<tr>
<td><a

href='menu_ferramentas.asp?id_ferramenta=<%=RS("ID_FERRAMENTA“)%>‘
target=dados class="list_menu"><%=RS(“NOMEHFERRAMENTA")%>&nbsp -
&nbsp<%=R5 ("DESCR FERRAMENTA™) $></a></td>
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</tr>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
R8.Close
>

<tr>
<td align=center><input type=button
value="Sair" onclick:"javascript:sair()"></td>

</tr>
</table>
</td>

</tr>
</table>
</BODY>
</HTML>
List_maquinas.asp
<3E@ Language=vVBScript %>
<HTML>
<HEAD>
<link rel="8StyleSheet" href="estiloc.css">
</HEAD>
<script>

function sair()
{
window.open("cadastros.asp“,'_top');
}
</script>
<body>
<table border="1" cellpadding="Q" cellspacing="0" width="100%"
class="menu cadastro">
<tr>
<td width="100%">
<table border="g" cellspacing="Q" cellpadding="2n"
width="100%">
<tr>
<td colspan=2 align="middle"><b><font
class="menu cadastro">Menu Maguinas</font></b></td>
</tr>
<!-—-#TInclude File="conexao.asp"-->
<%
'Cria o objeto RecordSet
Set RS = Server.CreateObject ( "ADODB.Recordset” }
R3.MaxRecords = 15
RS.ActiveConnection = con
"Seleciona todos os medicos da tabela TBL MAQUINAS
Pp = "SELECT ID MAQUTNA, MODELO, DESCRICAQ FROM TBL MAQUINAS
ORDER BY DESCRICAO"
RS.0pen pp
If Not (RS.EOQOF And R5.BCF) Then
While Not RS.EOF
%>
<tr>
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<td><a
href='menu_maquinas.asp?id_maquina=<%=RS("ID_MAQUINA")%>‘
target=dados class="list_menu"><%=RS("MODELO")%>&nbsp S
&nbsp<%:RS("DESCRICAO")%></a></td>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
RS5.Close
%>

<tr>
<td align=center><input type=button
value="Sazir" onclick="javascript:sair{)"></td>
</tr>
</tablex>
</td>
</tr>

</table>
</BODY>
</HTML>

List_pecas.asp

<%@ Language=VBScript %>
<HTML>
<HEAD>
<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">
</HERD>
<gscript>
function sair()
{
window.open("cadastros.asp",'_top');
}
</script>
<body >
<table border="1" cellpadding=ro" cellspacing="0" width="100%"
class="menu cadastro" bgcolor=#fffrff>
<tr> -
<td width="100%">
<table border="q" celispacing="0" cellpadding="2"
Wwidth="100%">
<tr>
<td colspan=2 align="middle"><b><font
class="menu_cadastro">Menu Pegas</font></b></td>
</tr>
<!--#Include File="conexac.asp"->
<%
'Cria ¢ objets RecordSet
Set RS = Server.CreateObject( "ADCDB.Recordset" )
RS5.MaxRecords = 15
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todas as pegas da tabels TBL PECAS
pp = "SELECT ID PECA, NCME PECA, DESCR PECA FROM TBL PECAS
ORDER BY NOME PECA"
RS.0pen pp
If Not({RS.EQOF And R3.BOF) Then
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While Not RS.EOQF
2>
<tr>
<td><z

href:'menu_pecas.asp?id_peca=<%=RS("ID%PECA")%>' target=dados

Class="list_menu"><%:RS("NOME_PECA")%>&nbsp
&nbsp<%=RS("DESCR_PECA")%></a></td>

</tr>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
RS.Clese
%>

<tr>
<td align=center><input
value="Sair" cnclick="javascript:sair () "></td>

</tr>
</table>
</td>
</tr>
</table>
</BODY>
</HTML>

List_planoprocesso.asp

<%8@ Language=VBScript %>

<HTML>

<HEAD>

<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">

</HEAD>

<script>

function sair()

{
window.open("cadastros.asp",'_top');
i

</script>

<body >

type=button

<table border="1" cellpadding="0Q" cellspacing="0" width="100%"

class="menu cadastro">
<tr>
<td width="100%">

<table border="0" cellspacing="Qn" cellpadding="2"

width="100%">
<tr>

<td colspan=2 align="middle"><b><font

class="menu cadastro">Menu Processos</font></b></td>
</tr>
<i{=—4#Include File="conexao.asp"-->
< 3

[

'Cria ¢ objetc RecordSer

Set RS = Server.CreateObject( "ADQDB.Recordset ™ )
RS.MaxRecords = 15

RS.ActiveConnection = con

'Seleciona todas as pegas da tabela TBL PECAS
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Pp = "SELECT ID_PLANOPROCESSO, NOME_PLANOPROCESSO,
DESCR_PLANOPROCESSO FROM TBL_DESCRPLANOPROCESSOS ORDER BY
NOME PLANOPROCESSO™

RS.0Open pp

If Not{RS.EOF And RS5.BOF) Then

While Not RS.EOF
&>
<tr>
<td><a
href='menu_planoprocessos.asp?id_planoprocesso=<%:RS("ID_PLANOPROCES
S0") g7 target=dados
class="list_menu"><%=RS("NOME_PLANOPROCESSO")%>&nbsp -
&nbsp<%=RS("DESCR_PLANOPROCESSO")%></a></td>

</tr>
<%
R5.MoveNext
WEnd
End If
RS.Close
>

<tr>
<td align:center><input type=button
value="Sair" onclick="javascript:sair()" id=buttonl
name=buttonl></td>

</tr>
</table>
</td>
</tr>
</table>
</BODY>
</HTML>
List_processos. asp
<%@ Language=VBScript 2>
<HTML>
<HEAD>
<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">
</HEAD>
<script>

function sair()
{
window.open(“cadastros.asp",'_top');
)
</script>
<body>
<table border="1" cellpadding="0" cellspacing="0" width="100%"
class="menu cadastro">
<trs
<td width="100%">
<table border=rgr cellspacing="go" cellpadding="2"
width="100%">
<tr>
<td colspan=2 align="middle"><b><font
class="menu_cadastro">Menu Atividades</font></b></td>
</tr>
<A -—#Include File="conexao.asp“——>
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<%
'Cria o objeto RecordSet
Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.Racordset™ )
RS.MaxRecords = 15
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todos os Processos

pp = "SELECT ID PROCESSQ, NOME PROCESSO, DESCR_PRCCESSO FROM
TBL_ PROCESS0S QRDER BY NOME PROCESS3O"
R3.Cpen pp

If Not (RS.EOF aAnd R5.BCF) Then
While Not RS.EOF

%>
<tr>
<td><a
href=‘menuﬁprocessos.asp?id_processo:<%=RS("ID_PROCESSO")%>'
target=dados class="list_menu"><%=RS("NOME~PROCESSO")%>&nbsp =
&nbsp<%=RS("DESCR_PROCESSO")%></a></td>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
RS.Close
%>

<tr>
<td align=center><input type=button
value="Sairx" onclick:"javascript:sair()" id=buttcni

name=buttonl></td>

</tr>
</table>
</td>

</tr>
</table>
</BODY>
</HTML>
List_tecnicas.asp
<t@ Language=VBScript %>
<HTML>
<HEAD>
<link rel="StyleShest" href="estilo.css">
</HEAD>
<script>

function sairf()
{
window.open("cadastros.asp",'_top');
}
</script>
<body >
<table border="1n cellpadding="Q" cellspacing="0" width="100%"
class="menu cadastro"s
<tr>
<td width="100%">
<taéble border=rg" cellspacing="0Q" cellpadding="z"
width="100%">
<tr>
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<td colspan=2 align="middle"><b><font
class="menuﬁcadastro">Menu Pescricbes</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan=2><a
href=’menu_tecnicas.asp?ithR' target=dados><font
class="menu">Ferramentas</a></td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><a
href='menu_tecnicas.asp?id=MQ' target=dados><font
class="menu">MAquinas</a></td>
</tr>
<tr>
<td Colspan=2><a
href='menu_tecnicas.asp?id:PC' target=dados><font
class="menu">Pegas</a></td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><a
href='menu_tecnicas.asp?id=FM’ target=dados><font
class="menu">Familias</a></td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><a
href='menu_tecnicas.asp?id=PR" target=dados><font
class="menu">Processos</a></td>
</tr>
<tr>

<td align=center><input type=button
value="Sair" onclick="javascript:sair()"></td>

</tr>
</table>
</td>

</tr>
</table>
</BODY>
</HTML>
List_usuarios.asp
<%{ Language=VBScript B>
<HTML>
<HEAD>
<link rel="StyleShest" href="estilo.css">
</HEAD>
<script>

function sair{)

{

window.open("cadastros.asp",'ﬁtop');

}
</script>
<boedy>
<table border="1" cellpadding="0" cellspacing="0" width="100%"

class="menu cadastro"s
<tr>
<td width="100%">
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<table border="0" cellspacing="0" cellpadding="2"
width="100%">
<tr>
<td colspan=2 align="middle"><b><font
class="menu_cadastro">Menu Usudrios</font></b></td>
</tr>
<!-—-#Include File="conexao.asp"-->
<%
'Cria o objeto RecordSet
Set RS = Server.CreateObject( "ADODE.Recordset" )
RS.MaxRecords = 15
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todos os usuirios
PP = T"SELECT ID _USUARIC, NOME, SOBRENOME FROM TBL PESSOAL
ORDER BY SOBRENOME"
R3.0pen pp
If Not (R5.EOF And RS.BOF) Then
While Not RS.EOQOF

&>
<tr>
<td>»<a
hreft'menu_usuarios.asp?id_usuario=<%=RS("ID_USUARIO")%>‘
target=dadeos class:"list_menu"><%=RS("SOBRENOME")%>,
<%=RS5 ("NOME") $></a></td>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
RS.Close
%>

<tr>
<td align=center><input type=button
value="Sair" cnclick="javascript:sair()"></td>
</tr>
</table>
</td>
</tr>

</table>
</BODY>
</HTML>

Logoff.asp

<%@ Language=VBScript %>
<html>
<head>
<meta NAME="GENERATOR" Content—"Microsoft Visual Studic 6.0">
<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">
<script language="javascript">
function sair()
{
window.open("default.htm",'ﬁparent')
}
</script>
</head>
<!--fInclude File="conexao.asp"-->
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<%
Session.Abandon()

E>

<body onload="javascript:sair()">

</body>
</html>

Lotes.asp

<%@ Language=VBScript %>
<html>
<head>
<meta NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visual Studio 6.0">
<link rel="StyleSheet" href="estilo.css">
<script languagez"javascript">
functicn sair{)
{
window.open(“index.asp",'_parent')
}
function novo()
{
window.open("lotes.asp“,'_parent')
}
function buscar ()
{
document.fl.action = "lotes.asp?lote=truen H
document.fl.submit(};
}
function enviar{salvar)
{
vazio = false;
if (document.fl.quantidade.value == "
{

alert{ "Por favor bPreencha a quantidade de Pecas {11n»

vazio=true;
!
if (document.fl.DtEntregaDia.value == L &&
document.fl.DtEntregaDia.value > 31 &&
document.fl.DtEntregaDia.value < D)
{
alert ( "Por favor preencha um Dia valido para a Data
de Entrega 117 )
vazio=true;
}
if (document.fl.DtEntregaMes.value === wn &&
document.fl.DtEntregaMes.value > 12 &&
document.fl.DtEntregaMes.value < 0
{

alert{ "Por favor preencha um més valido para a Data
de Entrega !!{1" 3;
vazio=true;
}
if (document.fl.DtEntregaAno.value == e &&
document.fl.DtEntregaAno.value > 2050 &&

document.fl.DTEntregdAno.value < 2000 )
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{
alert({ "Por favor preencha um Ano valido Para a Data
de Entrega !!!" );
vazio=true;
}
if (document.fl.DtInicioDia.value == wr &&
document.fl.DtInicioDia.value > 31 && document.fl.DtInicioDia.value
< 0 )
{
alert( "Por favor preencha um Dia valido kPara a Data
de Inicio 111" y;
vazioc=true;
}
if (document.fl.DtInicioMes.value == we &&
document.fl.DtInicioMes.value > 12 &s& document.fl.DtInicioMes.value
<0
{
alert{ "Por favor Preencha um més wvalido para a Data
de Inicio tt1"™ §;
vazio=true;
}
if (document.fl.DtInicioAno.value == ne &&
document.fl.DtInicioAno.value > 2050 &&
document.fl.DtInicioAno.value < 2000 )
{
alert( "Por favor Preencha um Anc valido para a Data
de Inicio !1t"™ );
vazio=true;
!
if (document.fl.DtFimDia.value == ne &&
document, fi.DtFimDia.value > 31 && document.fl.DtFimDia.value < 0
{
alert( "Por favor preencha um Dia walido Para a Data
de Término !!t¥ 3;
vazio=true;
}
if (document.fl.DtFimMes.value == b &&
document.fl.DtFimMes.value > 12 && document.fl.DtFimMes.value < 0)
{
alert({ "Por faver preencha um més valido para a Data
de Término t!ir ),
vazic=true;
!
if (document.fl.DtFimAno.value == e &&
document.fl.DtFimAno.value > 2050 s& document.fl.DtFimAno.value <
2000
{
alert( "Por favor pPreencha um Anoc valideo Para a Datsa
de Término !'!I" };
vazio=true;
|
if {(vazio == falise)

{

document.fl.action="grava_registro‘asp?registro=lote&salvar=“

+ salvar;
document.fl.submit();
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</script>

</head>

<!-=-#Include File="conexao.a5p"——>
<%

legin = Session{ "login" )

'Cria o objeto RecordSet

Set RS

= Server.CreateObject( "ADODB.Recordset™ )

RS.MaxRecords = 15
RS.ActiveConnection = con

Set RS2 = Server.CreateCbject ( "ADODB,Recordset" )
R52.MaxRecords = 1

RSZ.ActiveConnection = con

E>
<html>
<head>

<title></title>

</head>

<body background="images/back.gif" class="background">
<form name="f1" method="post">

<linput
<table
<tr>

type="hidden" name="usuario" value="<%=loging>">
border="0" width="g5%" cellpadding="0Q" cellspacing="0">

<td><img SRC:"images/logo.gif" border="0" WIDTH="151"

HEIGHT="75"></td>

</tr>
<tr>

<td align="right"><font

class="usuario”><%=Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<t=login%></font></td>

</tr>
<tr:>
<td align="center"><hr color="#9e9554" width="700"></td>
</tr>
<tr>
<td>
<table border="g" cellpadding="0" cellspacing="0">
<tr>
<td colspan="4"><input type="text"
maxlength="g" size="g" name="busca">&nbsp;&nbsp;&nbsp;<a
href="javascript:buscar()" class="chan">Busca</a></td>
</tr>
<%
If Request.QueryString("lote") = "true" Then

If Request.QueryString("id"} <> "" Then

lote = Request.QueryString("id")

End If
If Request.Form("busca™) <» nw Then

lote = Request.Form("busca™)

End If

Q9 = "Select * From TBL_LOTES Where id lote = "g lote
RS5.0pen qg

If Not (RS.EOF And R5.BCF) Then

salvar = "atualiza"

id_lote = RS("ID LOTE")

id peca = R3{"ID PECA")

guantidade = RS {"QUANTIDADE")
dtpedidedia = Day(RS("DT_PEDIDO"))
dtpedidomes = Month(RS("DT_PEDIDO"))
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dtpedidoano = Year(RS("DT_PEDIDO"))
dtEntregadia = Day(RS("DT_ENTREGA"))
dtEntregames Month(RS("DT_ENTREGA"))
dtEntregaang = Year(RS{"DT_ENTREGA"))
difFimdia Day (RS{("DT FIM"})

dtFimmes Month(RS("DT_FIM"))
dtFimanc = Year(RS("DT_FIM"))
dtIniciodia = Day (RS {"DT_INICIO"))
dtIniciomes Month(RS("DT_INICIO"))
dtInicicanc = Year(RS("DT_INICIO”})
id_status = RS("ID_STATUS")

usuario = RS("USUARIO")

I

Else
salvar = "insere"
'Seleciona o préximo ntmero do lote a ser inserido
pp = "SELECT Max {(ID LOTE) as id FROM TBL LOTES™
R5Z2.0pen pp
TIf Not{RS2.EQF And RS2.BCF) And Not ( IsNull{ RS2( "ID" )
)} ) Then
id_lote = RS2("id") + 1
Else
1

I

id_lote
End If
RS2.Close
Set RS2 = Nothing
dtpedidodia = Day (Now())
dtpedidomes = Month {Now{})
dtpedidoano = Year (Now{))
End If
RS.Close
Else
salvar = "insere"
'Seleciona o préximc ntmero do lote a ser inserido
pp = "SELECT MaX(ID_LOTE) as id FROM TBL_LOTES"
RS8.0pen pp
If Not (RS.EQOF And R5.ROF) And Not{ IsNull( RS( "1D" } } )Then
id lote = RS("id™) + 1
Else
id lote =1
End If
RS.Close
dtpedidodia Day (Now())
dtpedidomes Month {Now ()}
dtpedidoano = Year (Now/())
End If
%>

<tr>
<td colspan="4">gnbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font class="descr lotes">Numerc do
Lote:<font size="2"></td>
<td><input type="taxt" size="gm
maxlength="8" name="id lote" value="<%=id lote?>" readonly></td>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font
class="descr lotes">Peca:<font size="2"></td>
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<td>
<select name="id peca”>
<%
'Seleciona todas as pegas da tabela TBL PECAS
pp = T"SELECT ID_PECA, NOME_PECA, DESCR PECA FROM TBIL. PECAS
ORDER BY NOME PECA"
RS.Open pp

If Not (RS.EQF And RS.BOE) Then
While Not RS.EOF

If RS("ID_PECA") = id peca Then
sel = " selected”
Else
se]l = v
End If
%>
<option
value="<%=RS("ID_PECA")%>" <%:sel%>><%=RS("DESCR_PECA")%></option>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
R5.Cleose
%>
</select>
</td>
<td><font
class="descr lotes">Quantidade:<font size="2"></td>
<td><input type="text" size="g"
maxlength="8" name="guantidade" value="<%=guantidade%>"></td>
</tr>
<tr>

<td><font class="descr lotes">Data do
Pedido:<font size="2"></td>

<td>»<input type="text" size=m2"
maxlength="2" name="DtPedidoDia™ value="<%=dtpedidodiag>"
readonly>/<input type="text" size="2" maxlength="2"
name="DtPedidoMes" value="<%=dtpedidomes%>" readonly>/<input
type="text" size="4" maxlength="4" name="DtPedidolno"

value="<%=dtpedidoano%>" readonly></td>
<td><font class="descr lotes">Data de

Entrega:<font size="2"></td>

<td><input type="text" size="2"
maxlength="2" name="DtEntregabDia" vaiue="<%=dtentregadia%>">/<input
type="text" size="2" maxlength="2" name="DtEntregaMes"”

value="<%=dtentregames%>">/<input type="text" size="4" maxlength="4"
name="DtEntregaAno" value="<%=dtentregaano%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font class="descr lotes">Data de
Inicio:<font size="2"></td>

<td><input Lype="text" Size="2"
maxlength="2" name="DtIniciolia™ value="<%=dtiniciodia%>">/<input
type="text" size="2" maxlength="2" name="DtIniciocMes"

value="<%=dtiniciomes%>">/<input type="text" size="4" maxlength="4"
name="DtInicioAnc" value="<%=dtiniciocancs>"»</td>

<td><font class="descr lotes">Data do
Término:<font size="2"></td>

<td><input type="text" Size="2"
maxlength="2" name="DtFimDia" value="<%=dtfimdia%>">/<input
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type="text" Size="2" maxlength="2" name="DtFimMas"
value="<%=dtfimmes%>">/<input type="text" size="gqn maxlength="4"
name="DtFimAno" value="<%=dt fimano%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font

class="descr lotes">Status:<font size="2"></td>
<td colspan="3">
<select name="status">

<%
'Seleciona todas as pecas da tabela TBL PECAS
PP = M"SELECT ID _sSTaTUS, STATUS  FROM TBL_STATUS WHERE
TIPO_STATUS='LT' ORDER BY STATUS"
RS.0Open pp

If Not (RS.ECQCF And RS.BOF) Then
While Not RS.EOF

ILf RS("ID_STATUS") = id_status Then
sel = " selected"
Else
Sel — mmn
End If
%>
<option
Value="<%=RS("ID_STATUS")%>" <%=sel%>><%=RS("STATUS")%></Option>
<%
RS .MoveNext
WEnd
End If
R5.Close
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan="4" height="20">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td><input type="button" value="Salvar"
onclick="javascript:enviar(‘<%:salvar%>')"></td>
<td colspan="3"><input type="button"
value="Novo Lote" onclick="javascript:novo()"></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="4"><hr width="700"
color="#d2b48c"></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="4">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><input  type="button" value="Menu
Principal" onclick="javascript:sair()" id="buttonl”
name="buttonl"></td>
<td colspan="3">gnbsp;</td>
</tr>
</table>

</td>
</tr>
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</table>

<%

Set RS = Nothing
Set con = Nothing
%>

</body>

</html>

Maquinas.asp

<@ Language=VBScript %>
<html:>
<head>
<title>nsT Engenharia</title>
</head>
<%
If Session("nivel"™) = 1 Then
%>
<frameset rows="30%,*" noresize border="gr >
<frame
SRC:"topo.asp?pagina=<%=Request.QueryString("pagina")%>&login=<%=8es
sion( "login" jg>n NAME="topo" scrolling=no>
<frameset Cols="35%, *n noresize border="0">»
<frame SRC="list_maquinas.asp" NAME="lista">
<frame SRC="menu_maquinas.asp" NAME="dados">
</frameset>
</frameset>
<%
else
3>
Voce nao tem permissac para ver esta pagina
<%
End If
&>
</htmi>

Menu_familias.asp

<3@ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language="JavaScript">
function alerta()
{
nome_familia=document.fl.nome_familia.value
idkfamilia=document.fl.idﬁfamilia.value

cc = confirm{"Voca gostaria mesmo de deletar a Familia " +
nome familia + »pw)
if {cc==true)

window.location:"apaga_registro‘asp?registro=familia&idmfamilia="+
escape(id_familia)

1
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function nova ()

{
window.open("menuﬁfamilias.asp","dados")

}

function tecnicas(id_familia,registro)
{
window.open(“espec_tecnicas.asp?registro="+ registro
+"&id_ familia="+ ig familia, "dados™)

}

function submeter ()
{
vazio = false;
if (document.fl.nome_familia.value == """
{
alert{ "Por favor preencha o campo Nome da Familija
)
vazio=true;
}
if (document.fl.descr_familia.value == "r 3
{
alert{ "Por favor Preencha o campo  Descricdc da
Familia 111" )y,
vazio=true;
}
if (vazio == false)
{
document.fl.submit();
}
i
</script>
</head> '
<%
id familia = Request.QueryString("idﬁfamilia")
'Caso seja a tela Para uma nova Familia
If id familia = »v id familia = Null Then
%>
<!--#Include File="conexao.asp"——>
<bcdy class="background">
<form name="f1" action="grava_registro.asp?registro=familia"
method="post ">
<input type=hidden name="id familia"” value="">
<table border="g" cellspacing="p" cellpadding="2" width="100g3">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="#000000Q" face="Verdang"
size="4">Cadastro de Familias</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><b>Nome: </b></font></td>
<td><input name="nome_familia" maxlength="15"
size=15></td>
</tr>
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<tr>
<td><font face="Arigl"
size="2"><b>Descrig§o:</b></font></td>
<td><input name="descr familia" maxlength="50"
size=50></td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Plano de Processo:
</br</font></td>
<td><select name="id_planoprocesso">
<%
Set RS = Server.CreateObject (

"ADODB.Recordset™ )
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todos os planos de processo da
tabela TEL PLANOPROCESSOS

qqg = "SELECT ID PLANOPROCESSO,
NOME PLANOPROCESSO FROM TBL_DESCRPLANGPROCESSOS ORDER BY
NOME PLANCPROCESSG"

RS.0pen qg

If Not (RS.ECF And RS.BOF) Then
While Not RS.EOF
%>
<option
value=<%=RS("ID_PLANOPROCESSO")%>><%=RS("NOME_PLANOPROCESSO")%></opt
ion>

<%
RS.MoveNext
WEND
End If
RS.Close
Set RS = Nothing
con.close
Set con = Nothing
5>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td celspan=2><input type=button
onclick="javascript:submeter()"
value=’Gravar'>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type=button value='Limpar!
onClick="javascript:reset()">
</td>

</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
Else
&>
<!--#Tnclude File="conexao.asp"-->
<%

'Cria o objeto RecordSet

Set R = Server.CreateObject ( "ADODB.Racordset” )
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RS.MaxRecords = 1
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona a Familia passada pela query

pp = "SELECT ID familia, ID PLANOPROCESSO, NOME familia,
DESCR_familia FROM TBL_famiiiaS WHERE ID familia="& id familia
RS.0Open pp
If Not (R5.EOF And RS.BOF) Then
%>
<body class="backgroung”>
<form name="f1" action="grava registro.asp?registro=familia"

method="post">
<input type=hidden name="id familia" value="<%=id_ familia%>">
<table border="Q" cellspacing="0" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Familias</font></b></td>

</tr>
<Tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><b>Nome: </b></font></td>
<td><ipput = name="nome familia™ maxlength="15" size=15
value="<%=RS ("NOME familia")%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial"
size="2"><b>Descrigdo:</b></font></td>
<td><input name="descr familia" maxlength="50" size=50
value="<%=RS ("DESCR_familia")%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Plano de Processo:
</b></font></td>
<td><select name="id planoprocesso”>
<%

Set RS2 = Server.CreateObject (
"ADODRB.Recordset"™ }

R352.ActiveConnection = con

'Seleciona todos o©s planos de processo da
tabela TBL_PLANQPROCESS0S

qc = "SELECT ID_PLANOPROCESSO,
NOME_PLANOPROCESSO FROM TBL DESCRPLANOPRCOCESSOS ORDER BY
NOME_PLANOPRCCESSO"

RS2.0pen qq

If Not (RS2.EOF And RS8Z.BOF) Then
While Not RS2.EOF
%>
<cption
value=<%=RS2{"ID_PLANOPROCESSO“)%>><%=RSZ("NOME;PLANOPROCESSO")%></o
ption>

<%
RS2 .MovelNext
WEND
End If
RSZ.Close
Set RS2 = Nothing
%>

</select>
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</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><input type=button value='Esp. Técnicas"'
onClick="javascript:tecnicas('<%=id_familia%>’,'familia')">

&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;<input
type=buttoen onclick="javascript:submeter()" value='Gravar'
id=button2
name=button2>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type='button’ value="Excluir'
onClick=alerta()>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type="button' value="Nova Familia"
onClick="nova() ">
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%

End If

RS.Close

Set RS = Nothing

con.close

Set con = Nothing

End If
%>
</html>

Menu_ferramentas.asp

<%@ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language:"JavaScript">
function alerta()
{
nome_ferramenta=document.fl.nome_ferramenta.value
id‘ferramentazdocument.fl.id_ferramenta.value

cc = confirm("Vocé gostaria mesmo de deletar a Ferramenta "
+ nome ferramenta + "?")
if {cc==true)

window.location=“apaga_registro.asp?registro:ferramenta&id_ferrament
a="+ escape (id ferramenta)

}
function nowval)

{

window.open("menu_ferramentas.asp","dados")

}

function tecnicas(id“ferramenta,registro)
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{
window.open("espec_tecnicas.asp?registro="+ registro

+"&id ferramenta="+ id_ferramenta, "dados")

}

function submeter()
éazio = false;
if (document.fl.nome_ferramenta.value == "mr
{ alert({ "Por favor Preencha o campo Nome da Ferramenta
Lrype .
) vazio=true;
if {doiument.fl.descrhferramenta.value == "r

{
alert( "Por favor preencha o campo Descricido da Pega
(L L O
vazio=true;
}
if (vazio == false}
{
document.fl.submit();
}
1
</script>
</head>
<%
id_ferramenta = Request.Querystring("idbferramenta")
'Caso seja a tela para uma nova peca
If id_ferramenta = "» QOr id_ferramenta = Null Then
>
<!—=#Tnclude File="conexao.asp"-->
<body class="background">
<form name="f1" action="grava_registro.asp?registro:ferramenta"
method="post">
<input type=hidden name="id ferramenta"” value="">
<table border=rg" cellspacing="Q" cellpadding="2"» width="105%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="#00000Q" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Ferramentas</font></b></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">gnbsp; </td>
</tr>

<tr>
<td><font face="Arial" Size="2"><b>Nome: </b></font></td>

<td><input name="nome ferramenta" maxlength="50"
size=50></td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial"
size:"2"><b>Descrig§o:</b></font></td>
<td><input name="descr ferramenta" maxlength="5Qn
size=50></td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp;</td>
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</ftr>
<tr>
<td colspan=2><input type=button
onclick="javascript:submeter()"
value='Gravar‘>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type=button value='Limpar"'
onclick:"javascript:reset()">
</td>

</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
Else
%>
<!I-—#TInclude File="conexaoc.asp"-->
<%

'Cria o cbjeto RecordSet

Set R8 = Server.CreateObject( "ADODB.Recordset™ )

RS.MaxRecords = 1
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona a peca passada pela query

pPp = "SELECT ID_FERRAMENTA, NOME_FERRAMENTA, DESCR_FERRAMENTA
FROM TBL FERRAMENTAS WHERE ID FERRAMENTA="g id ferramenta
RS.Open pp
If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
%>

<body class="background">
<form name="f1" action="grava_registro.asp?registro=ferramenta"
method="pcst">
<input type=hidden name="id ferramenta”
value="<%=id ferramenta3>">
<table border="g" cellspacing="Q" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font coloxr="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Ferramentas</font></b></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><b>Nome: </b></font></td>
<td><input name="nome ferramenta" maxlength="50" size=50
Value:"<%=RS("NOME_FERRAMENTA")%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial"
size="2"><b>Descrigéo:</b></font></td>
<td><input name="descr ferramenta" maxlength="50" size=50
Value="<%=RS("DESCR_FERRAMENTA")%>"></td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><input type=button value='Esp. Técnicas'
onClick:"javascript:tecnicas('<%=id_ferramenta:>','ferramenta')“>
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&nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &énbsp; <input type=button
onclick="javascript:submeter ()" value='Gravar' id=button2
nametbutton2>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type='button' value='Excluir'
onClick=alerta()>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type="button’ value="Nova Ferramenta'
onClick="nova () ">

</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
End If

con.close

Set con = Nothing
End If
%>
</html>

Menu_maquinas.asp

<%8@ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language="JavaScript">
function alertal()
{
modelo=document. f1.modelo.value
id maquina=document.fl.id magquina.value

ce = confirm{"Vocé gostaria mesmo de deletar a Maquina " +
modelo + "2")
if {coe==true)

window.locationz"apaga_registro.asp?registro=maquina&idmmaquina="+
escape (id maquina)

}

functien noval()

{

window.open("menu maquinas.asp", "dados")

}

function tecnicas(id_maquina,registro)
{
window.open("especﬁtecnicas.asp?registrOt"+ registro
+"&id maguina="+ id magquina, "dados")

}

function submeter ()
{
vazio = false;
if (document.fl.marca.value == "" )

{
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alert( "Por favor preencha o campo Marca da Maguina
berm gy,
vazio=true;
}
if (document.fl.modelo.value == """ }

{
alert( "Por favor preencha o campo Modelc da Maguina
Phem ),
vazio=true;

}
1f (document.fl,descricao.value == " )

{

alert( "Por faver preencha o campo Descrigdoc da
Magquina !{!" 3;
vazio=true;
}
if (vazio == false)
{
document. f1, submit {);
}
}
</script>
</head>
<%

id_maguina = Request.QueryString ("id maquina")
'Caso seja a tela para uma nova maguina
If id maguira = "" Or id maguina = Null Then
%>
<!—-#Include File="gonexao.asp"-->
<pbody class="background">
<form name="£1" action="grava_registro.asp?registro=maquina"
method="post">
<input type=hidden name="1id maquina” value="">
<table border="0" cellspacing="0" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="4#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Méguinas</font></b></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">&anbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><b>Marca: </b></font></td>
<td><input name="marca" maxlength="15" size=15></td>
</ftr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><b>Modelo:</b></font></td>
<td><input name="modelo" maxlength="15" size=15></td>
</tr>
<tr>
<tdr<font face="Ariagl" size="2"><b>Descricio:
</b></font></td>
<td><input name="descricao" maxlength="50" size=50></td>
</tr>

<%
con.close
Set con = Nothing
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%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>gnbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><input type=button
onclick="javascript:submeter()" value='Gravar' id=buttond
name=button4>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type=button value='Limpar"
onClick="javascript:reset()" id=button5 name=button5s>
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
Else
>
<!-~#Include File="conexao.asp"-->
<%
'Cria o objeto RecordSet
Set R = Server.CreateObject( "ADODB.Recordset™ )

RS.MaxRecords = 1
RS.ActiveConnection = con
"Selecicna a pega passada pela query

Pr = "SELECT ID_MAQUINA, MARCA, MODELO, DESCRICAC FROM
TBL_MAQUINAS WHERE ID MAQUINA="& id_maquina
R3.0pen pp
If Not(RS.EQF aAnd RS.BOF} Then
>
<body class="background">
<form name="f1" action="grava*registro.asp?registrozmaquina"

method="post">
<input type=hidden name="id maquina" valuet"<%=id_maquina%>">
<table border="g" cellspacing="Q" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><pb><font color="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Maquinas</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nb3p;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arigl" size="2"><b>Marca: </b></font></td>
<td><input name="marca" maxlength="15" size=15
value="<%=RS("MARCA")%>"></td>
</trs>
<tr>
<td><font face="RArial" size:"2"><b>Modelo:</b></font></td>
<td><input name="modelo" maxlength="15" size=15
value="<%=RS("MODELO")%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arialr" size=“2"><b>Descrigéo:
</b></font></td>
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<td><input name="descricac" maxlength="50" size=50
value="<%=RS("DESCRICAO“)%>"></td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>s&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><input type=button value="Esp. Técnicas’
onClick="javascript:tecnicas(‘<%=idﬁmaquina%>','maquina')">
&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;<input type=button
onclick="javascript:submeter(}"
value='Gravar'>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type="button" value="Excluir'
onClick=alerta() id='button’
name='button‘>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type='button' value="'Nova Maquina'
cnClick="nova()" id="button? name='button'>
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
End If
con.close
Set con = Nothing
End If
&>
</html>

Menu_pecas.asp

<%Q@ Language=VBScript %>
<%Response,Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language:"JavaScript">
function alerta()
{
nome_peca=document.fl.nome‘peca.value
id_peca=document.fl.id_peca.value

C¢ = confirm("Vocé& gostaria mesme de deletar g Peca " +
nome peca + "2")
if {ce==true)

window.location:"apaga_registro.asp?registro=peca&id_peca="+
escape (id peca)

1
function nova{}

{

window.open("menu_pecas.asp","dados")

i

function tecnicas(id_peca,registro)

{
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window.open("espec_tecnicas.asp?registro="+ registro
+"&id peca="+ id_peca,"dados")

1

function submeter ()
{
vazio = false;
if (document.fl.nome peca.value == wn )
{

alert{ "Por favor Preencha o campc Nome da Pegca !titm

vazio=true;

}

if (document.fl.descr peca.value ==

{

rrn )

alert{ "Por favor preencha o campo Descricdo da Peca
Ll N e
vazio=true;
}
fra

if (document.fl.id_familia.value == )

{
alert( "Por favor selecione uma familia para a Peca

rrem oy,
vazio=true;
}
if (vazio == false)
{
document.fl.submit();
}

H
</script>

</head>

<%

id peca = Request.QueryString("id_peca")
'Caso seja a tela para uma nova peca

If id peca = "" Or id peca = Null Then

%>

<!=--#TInclude File="conexao.a5p"——>

<body>

<form name="£fi" action="grava_registro.asp?registro=peca“

method="post ">
<input type=hidden name="id peca"™ value="">
<table border="g" cellspacing="Q" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="4#000000" face="Verdana™"
size="4">Cadastro de Pecas</font></b></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">snbsp;</td>
</tr>

<tr>
<td><font face="arigl" size="2"><h>Nome: </b></font></td>

<td><input name="nome peca" maxlength="15" size=15></td>
</tr>

<tr>
<td><font face="Arial"

size="2"><b>Descrig§o:</b></font></td>
<td><input name="descr pecsz" maxlength="50" size=50></td>
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</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Familia: </b></font></td>
<td><select name="id famiiia">
<%
Set RS = Server.CreateObject(
"ADODB,Recordset" )
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todos oS estados da tabela
TBL_ESTADOS
gg = "“SELECT ID FAMILIA, NOME FAMILIA FRCM
TBL_FAMILIAS ORDER BY NOME_FAMILIA"
RS.0pen qg
If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
While Not RS.EOF

&>
<option
Value=<%=RS("ID_FAMILIA")%>><%=RS("NOMEuFAMILIA")%></option>
<%
RS .MoveNext
WEND
End If
RS8.Close
Set RS = Nothing
con.close
Set con = Nothing
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp; </td>
</tr>
<tr>

<td colspan=2><input type=button
onclick="javascript:submeter()"
value='Gravar'>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type=button value='Limpar"'
onClick=“javascript:reset()">
</td>

</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
Else
%>
<!--#Include File="conexao.asp”——>
<%

'Cria o objeto RecordSet

Set RS = Server.CreateObject( "ADODB. Recordset" }

RS.MaxRecords = 1

R3.ActiveConnection = con

'Seleciona a peca passada pela query

pp = "SELECT ID PECA, ID FAMILIA, NOME_PECA, DESCR_PECA FROM
TBL_PECAS WHERE ID PECA="& id peca

R5.0pen pp

If Net (RS.EOF and RS.BOF) Then

%>
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<body>

<form name="f1" action="grava_registro.asp?registrozpeca"
method="post ">

<input type=hidden name="id peca" value="<%=id peca>">

<table border="Q" cellspacing="Q" cellpadding="2" width="100%">

<tr>
<td colspan="2"><b><font color="£000000" face="Verdana"

size="4">Cadastroc de Pegas</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arigln size="2"><b>Nome: </b></font></td>
<td><input name="nome peca" maxlength="15" size=15
value="<%=RS("NOMEHPECA")%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial"
size="2"><b>Descrigéo:</b></font></td>
<td><input name="descr_ peca" maxlength="5Q" size=50
value="<%:RS{"DESCR_PECA“)%>"></td>
</tr>
<tr>

<td><font size=2 face=Arial><b>Familia- </b>»</font></td>
<td><select name="id_ familia">
<%
Set RS2 = Server.CreateObject (
"ADODB.Recordset" )
RS2Z2.ActiveConnection = con
'Seleciona todos fo¥:] estados da tabela
TBL_ESTADOS
gqq = "SELECT IDﬁFAMILIA, NOMEﬁFAMELIA FROM
TBL FAMILIAS ORDER RBY NOME_FAMILIA"
B RS2.0pen qq
Tf Not (RS2.EOF And RSZ.BOF) Then
While Not RS2.ECF
ITf CInt(RSZ("ID_FAMILIA")) =
CInt(RS("ID_FAMILIA")) Then
sel=" Selecteg"”
Else
selz mnn
End If
>
<option value=<%=R82("ID_FAMILIA")%>
<%:sel%>><%=RSZ("NOME_FAMILIA")%></option>

<%
R5Z.MoveNext
WEND
End If
RS2 .Close
Set RS2 = Nothing
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp;</td>
</tr>
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<tr>
<td colspan=2><input type=button value="Esp. Técnicas®
onClickz"javascript:tecnicas('<%=id peca3®>’, 'peca') ">

&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;<input

type=button onclickz"javascript:submeter{)"
value='Gravar'>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type='button’ value='Excluir'
onClick=alerta()>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type='button"’ value="'Nova Pecga’
onClick="nova()">
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
End If

ceon.close

Set con = Nothing
End If
&>
</html>

Menu_planoprocessos. asp

<% Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language="JavaScript">
function alerta()
{
nome_planoprocess0=document.fl.nome_planoprocesso.value
id_planoprocesso:document.fl.idﬁplanoprocesso.value

¢Cc = confirm("Voca gocstaria mesmo de deletar TODO 0 PLANO
"o+ nome_planoprocesse + "en)
it (cc==true)

window.location="apaga_registro.asp?registro=planoprocesso&id_planop
rocesso="+ escape(id_planoprocesso)

function nova ()

{

window.open("menu_planoprocessos.asp","dados")

}
function processos(id_planoprocesso)
{
window.open("insereﬁprocessos.asp?id_planoprocesso:"+
idelanoprocesso,"dados")

t

function detalhes(id)
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{
window.open("detalhes.asp?id=“+
id,'detalhes’,’toolbar=no,location=no,directories:no,status=no,menub
ar:no,scrollbars=yes,resizable=no,menubar=no,width=290,heightt250’)

}

function submeter ()
{
vazio = false;
if (document.fl.nome_planoprocesso.value == "r )
{
alert( "Por favor preencha o campo Nome !!!" ):
vazio=true;
}
if (document.fl.descr_planoprocesso.value == "o
{
alert( "Por favor preencha o campo Descrigsolli™ j,;
vazio=true;
1
if (vazio == false)
{
document. f1.submit () ;
}
}
</script>
</head>
<%
id planoprocesso = Request.QueryString("id_planoprocesso")
'Caso seja a tela para uma nova peca
If id_planoprocesso = "" or id_plancprocesse = Null Then
3>
<!--#Include File="conexao.asp"-->

<body class="background">
<form name="f1"

action:"grava¥registro.asp?registro=planoprocesso" method="peost ">
<input type="hidden" name="id_planoprocesso" value>
<table border="gv cellspacing="0Q" cellpadding="2" width="100%">

<tr>
<td colspan="2"><b><font color="#000000" face="Verdana"

size="4">Cadastro de Processos</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="2">s&nbsp;</td>
</t
<tr>
<td><font face="Arizl" Size="2"><b>Nome: </b></font></td>
<td><input name="nome planoprocesso” maxlength="15"
size="15"></td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial"”
Size="2"><b>DescriQéo:</b></font></td>
<td><input name="descr planoprocesso" maxlength="50"
Size="50"></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
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<td colspan="2"><input type="button"
onclick="javascript:submeter ()" value="Gravar" id="buttonl™
name="buttonl">&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type="button" value="Limpar"
onCiick="javascript:reset ()" id="button2" name="button2">
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
Else
%>
<!--#Include File="conexao.asp"-->
<%
'Cria o cobjeto RecordSet
Set RS = Server,.CreateObject( "ADODB.Recordset" )

RS.MaxRecords = 10
R8.ActiveConnection = con
'Seleciona o plano de processo passado pela query

pp = "SELECT NOME PLANOPRCCESSO, DESCR PLANCPROCESSO FROM
TBL DESCRPLANOPRCCESSOS WHERE ID_PLANOPROCESSO="& id planoprocesso
RS5.0pen pp

If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
nome planoprocesso = RS("NOME PLANOPROCESSO™)
descr_planoprocesso = RS ("DESCR_PLANOPROCESSO")

End If
RS.Close
%>
<body class="background">
<form name="£1"
action="grava_registro.asp?registro=planoprocesso" method="post">
<input type="hidden" rame="id planoprocesso"

value="<%=id plancprocesso%>">
<table border="Q" cellspacing="0" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="#000000" face="Verdana"
glze="4">Cadastro de Processos</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><b>Nome: </b></font></td>
<td><input name="nome planoproccesso" maxlength="15"
Size="15" value="<*:NOME_PLANOPROCESSO%>”></td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial"
size="2"><b>Descricdo:</b></font></td>
<td><input name="descr planoprocesso"” maxlength="50"
size="50" value="<%=DESCR PLANOPROCESSO%>"></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td colspan="2"><input type="button" value="Nova
Atividade" onClickz"javascript:processos('<%=id_planoprocesso%>')">
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&nbsp;&nbsp;&nbsp;<input type="button”
onclickz"javascript:submeter()" value="Gravar">&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type="button" value="Excluir”
onClickt"alerta()">&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type="button" value="Novo Pe"
cnClick="nova()">
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">snbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td colspan="27>
<table border="i" cellpadding="g" cellspacing="0"
width="90%">
<%
rp = "SELECT I} PROCESSO, NUMESEQ FROM
TBL PLANOPROCESSOS WHERE ID PLANOPROCESSO = "g id_planoprocesso &"
ORDER BY NUM SEQM

R5.Cpen pp
If Not (RS.EQF And RS.BOF) Then
%>
<tr>
<td bgcolor=#cOcOc0><b>Excluir</b></td>
<td bgcolor=#c0cOcO><b>Nome</b></td>
<td
bgcolor=#c0c0cO><b>Descrigéo</b></td>
<td
bgcolcr=#c0cOcO><b>Sequencia</b></td>
</tr>
<%
Set RS2 = Server.CreateObject (
"ADODB.Recordset" )
RS5Z.ActiveConnection = con
While NOT (RS.EOF}
'Seleciona o processo da tabela
TBL_PROCESSOS
qq = "SELECT NOME_PROCESSO,
DESCR _PROCESS0O FROM TBL PROCESS0S WHERE ID PROCESSQ ="&
RS ("ID_PROCESSO")
R52.0pen gq
If Net (RS2.BOF and RS82,.EOF) Then
&>
<tr>

<td align="center"><a
href="apaga_registro.asp?reqistro:approcesso&amp;id_planoprocesso=<%
=id_planoprocesso%>&amp;num_seq=<%=RS("NUM_SEQ")%>"><img
SRC="images/excluir.gif" border="0" WIDTH="14" HEIGHT="13"></a></td>

<td
onclick="javascript:detalhes('<%=RS("IDkPROCESSO")%>')"><font
Color=blue><%=RSZ("NOME_PROCESSO")%></font></td>

<td><9:RS2("DESCRﬁPROCESSO“)%></td>

<td><%=RS("NUMkSEQ")%></td>

</tr>

End If

RS2.Close

RS .MoveNext
WEnd
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Set RS2 = Nothing
End If
>
</table>
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
RS.Close
Set RS = Nothing
con.close
Set con = Nothing
End Tf
>
</html>

Menu_processos. asp

<%@ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language="JavaScript”>
function alerta()
{
nomeﬁprocessozdocument.fl.nome_processo.value
id‘processo=document.fl.id_processo.value

cc = confirm{"Vocé& gostariz mesme de deletar o Processe " +
nome processo + "7M)
if (cc==true)

window.location="apaga;registro.asp?registro=processo&idﬁprocesso="+
eéscape (id_processo)

}

function nova ()

{

window.open("menu_processos.asp",“dados")

}

function tecnicas(id_processo,registro)
{
window.open("espec_tecnicas.asp?registro:"+ registro
t"&id processo="+ id_processo,"dados")

}

function submeter ()
{
vazio = false;
i (document.fl.nome processo.value —- " )
{

227



Informatizacdo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagéo de Engrenagens

alert{ "Por faver preencha o campo Nome do Processo
L
vazio=true;
}

if (document.fl.descrﬁprocesso.value == "n

{

alert{ "Por faveor preencha o campo Descricdc do
Processo 11" ),
vazio=true;
}
if (vazio == false)
{
document.fl.submit();
}
}
</script>
</head>
<3

id processo = Request.QueryString("idﬁprocesso")
'Caso seja a tela Para uma nova peca
If id_processo = "" or id_processo = Null Then
%>
<!——#Include File="conexao.asp"——>
<body class="background">
<form name="f1" action="grava_registro.asp?registro=processo"
method="post">
<input type=hidden name="id processo" value="">
<table border="g" cellspacing="po" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
<td colspan="2"><b><font color="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Atividades</font></b></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><pb>Nome: </b></font></td>
<td><input name="nome processc™ maxlength="15"
slize=15></td>
</tr>
<tr>
<td><fent tace="Arial"
size="2"><b>Descricéo:</b></font></td>
<td><input name="descr processo" maxiength="50"
size=50></td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Maquina: </b></font></td>
<td><select name="id maguina™>
<% -
Set RS = Server.CreateObject (
"ADODB.Recordset" )
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todas as Maquinas da TBL Maguinas

99 = "SELECT ID MAQUTINA, MODELC, MARCA,
DESCRICAQ FROM TBL _MAQUINAS ORDER BY MODELO"
RS.Cpen qg

If Not(RS.EQF And R5.BOF) Then
While Not RS.ECF
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%>
<cpticn
value=<%=RS ("ID_MAQUINA™)$>><$=RS ("MODELO") §"-"§ RS ("MARCA")s" - wg
RS("DESCRICAO")%></option>
<%
RS.MoveNext
WEND
End If
RS5.Close
&>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Ferramenta:
</b></font></td>
<td><select name="id ferramenta">
<% .
'Seleciona todas as Ferramentas
gy = "SELECT ID FERRAMENTA, NOME_FERRAMENTA,
DESCR_FERRAMENTA FROM TBL FERRAMENTAS ORDER BY NOME_FERRAMENTA"
R5.0pen gg
If Not (RS.EOF &nd RS.BCF) Then
While Not RS.EOF
%>

<option
value=<%=RS("IDhFERRAMENTA")%>><%=RS("NOME_FERRAMENTA")&"—"&
RS ("DESCR_FERRAMENTA") $></option>

<%
RS.MoveNext
WEND
End If
R3.Close
&>
</select>
</td>
</tr>
<tr>

<td><font size=2 face=Arial><b>Usuario: </b></font></td>
<td><select name="usuario">

<%
'Seleciona todos os Usuariocs
Qg = "SELECT LOGIN FRCM TBL_USUARIOS ORDER
BY LOGIN"
RS.0pen gq
If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
While Not RS.EOF
%>

<option
value:<%=RS("LOGIN")%>><%=RS("LOGIN")%></option>
<%
RS .MoveNext
WEND
End Tf
RS.Close
Set RS = Nothing
con.close
Set con = Nothing
>
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</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Imagem: </b></font></td>
<td>
<select name="imagem">
<option
value="images/brunimento.jpg">Brunimento</option>
<option
value=“images/engrenometro.jpg">Engren6metro</option>
<option
value="images/forno.jpg">Forno</option>
<option
valuez“images/fresa.jpg">Fresa</0ption>
<option
value="images/lavagem4jpg">Lavagem</option>
<option
value=“images/metrologia.jpg">Metrologia</option>
<option
value="images/torno.jpg">Torno</option>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><input type=button
onclick="javascript:submeter()" value="'Gravar’ id=buttonl
name=buttonl>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type=button value='Limpar’
onClick="javascript:reset(J" id=button2 name=button2s
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
Else
%>
<!--#Include File="conexao.asp"~->
<%
'Cria o objeto RecordSet
Set R§ = Server.CreateObject( "ADODB.Recordset" )
RS.MaxRecords = 1
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona a peca passada pela query

PP = "SELECT * FROM TBL_PROCESS0OS WHUERE ID PROCESSO="g
id processo
RS.0pen pp
If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
>
<body class="background">
<form name="f1" action="grava_registro.asp?registrozprocesso"

method="post ">
<input type=hidden name="id processo" value:"<%=idnprocesso%>">
<table border="g" cellspacing="0" cellpadding="2" width="100%">
<tr>
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<td colspan="2"><b><font color="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Atividades</font></b></td>

</tr>
<tr»
<td colspan="2">snhsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font face="Arial" size="2"><b>Nome: </b></font></td>
<td><input name="nome_processo" maxlength="15" size=15
value="<%=RS("NOME_PROCESSO")%>“></td>
</tr>
<tzr>
<td><font face="Arial"
size="2"><b>Descri¢éo:</b></font></td>
<td><input name="descr processo" maxlength="50" size=5(
value="<%=RS("DESCR_PROCESSO")%>"></td>
</tr>
<tr>

<td><font size=2 face=Arial><b>Méquina: </b></font></td>
<td><select name="id maquina">
<%
Set RS2 = Server.CreateObject(
"ADODB.Recordset™ )
R32.ActiveConnection = con
'Seleciona todas as Mé&guinas da TBL Maguinas

gqg = "SELECT ID MAQUINA, MODELO, MARCA,
DESCRICAC FRCM TBL MAQUINAS ORDER BY MODELO"
RS2.0pen gg

If Not (RS2.ECF And RSZ.BOF) Then
While Not RS2.EQF
If CInt(RSZ("IDMMAQUINA"))

CInt(RS("ID_MAQUINA")) Then
sel=" Selected"

Else
sel=""
End If
&>
<option value=<%=RS2("ID_MAQUINA")%>
<%=Sel%>><%=RSZ ("MODELO") &rr_n& RS2 (IIMARCAII) &" _ ne
RSZ("DESCRICAO")%></option>
<%
RS2 .MoveNext
WEND
End If
RSZ.Close
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Ferramentas:
</b></Font></td>
<td><select name="id ferramenta >
<2
'Seleciona todas as Maguinas da TBL. Maguinas
gq = "SELECT ID FERRAMENTA, NOME FERRAMENTA,
DESCR FERRAMENTA FROM TBL FERREMENTAS OQORDER BY NCME_FERRAMENTA"
RS8Z.0pen qq

Tf Not{RS2.EQOF And RS2.BOF) Then
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While Not RS2.EOQF
I, CInt(RSZ("IDkFERRAMENTA")) =
CInt(RS("ID_FERRAMENTA“)) Then
sel=" Selected"
Else
sael=rw
End If
3>
<option value=<%=RS2("ID_FERRAMENTA")%>
<%=sel%>><%=RS2("NOME_FERRAMENTA"}&"—"&
RS2("DESCR_FERRAMENTA"}%></option>

<%
RS2 .MoveNext
WEND
End If
RS2.Close
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>

<td><font size=2 face=Arial><b>Usuario: </b></font></td>
<td><select name="usuvaric">

<%
'Seleciona todos os Usuéarios
gqqd = "SELECT LOGIN FROM TBL USUARICS QRDER
BY LOGIN"
RSZ.0pen qgq
If Not (RS2.ECF And RS2.BOF) Then
While Not RSZ.EOF
If RSZ("LOGIN") = RS("USUARIO"}
Then
sel = " Selected"
Else
se]l = "w
End If
3>
<option value:<%=RSZ("LOGIN“)%>
<%=Sel%>><%=RS2("LOGIN")%></Option>
<%
R52.MoveNext
WEND
End If
RS2Z2.Close
Set RS2 = Nothing
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Imagem: </b></font></td>
<td>
<select name="imagem">
<%
sell = nnw
selz = mn
sell3 = "»
seld = mn
selb = nrw
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If RS{"imagem"™) =

sell = " selected”
ElseIf RS("imagem") = "images/fresa.jpg"
Then
sel2 = " gelected”
ElseIf RS ("imagemn™) =
"images/metrologia.jpg" Then
5el3 = " selected"
ElseIf RS("imagem") = "images/lavagem.jpg“
Then
seld = " selected”
ElseIf RS({"imagem") = "images/torno.jpg"
Then
sel5 = " selected"
End If
%>
<option value="images/forno.jpg"
<¥=sell%>>Forno</option>
<option value="images/fresa.jpg"
<%=se12%>>Fresa</option>
<option value="images/metrologia.jpg"
<%=sel3%>>Metrologia</option>
<option value="images/lavagem.jpg"
<%=sel4%>>Lavagem</option>
<option value="images/torno.jpg"
<t=seld%>>Torno</option>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2>&nbsp; </td>
</tr>
<tr>
<td colspan=2><input type=button value="Esp. Técnicas'
onClick="javascript:tecnicas('<%=id_processo%>','processo‘)" >

&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;<input

onclick="javascript:submeter()"

"images/forno.jpg" Then

type=button

value='Gravar'>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input
cnClick=alerta()
<input
onClick="ncva () ">
</td>
</tr>
</table>
</form>
</bedy>
<%
End If
RS.Close
Set RS = nothing
con.close
Set con =
End Tf
&>
</html>

Nothing

type='button'
>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

ty¥ype="button’

value="Excluir"’

value="Novo Processo!
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Menu_tecnicas.asp

<%E Language=vVBScript %>
<%Response.Buffer=True%>

<html>

<head>

<script language="JavaScript">
function alerta(id,id_descr,registro)

{

cc = confirm("Vocé gostaria mesmo de deletar esta
Descrigdo?")

if (cc==true) window.location="apaga_tecnica.asp?id="+
escape {id) +"&3id descr="+ escape (id_descr) +t"&registro="+

escape (registro)
1

function sair(pagina)

{

window.open(pagina,"dados")

}

funection submeter()
{
vazio = false;
if (document.fl.descricaoc.value == "n )
{
alert( "Por favor preencha o campo Descrigdc t1iv y,
vazio=true;
1
if (vazio == false)
{
document.fl.submit();
1
}
</script>
</head>
<!-—#Include File="conexao.asp"-->
<%
tipe descr = Request.QueryString("id")

If tipo descr <> "' ang Not{IsNull(tipo_descr)) Then

aq = "SELECT ID DESCR, DESCRICAD, TIPO DESCR FROM
TBL_DESCR_TECNICAS WHERE TIPC_DESCR LIKE '%"g tipo_descr &"%' ORDER
BY TIPO DESCR, DESCRICAQO"

pagina = "menu_tecnicas.asp?id="g tipc descr
If tipo descr = "PC" Then
tipo = "Pecas"

ElseIf tipo descr = "FM" Then
tipo = "Familias"
ElseIf tipo descr = "MQ" Then
tipo = "Maquinas"
ElselIf tipo desecr = "FR" Then

tipo = "Ferramentas"
Elself tipc descr = "PR" Then
tico = "Processos”
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Elself tipo_descr = "PP" Then

tipo = "Plano de Processos”
gnd If
%>
<body>
<form name="f1" actiont"grava_registro.asp?registro=tecnica"
method="post ">
<input type="hidden" name="tipo descr"
value="<%=tipo descri>">
<table border="rgn cellspacing="g" cellpadding="2"
width="100%">
<tr>
<td colspan="3"><p><font coloxr="4000000"
face="Verdana™ size="4">Especificacdes - <F=tipo®¥></font></b></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="3">g&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><b><font>Tipo Especificacio: </font></b></td>
<td>
<select name="tipo">
<option value="T">Técnica</option>
<option value="O">Outras</option>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td><b><font class="carac“>Descrigéo:
</fent></b></td>
<td><input name="descricao” maxlength="50"
size="30"></td>
</tr>
<tr>
<td colspan="3">gnbsp; </td>
</tr>
<%
'Seleciona todas as caracteristicas
Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.Recordset™ )
RS.ActiveConnection = con
RS.0pen gg
If Not (RS.EOF And RS5.BOF} Then
%>
<tr>
<td colspan="3">
<table border="1" cellpadding="0"
cellspacing="0" width="602">
<tr>
<!-=<td Wwidth="202"><font
size=“3"><b>Excluir</b></font></td>——>
<td width="70%"

bgcolor=#d4d0c8><font size:"3"><b>Descrigéo</b></font></td>
<td width="10%" bgcolor=#d4d0cs
align="right"><font size="3"><b>Tipo</b></font></td>
</tr>
<%
While Not RS.EOF
&>
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<tr><!l——
<td align="center">
<a
href=“apaga_registro.asp?registro=tecnica&id_descr:<%=RS("ID_DESCR")
%>&tipo_descr=<%=RS("tipo_descr")%>“><img SRC="images/excluir.gif"
border="0" WIDTH="14" HEIGHT="13"></a>&nbsp;&nbsp;&nbsp;
</tdy-->
<td valign="bottom">
<font
class="caracZ"><%=RS("DESCRICAO")%></font>
</td>
<td align="right"><font
class="caracZ“><%=RS("TIPO_DESCR“)%></font></td>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEND
%>
</table>
</td>
</tr>
<%
End Tf
RS.Close
Set RS = Nothing
con.close
Set con = Nothing
%>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2">gnbsp; </td>
</tr>
<tr>
<td colspan="2"><input type="button"
onclick="javascript:submeter()" value="Gravar">
</td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
Else
%>
<kbody>
<b><font face=vVerdana color=4#a0522d size=3>Selecione uma
Opcdo no menu</font></b>
</body>
<%
End TIf
%>
</html>
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Menu_usuarios.asp

<%€ Language=VBScript %>
<%Response.Buffer=True%>
<html>
<head>
<script language="JavaScript">
function alertaf)
{
nome=document.fl.nome.value
sobrencme=document . fl.sobrenome.value
id_usuario=document.fl.id usuario.value

c¢ = confirm{"Vocé gostaria mesmo de deletar o Usuario " +
nome + " "+ gcbrenome + "?7)
if (cc==true)

window.locationt"apaga_registro.asp?registro=usuario&id_usuario="+
escape (id _usuario)

}

function submeter()
{
vazio = false;
if (document.fl.nome.value == "" )

{

alert( "Por favor preencha o campo Nome !!!™ ).
vazio=true;
}
if (document.fl.sobrenome.value == 7" }

{
alert( "Por favor preencha ¢ campo Sobrenome |17 );

vazio=true;

}

if (document.fl.endereco.value =— ™" )

{

alert{ "Por faver preencha o campo Endereco !!1!" ;
vazio=true;
}
if (document.fl.numero.value == "u )

{

alert( "Por favor preencha o campo Numero 11" );
vazio=true;
}
if (document.fl.bairro.value == "n )

{

alert( "Por favor preencha o campo Bairrc !t!iv y;
vazio=true;
}
1f {(document.fl.cidade.value == "o

{

alert( "Pcr favoer preencha o campo Cidade 11" )
vazio=true;
!
if (document.fl.id_estado.value == ""

{

alert{ "Por faveor preencha o campo Estado !It"™ ) ;
vazio=true;

}

if ({document,fl.telefone.valus == "» )

~4
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{

alert( "Por favor preencha o campo Telefone !11" )z
vazio=true;
i
if (document.fl.cepl.value == nw )
{
alert( "Por favor preencha o campc CEP !!t" e
vazio=true;
}
if {document.fl.login.value == " )
{
alert( "Por favor preencha o campo Login !I1!m™ 3,
vazio=true;
}
if (document.fl.senha,value == "w )
{
alert{ "Por favor preencha o campo Senha !It® )
vazio=true;
}
if (vazig == false)
{
document.fl.submit () ;
}
}

function nova ()

{
window.open("menu_usuarios.asp","dados")

}

</script>

</head>

<%

id usuario = Request.Querystring("id_usuario")

Ifkid_usuario = "" Or IsNull(id_usuario) Then

%>

<body >

<form name="f1n action="grava_registro.asp?registro=usuario"
method="post ">

<input type="hidden" name="id usuarig">

<table border="g" cellspacing="0Q" cellpadding="2"
bordercolor="#000080" width="1¢0%">
<txr>

<td colspan="4"><b><font celor="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Usudrios</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="4">snbsp;</td>
</tr>
<!--#Include File="conexao.asp"--»
<tr>
<td width="10%"><font face="Arial" size="2"><b>Nome:
</b></font></td>
<td width:"20%"><input name="nome" maxlength="2Q"
size=15></td>
<td width="20%"><font Face="Arialr
size="2"><b>Sobrenome:</b></font></td>
<td width=“50%"><input name="sobrenome" maxlength="20"

size=15></td>
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</tr>
<tr>
<td><font size=2 face=Arial><b>Endere&ccedil;o:
</b></font></td>
<td colspan=3>
<input name="endereco" 81ze=22 maxlength=100>
<font Size=2
face=Arial>&nbsp;&nbsp;&nbsp;<b>N&uacute;m.:</b> </font>
<input name="numero" size=5 maxlength=5 >
<font size=2
face=Arial>&nbsp;&nbsp;&nbsp;<b>Compl.:</b> </font>
<input name="complemento" gize=5 maxlength=5 >
</td>
</tr>
<tr>
<td><font size=2 face:Arial><b>Bairro:</b> </font></td>
<td colspan=3>
<input name="bairro" size=15 maxlength=20 >
<font Size=2
face=Arial>&nbsp;&nbsp;&nbsp;<b>Cidade:</b> </font>
<input name="cidade" size=15 maxlength=20 >

</td>
</tr>
<tr>
<td>
<font size=2 face=Arial><b>Estado:</b> </font>
</td>
<td>
<select name="id estado">
<% N
Set RS = Server.CreateObject(
"ADODB.Recordset" )
RS.ActiveConnection = con
'Seleciona todos 0s estados da tabela
TBL_ESTADOS
Pp = "SELECT ID ESTADC, UF FROM TBL_ESTADOS
ORDER BY UF"
RS5.0pen pp
If Not (RS.EOF And RS.BOF) Then
While Not RS.EOF
%>
<option
value=<%=RS("Id_Estado")%>><%=RS("UF"}%></option>
<%
RS.MoveNext
WEND
End If
RS5.Close
Set RS = Nothing
%>
</select>
</td>
<td><font size=7 face=Arial><b>CEP:</b> </font></td>
<td>
<input name="cepl"” size=§ maxlength=>5 >—<input
name="cep2" size=3 maxlength=3 >
</td>
</tr>
<tr>
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<td><font s5ize=2 face=Arial><b>Telefone:</b>
</font></td>
<td colspan=3>
(<input name="ddd" size=2 maxlength=2>)<input
name="telefone" gize=8 maxlength=8>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=4><hr width=100%></td>
</tr>
<tr>
<td colspan=4>
<table border=( width=60% cellpadding=0
cellspacing=0>
<tr>
<td>»<font face="Arial"

size="2"><b>Usudrio: </b></font></td>

<td><input name="login" maxlength="g"
Size=8></td>

<td><font face="Arjial"
size="2“><b>Senha:</b></f0nt></td>

<td><input type=password name="senha"

maxlength="8" size=8></td>

<td><font face="Arjal"
size="2"><b>Nivel:</b></font></td>
<td>
<select name=nivel>
<%
For i=1 To 3
&>
<cption
value=<%=i%>><%=i%></0ption>
<%
Next
%>
</td>
</tr>
</table>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=4>snbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td
colspan=4>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;<input
type=button onclickr"javascript:submeter()“
value='Gravar'>&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type=button value='Limpar!’
onClick=”javascript:reset()">
</td>
</tr>
<%
"Encerra conexaoc
con.Close
Set con = Nothing
%>
</table>
</form>
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</body>

<%

Else

%>

<!--#Include File="conexao.asp"-->

<%
Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.Recordset " )
RE.ActiveConnection = con
a9 = "Select a.* , p.=* FRCM TBL PESSOAL a, TBL USUARICS b

WHERE a.ID Usuario = b.ID_USUARIO And a.ID USUARIO = "g id usuario

RS.0pen qq

If Not (RS.ECF and RS.BOF) Then
neme = RS{"NOME")
sobrencme = RS("SOBRENOME")
endereco = RS ("ENDERECC™)
numero = RS ("NUMERO'™)
complemento = RS{"COMPLEMENTO")
bairre = RS {"BATRRO"}
cidade = RS ("CIDADE™")
estado = RS{"ESTADO™)
CEPl = Mid(RS("CEP"),l,S)
CEPZ2 = Mid(RS("CEP"),5,3)
DDD = Mid(RS("TELEFONE"),1,2)
telefone = Mid(RS("TELEFONE"),3,8)
estado = RS ("ESTADO")
usuario = RS ("LOGIN")
nivel = RS ("NIVEL™)
End If
RS.Close
%>
<body >
<form name="£f1" action="grava_registro.asp?registro:usuario"
method="post ">
<input type="hidden" name="id usuario" value="<%=id_usuario%>">

<table berder="g" cellspacing="g" cellpadding="2"
bordercolor="#000080" width="100%">
<tr>

<td colspan="4"><b><font color="#000000" face="Verdana"
size="4">Cadastro de Usuarios</font></b></td>

</tr>
<tr>
<td colspan="4">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td width="10%"><font face="Arigl" size="2"><h>Nonme :
</br</font></td>

<td width="20%"><input name="nome" maxlength="20" size=15
value="<%=nome3>"></td>

<td width="20%"><font face="Ariglw"
size:"2"><b>Sobrenome:</b></font></td>
<td width="50%"><input name="sobrenome" maxlength="20"
Size=15 value="<%=sobrenome%>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font Size=2 facezArial><b>Endere&ceedil;o:
</b></font></td>

<td colspan=3>
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<input name="endereco" 5ize=25 maxlength=100
value="<%=endereco%>">
<font size=2
face=Arial>&nbsp;&nbsp;&nbsp;<b>N&uacute;m.:</b> </font>
<input name="numnero" size=5 maxiength=5
value="<%=numero%>">
<font size=2
face=Arial>&nbsp;&nbsp;&nbsp;<b>Compl.:</b> </font>
<input name="complemento" size=5 maxlength=5
value="<%=complemento%>">
</td>
</tr>
<tr>

<td><font size=2 face=Arial><b>Bairro:</b> </font></td>
<td colspan=3>

<input name="pbairro" size=15 maxlength=20
value="<%=bairros>">

<font size=2
face=Arial>&nbsp;&nbsp;&nbsp;<b>Cidade:</b> </font>

<input name="cidade" size=15 maxlength=20
value="<%=cidade3>">

<font size=2

face=Arial>&nbsp;&nbsp;&nbsp;<b>Estado:</b> </font>
<select name="id_estado">

<%
'Seleciona todos oS estados da tabela
TBL_ESTADOS
pPr = "SELECT ID ESTADO, UF FROM TBL ESTADOS
ORDER BY UF"
RS.0Open pp
If Not (RS.EOQOF And RS.BOF) Then
While Not RS.EQF
If R3("Id Estado") = estado Then
sel = " selected”
Else
sel = nnw
End If
3>
<option value=<%$=RS("Id Estado”) >
<%:sel%>><%=RS("UF")%></option>
<%
RS.MoveNext
WEND
End If
RS.Close
Set RS = Nothing
>
</select>
</td>
</tr>
<tr>

<td><font size=2 face=Arial><b>CEP:</b> </font></td>
<td colspan=3>

<input name="cepl" size=5 maxlength=5
value="<%=CEP1%>">—<input name="cep2" size=3 maxlength=3
value="<%=CEP2%>">
</td>
</tr>
<tr>
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<td><font Size=2 face=Arial><b>Telefone:</b>
</font></td>
<td colspan=3>
(<input name="ddd" Size=2 maxlength=2
value="<%=ddd%>">)<input name="telefona" size=8g maxlength=8
value=“<%=telefone%>">
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=4s><hr width=100%></tg>
</tr>
<tr>
<td colspan=4>
<table berder=0 width=60% cellpadding=0
cellspacing=0>
<tr>
<td><font face="Ariglw

size="2"><b>Usuério: </b></font></td>

<td><input name="login" maxlength="gn
Size=8 value="<%=usuario%>"></td>

<td><font face="Arjig»
size="2"><b>8enha:</b></font></td>

<td><input type=password Name="sgsenhg"
maxlength=rgn» Size=8></td>

<td><font face="ariz)r
size="2"><b>Nivel:</b></font></td>
<td>
<select name=nivel>
<%
For i=1 7o 3
If nivel = 4 Then
sel = ™ selected"”
Else
se]l = wn
End If
%>
<option values<g$=i¢>
<%=sel%>><%:i%></option>
<%
Next
%>
</td>
</tr>
</table>
</td>
</tr>
<tr>
<td colspan=4>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>»
<td colspan=4><input type=button

onclick="javascript:submeter()"
value='Gravar'>&anp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;

<input type="hbutton:’ vailue='Excluir'
onClick=alerta() >&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp;
<input type='button! value="'Novo Usudrio!
onCljck="nova()">
</td>
</trs
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<%
'Encerra conexao
ccn.Close
Set con = Nothing
%>
</table>
</form>
</body>
<%
End If
%>
</html>

Modelo.asp

<%@ Language=VBScript %>
<html>
<head>
<meta NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visual Studio 6.0">
<!--<1link rel="StyleSheet" href="estilo.css">——>
<link rel="STYLESHEET" type="text/css" href="ajpopup.css">
<script 1anguage="JavaScriptl.2" sre="ajlib.js">
</script>
<script language="JavaScript1.2" sre="ajpopup.jsT>
</script>
<script language="javascript">
function voltar()
{
window.open{"planta.asp",'mparent')
}
</script>
</head>
<!-—#Include Fi1e="conexao.asp"——>
<%
'Inicializa varidveis
Dim k(50)
Dim 1(50)
i=0
'Busca login e plano de processo
login = Session( "login'™ )
id = Request.QueryString("pp")

If Session{"nivelm™) = 3 Then

%2>

<body>

<table border="qgr cellpadding="Q" cellspacing="g" width="100%">
<tr>

<td><img SRC="images/logo.gif" border="g» WIDTH="151"
HEIGHT="75"></td>
</tr>
<tr>
<td align="right"><b><font
classx"usuario"><%:Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<%=login%></font></b></td>
</tr>
<tr>
<td align="center"s<hr color="#959554" WIdth="700"></+d>
</tr>
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</table>
<table border=rgn cellpadding="g» cellspacing="0">

<%

'Cria Objetos RecordSets
qq = "Select b FROM TBL_DESCRPLANOPROCESSOS WHERE

ID_PLANOPROCESSO = "&¢ id

Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet " )
RS.ActiveConnection = con
Set RS2 = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet " )
R32.ActiveConnection = con
Set RS3 = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet " )
RS3.ActiveConnection = con
Rs.0Open qg
If Not (RS.EQF AND RS.BOF) Then

nome = RS("NOME~PLANOPROCESSO")

descr = RS("DESCR_PLANOPROCESSO")

End If
RS.Close
5>
<tr>
<td><b><font size="2n face:verdana><%=nome%> -
<%=descr%></font></b></td>
</tr>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
</table>
<%
ggql = YSELECT ID PROCESSO FROM TBL_PLANOPROCESSOS WHERFE
IDHPLANOPROCESSO ="& id &" ORDER BY NUMﬁSEQ"
R3.0pen gql
If Not (RS.EQF And RS.BOF) Then
&>
<table horder=vg" cellpadding="q" cellspacing="0">
<tr>
<%
While NOT RS.EOF
4gg2 = "SELECT NOME_ PROCESSO, DESCR_PROCESSO, ID MAQUINE,
ID_FERRAMENTAZ, IMAGEM FROM TBL_PROCESSOS Where ID PROCESSO ="g

RS ("ID PROCESSO")

RS2.0pen gg2

id_processo = RS("ID_PROCESSO")

I£ NOT(RS2.EOF And RS2.BOF) Then
nome processo = RS2 ("NCME_PROCESSO™)
descr processo =RS2 ("DESCR_PRCCESSO")
id maguina = RSZ("ID_MAQUINA")
id_ferramenta = RS2("ID FERRAMENTA")
imagem = RS8Z ("imagem")

End If

R5Z.Close

<td width="100" valign="top">
<table align="center" border=mi1n cellpadding="g"
cellspacing="Q">
<tr>

<td align="center"
bgcolor="#cd853f"><font Size=mon
color=#ffffff><%=nome_processo%></font></td>

245




Informatizagdo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricacédo de Engrenagens

</tr>
<%
If len(imagem) > 5 Then
3>
<tr>
<td align="center"
bgcolor="#cd853f"><img src="<%=imagem%>" border=0
alt="<%=nome processog>" width=80 height=60></td>
</tr>
<%
End If
%>
</tr>
<tr>
<td>

<table border="Q" cellpadding="Q"
cellspacing="Q" bgcolor="4d2b48c">
<%
qq3 = "SELECT * FROM TBL PROCESSAMENTO WHERE ID PROCESSO
= "g id processo &" AND ID STATUS 1IN (6,7,9) ORDBER BY ID STATUS,
ID LOTE"
R3Z2.0pen gg3
If NOT(RS2.EQF And RS2.BOF) Then
While Not RS2.FOF
gq4 = "Select STATUS FROM TBL_STATUS WHERE
ID STATUS = "g RSZ("ID_STATUS")
RS3.0pen qq4
If NOT(RS.EOF And RS.BOF) Then
status = R33 ("sTATUS™)

End If
R33.Close
k(i) = id processo

1(i) = RS2 ("ID LOTE")
i=14i+ 1

oo
v

<tr>
<td bgcolor="#d2k4gc"
onmouseover="popupDisplay(event,
ajpopup<%=id~processo&R82("ID‘LOTE")%>)"
onmouseout="popupHide(event,
ajpopup<%=id_processo&RS2("ID_LOTE")%>)"><font
size:"1">Lote:<%=R82("ID_LOTE")%>—<%rstatus%></font></td>

</tr>
<%
RS2 .Movenext
WEnd
End If
RS2.Close
2>
</table>
</td>
</tr>
</table>

</td>
<td align="center" valign="top">=gqgt;</td>
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RS.MoveNext
WEnd
End IFf
RS.Close
&>
</tr>
</table>

<table border=mo" cellpadding="Q" cellspacing="g" width="100%">

<tr>
<td>&nbsp;</td>

</tr>

<tr>

type="button" value="Voltar"

<td align="left"><input
onclick="javascript:voltar()"></td>
</tr>
</table>
</body>
<%
for 3 = 0 To i-1

qq = "SELECT * FROM TBL LOTES WHERE id lote="g 1(3)

RS.0pen gg
If Not (RS.EOF AND RS.BCF)

Then

quantidade = RS ("QUANTIDADE")
dt_pedido = RS("DT_PEDIDO")

dt_entrega =
End If
RS.Close

ggZ = "SELECT a.DT INICIO,

RS ("DT_ENTREGA™)

a.HR INICIO, a.QUANTIDADE, b.STATUS

FROM TBL PRCCESSAMENTO a, TBL STATUS b WHERE a.id_lote="g 1(3)&™ anND

a.1id_processo="g k{3)y &"
RS.0Open gqg2
If Not (RS.EQF AND RS.BOF)

AND a.id_Status=b.id_status"

Then

status = RS ("STATUS™)

dt_inicio =
hr inicio =

RS ("DT INICIO")
RS ("HR_INICIO™)

porcentagem = RS("QUANTIDADE")*100/quantidade

End If
RS.Close

Response.Write("<script language=javascript>")

Response.Write("ajpopup"&
Response.Write("ajpopup"&
&" ~ ll& Status &"'J,‘”)
Response.Write{"ajpopup"&
"& guantidade &"T) )
Response.Write("ajpopup“&
Pedido: " g dt_pedido &"ty;m
Response.Write("ajpopup"&
Entrega: "g dt_entrega &Mty
Response.Write("ajpopup"&
Response.Write("ajpopup"&

L{3)

l(j)&".addLinkWithTarget('<u>Processo</u>',

&"I, F_blankl)’.ﬂ)
Response.Write("ajpopup"&
"& porcentagem &" Fry;m

Response.Write("ajpopup"&

Inicig: " g dt _inicio &"r);m)
Response.Write("ajpopup"&
Inicio: "g hr inicic &My

Response.Write("ajpopup"&

k{(3) &€ 1(9)&" = new AJPopup {250} ; ")

ki{j) & l(j)&".addHeader('Lote "&
kK(j) & l(j)&".addText('Qtde do Lote:
k{3 & L(j)&".addText ( 'Data do
ki{j} & l(j)&".addText('Data de

k(i) & l(j)&".addText('<BR>');")
k{3) &
'detalhes.asp?id=" & k()

k{j} =& l(j)&”.addText('Processado:
{3} & l(j)&".addText('Data do
k(3) & l(j)&".addText('Hora do

k(j) & l(j)&".createPopup();")
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Response.Write("</script>")
Next

Set RS = Nothing
Set RS2 = Nething
Set RS3 = Nothing
Set con = Nothing
End If

%>
</html>

Pecas.asp

<%E Language=VBScript 3>
<html>

<head>

<title>AsT Engenharia</title>

</head>

<%

If Session{"nivel") = 1 Then

%>

<frameset rows="30%,*" noresize border=m"gr
<frame

SRC="topo.asp?pagina=<%=Request.QueryString("pagina")%>&login=<%=Ses
sion( "login"™ )gs>n NAME="topo" scrolling=no>
<frameset Cols="35%, *r neresize border="gvs
<frame SRC="list_pecas.asp" NAME="]ista">
<frame SRC="menu_pecas.asp" NAME="dados">

</frameset>

</frameset>

<%

else

%>
Voce rao tem bermissao para ver esta pagina

<%

End If

%>

</html>

Planoprocessos. asp

<3%@ Language=VBScript %>
<html>
<head>
<title>RsT Engenharia</title>
</head>
<%
If Session("nivel") = 1 Then
4>
<frameset rows="30%, *" noresize border="0" »
<frame
SRC="topo.asp?pagina=<%=Request.QueryString("pagina")%>&login=<%=8es
sion{ "login™ )g>" NAME="topo" scrolling=no>
<frameset cols="35%, %" neresize border="g"s
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<frame SRC="list_planoprocesso.asp" NAME="1ista">
<frame SRC="menu_planoprocessos.asp" NAME="dados">
</frameset>
</framesat>
<%
else
%>
Voce nao tem permissao para ver esta pagina
<%
End If
%>
</html>

Planta.asp

<@ Language=VBScript %>
<html>
<head>
<meta NAME="GENERATOR" Content="Micresoft Visual Studio 6.0">
<link rel="StyleSheet™ href="estilo.css">
<script language="javascript">
function sair()
{
window.open("index.asp",'_parent')
i
</script>
</head>
<!-—#Include File="conexao.asp"-->
<%
login = Session( "login™ )
E>
<body backgroundz"images/back.gif" class="background">
<table border="0" width="g5g" cellpadding="0" cellspacing="0">
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif" border="0" WIDTH="151"
HETIGHT="75"></td>
</tr>
<tr>
<td align="right"><font
class="usuario"><%=Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<%=login%></font></td>

</tr>
<tr>
<td align="center"><hr coleor="#9e9554" Wwidth="700"></td>
</tr>
<tr>
<td>
<table border=mg" cellpadding="0" cellspacing="0">
<tr>
<td height="20">&nbsp;</td>
</tr>
<% If Session("nivel"™) = 1 Then
gg = "Select 4 FROM
TBL_DESCRPLANOPROCESSOS Order BY DESCR_PLANOPROCESSO"
Set RS = Server.CreateObject (

"ADODB. RecordSet" )
R5.ActiveConnection = con
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Rs.Open qaq
If Not (RS.EOF AND RS.BOF) Then
While Not RS.EOF
>
<tr>

<td><img SRC="images/button.gif"
border="Qn WIDTH="14" HEIGHT="11">«<y
href=“modelo.asp?pp2<%:RS("ID_PLANOPROCESSO")%>" class="chan"><font
size="2"><%=RS("NOME_PLANOPROCESSO")%> -
<%=RS("DESCR*PLANOPROCESSO")%></a></font></td>

</tr>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
RS.Closge
&>
<% Else%>
<tr>

<td><font class="titulopagina“>Vocé nio
tem permissso Para acessar esta pégina!!!</font></td>
</tr>
<% End Ifs>
<tr>
<td>&nbsp; </tds>
</tr>
<tr>
<td><input type="button" value="Meny
Principaln® onclickz"javascript:sair()" id="buttonl"
name="buttonl"></td>

</tr>
</table>
</td>

</tr>
</table> '
<%
Set R3S = Nothing
Set con = Nothing
>
</body>
</html>
Proc_detalhe. asp
<%@ Language=VBScript >
<html>
<head>

<meta NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visual Studio 6.0">
<link rel="StyleSheet" href="estilo,csg">
<8cript language="javascript">
function sair (pp)
{
window.open("procﬁdetalhe.asp?pp="+pp,'%parent')
}
function sair menu()

{

window.open("index.asp",’_parent‘)
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}
function lote(id, pp)

{
if (document.fl.idHlote.value I= "y

{
document.fl.action

"proc_detalhe.asp?tipo=detalhe&id="+ id +"&pp="+ pp;

document.fl.submit();
}

}

function salvar (tipo)

{

vazio = false;

if (document.fl.id_status.value == "y

{

alert( "Por favor selecione um Status trem gy,

vazio=true;

}

if (document.fl.diadt_inicio.value == e i
document.fl.diadt_inicio.value > 31 ]! document.fl.diadthinicio < 0
)

{
alert( "Por favor Preencha um Dia vAalido para a Data

de Inicio titm® 3y,
vazio=true;

}

if (document.fl.mesdt_inicio.value == b | i
document.fl.mesdt inicio.value > 12 [ document.fl.mesdt inicio < 0
)

{
alert( "Por faver preencha um Més valido para a Data
de Inicio ft1nm ),

vazio=true;

}

if (document.fl.anodt_inicio.value == . |
document.fl.anodt_inicio.value > 2056 ) document.fl.anodtﬁinicio <
13580 )
{
alert( "Por favor preencha um ZAno valido para a Data
de Inicio 1i1¥ Y
vazio=true;
)
if (document.fl.diadt_fim.value > 31 ! document.fl.diadt_fim
< 0)
{
alert{ "Por favor preencha um Dia valido rpara a Data
de Término !!11" )
vazio=true;
}
if (document.fl.mesdthfim.value > 12 document.fl.mesdtﬁfim
< 0 )
{
alert({ "Por favor preencha um Més valido Para a Data
de Término !117 )

vazio=true;

I
if (document.fl.anodt_fim.value

document.fl.anodt_fim < 1990
{

> 2050 il
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alert{ "Por favor Preencha um Ano valido para a Data
de Término !!!" §;
vazio=true;
}
if (document.fl.horahr_inicio.value ==
document.fl.horahr_inicio.value > 24 i doaument.fl.horahr_inicio <
G

L1} l I

{

alert( "Por favor preencha uma Hora vé&lida para a Hora
de Inicio !!lt!™ )y,
vazio=true;
}
if (document.fl.minutohr_inicio.value .
document.fl.minutohr_inicio.value > 38
document. f1.minutohr inicio < 0 )

{

alert{ "Por favor pPreencha um wvalor para Minutos
valido para a Hora de Tnicio !!!" Y
vazio=true;
}
if (document.fl.segundohr_inicio.value ==
document.fl.segundohr_inicio.value > 59
document. fl.segundohr inicic < 0 )
{

alert( "Por favor preencha um valor para Segundos
valido para a Hora de Inicio 111" e
vazio=true;
}
if (document.fl.horahr_fim.value > 24 I
document.fl.horahr fim < 0 }
{

alert( "Por favor preencha uma Hora valida para a Hora
de Término !!!" 3,
vazio=true;
}
if (document.fl.minutohr_fim.value > 58 I
document. fl.minutohr fim < 0 )

{

alert!{ "Por favor preencha um valor para Minutos
valido para a Hora de Términoc !!!" ):
vazio=true;
}
if (document.fl.segundohr_fim.value > 59 |
document.fl.segundohr_fim < 0

{
alert({ "Por favor preencha um valor para Segundos

védlido para a Hora de Término [1t® )
vazio=true;
}
if (vazio == false)
{

document. fl.action = "grava processamento.as ?Cipo="+
. P

"o

mn

tipo;
document.fl.submit(};
}

}

</script>

</head>

<!--#Include File="conexao.asp"~->
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<%
login = Session( "login" )
id = Request.QueryString("pp")
'"Verifica se o usuario tem acesso a esta Pégina
If Session("nivel") = 1 OR Session("nivel") = 3 Then
'Usudrio tem acesso
'Verifica se & para exibir a paina de detalhe
If Request.QueryString(“tipo") <> "detalhe" Then
'Nac & para exibir detalhe
&>
<body background="images/back.gif" class="background">
<table border="gn cellpadding="0" cellspacing="gQ" width="100%">
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif“ border=rg"r WIDTH="1571"
EETGHT="75"></+d>
</tr>
<tr>
<td align="right"><font
class="usuario"><%=Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<%=login%></font></td>
</tr>
<tr>
<td align="center"s<hr Color="#9e0554" Wwidth="700"></td>
</tr>
</table>
<table border=rgn cellpadding="p" cellspacing="0">
<%
gq = "Select N FROM TBL_DESCRPLANOPROCESSOS WHERE
ID_PLANOPROCESSC = "s& id
Set RS = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet " )
RS.ActiveCconnection = con
Set R3Z = Server.CreateObject( "ADODB.RecordSet+" }
RS2.ActiveConnection = con
Rs.Open gg
If Not({RS.EOQOF AND RE.BOF} Then
nome = RS("NOMEHPLANOPROCESSO")
descr = RS("DESCRﬁPLANOPROCESSO")
End If
R5.Close
>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><b><font size=uzw face=verdana><%=nome%> -
<%=descr$></font></b></td>
</tr>
<tr>
<td>&nbsp;</tg>
</ftr>
</table>
<%
'Busca o Planc de Processo ¢ os Processos
aggl = "SELECT ID PROCESSO FROM TBLMPLANOPROCESSOS WHERE
ID PLANOPROCESSO ="& id &" ORDER BY NUM_SEQ"
RS.0pen ggi
If Not(RS.EOF And RS.BOF} Then
>
<table border=rgn» cellpadding="0" cellspacing="0">
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<tr>
<%
While NOT RS.EOF
If Session("nivel") = 1 Then
qgZ = "SELECT NOME_PROCESSO, IDﬁPROCESSO, IMAGEM
FROM TBL_PROCESSOS Where ID_PROCESSO="& RS("ID%PROCESSO")
ElseIf Session("nivel") = 3 Then
gg2 = "SELECT NOME“PROCESSO, ID_PROCESSO, IMAGEM

FROM TBL _PROCESSQS Where ID PROCESSO="35 RS{"ID PROCESSO") g&" AND
USUARIO=""g login g"'"
End If
R32.0pen gqz
If NOT(RS2.EQF And R52.BOF) Then
nome processc = RSZ("NOMEqPROCESSO")
id p = RS2("id processo")
imagem = R32 ("imagem™)

<td width="75" valign=top>
<table bgcolor="#cdg53f" align="center" border="1"
cellpadding="0" cellspacing="0">»
<tr>
<td align="center" valign="top"
bgcolor="#cd853f"><a
href="procﬁdetalhe.asp?tipo=detalhe&amp;id=<%=id_p%>&amp;pp=<%=id%>"

class="proc"><font size="2"
color=#ffffff><%=nome_processo%></font></td>
</tr>
<%
If len{imagem) > 5 Then
3>
<tr>
<td align="center"
bgcolor="#cd853f"><img src="<$=imagem%>" border=0
alt="<%=nome processoi>" width=80 height=60></td>
</tr>
<%
Else
%>
<tr><td bgeolor="white"></td></tr>
<%
End If
>
</table>
</td>
<td align="center" valign="top">=ggt;</td>
<%
End If
R52.Close
RS.MoveNext
WEnd
End If
RS.Close

Set RS = Nothing
Set R8Z = Nothing
3>
</tr>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
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</tr>
</table>
<input type="button" value="Menu Principal”
onclick="javascript:sair_menu()"></td>
</body>
<%
Else
'E para exibir os detalhes do processamento
id = Request.Querystring("id")
PP = Request.Querystring("pp")
dq9 = "Select * FROM TBL PROCESS0S WHERE ID PROCESSO = "g
Request.Querystring("id“)
Set RS = Server.CreateObject( "ADODE.RecordSet " )
RS.ActiveConnection = econ
Rs.Open ggq
If Not (RS.EQF AND RS.BCF¥) Then
nome = RS("NOME_PROCESSO")
descr = RS ("DESCR_PROCESSO")

End If

RE8.Close

id_lote = Request.Form("id%lote"}

If id_lote = "" Then

id_lote = 0

End If

gg2 = "Select * FROM TBL_PROCESSAMENTO WHERE ID LOTE =
"& id lote &" AND ID_PROCESSO = "g id

RS.0pen qq2

If Not (RS.EQF And RS.BCOF) Then
quantidade = RS("QUANTIDADE")
id status = RS{"ID STATUS™)
dia inicieo = Day(RS("Dt%Inicio"))
mes_ inicio Month (RS ("Dt_Inicio"))
anc_inicio = Year(RS{"Dt_Inicio"))
If (Hour(RS("Hr_Inicio"))) < 10 Then
hora%inicio = "0O"g Hour(RS("Hr‘Inicio"))

Else
hora inicio = Hour(RS("H;ﬁInicio"))

End If

If (Minute(RS(“Hr_Inicio"))) < 10 Then
minuto_inicio = "grg Minute(RS("Hr_Inicio"))

Else
minuto_inicio = Minute(RS("Hr_Inicio"))

End If

dia fim = Day(RS("Dt_Fim”))

mes fim = Month(RS("Dt_Fim"J)

ano_fim = Year (RS("Dt_Fim"))

If (Hour(RS("Hr_Fim"))) < 10 Then
horaﬁfim = "Q"g Hour(RS("Hr_Fim"))
Else
hora fim = Hour (RS("Hr Fin"))
End If {
If (Minute(RS(“Hr_Fim"))) < 10 Then
minuto_fim = "Qwyg Minute(RS("Hr_Fim"))
Else
minuto_fim = Minute(RS("Hr_Fim"))
End If
tipo = "ztualiza"
Else
tipc = "insere"
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End If
RS.Close
>
<body>
<form name="fi" method="post">
<input type="hidden" name="planc processo" value="<%=pp%>">
<input fype="hidden" name="id processo" value="<%$=idg>">
<table border="gQn cellpadding="0o" cellspacing="0" width="100%">
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif" border="0" WIDTH="1571"
HETGHT="75"></td>
</tr>
<tr>
<td align="right"><font
class="usuario"><%=Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<#=login%></font></tda>
</tr>
<tr>
<td align="center"s<hr color="4#9e9554" Wwidth="700"></td>
</tr>
</table>
<table border="Qv cellpadding="0" celispacing="0">
<tr>
<td colspan="4"><b><font slze="2" face=verdana>Processo:
</b><%=nome%> - <%=descri></font></td>
</tr>
<tr>
<td Colspan="4">gnbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><font size="2"slote: </font></td>
<td colspan="3">
<select name="id lcte™
onchange="javascript:lote{'<91id%>','<%=pp%>')"> -
<option value="N"></option>
<%
qq = "SELECT ID LOTE FROM TBL, LOTES WHERE,
ID STATUS = 1 OR ID_STATUS = 4n
RS.0Open qg
If Not (RE.EQF And RS.BOF) Then
While Not (RS.EOQF)

It CInt(RS("ID_LOTE")) = CInt(id_lote)
Then
sel = " Selected”
Else
sel = wn
End If
B>
<optiocn value="<%=RS("ID_LOTE")%>"
<%=sel%>><%=RS("IDLLOTE")%></option>
<%
RS.Movenext
WEnd
End If
RS5.Close
>
</select>
</td>

</tr>
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<tr>
<td><font size="2">Quantidade: </font></td>
<td colspan="3"><input type="text" size="4n"
maxlength="4" name="quantidade" value="<%=quantidade?>"></td>
</tr>
<tr>
<td><font size="2">Status: </font></td>
<td colspan="3">
<select name="id status">
<option value></option>
<%
aq = Y“SELECT ID_STATUS, STATUS FROM TBL_STATUS
WHERE TIPO_STATUS = 'PR'"
R5.0Open qggq
If Not (RS.EQOF and RS.BOF) Then
While Not (RS.EOQOF)
If RS ("ID_STATUS") = id_status Then
sel = " Selected”
Else
Sel e ™
End If
&>
<option Value="<%;RS("ID_STATUS")%>"
<%=sel%>><%=RS("STATUS")%></option>
<%
RS.Movenext
WEnd
End If
RS.Close
&>
</select>
</td>
</tr>
<tr>
<td><font size="2"»Data Inicio: </font></td>
<td><input type="text™" Size="2" maxlength="2"
name="diadt inicio" value="<%=dia_inicio%$>">/<input Lype="text"
size=12" maxlength="2" name="mesdt inicio"

value="<%=mes_inicio%>">/<input type="text" size="4" maxlength="4"
name="anodt inicio" value="<%=ano_inicio%$>"></td>
<td><font size="2"> Hora Inicio: </font></td>

<td><input type="text" size="2" maxlength="2"
name="horahr inicio" value=“<%=hora_inicio%>">:<input type="text"
size="2n maxlength="2" name="minutohr inicio™
value="<%4minuto_inicio%>"><input type="hidden" Size="2"
maxlength="2" name="segundohr inicio" value="00"></td>
</tr>
<tr>
<td><font size="2">Data Fim: </font></td>
<td><input type="text" Size="2" maxlength="2"
name="diadt fim" value="<%=dia_fim%>">/<input type="text" size="g"
maxlength="2" name="mesdt fim" value="<%=mes fim$%>">/<input
type="text™" size="4" maxlength="4" name="anodt fim"

value="<%=ano_ fim%>"></td>
<td><font size="2"> Hora Fim: </font></td>

<td><input type="text" size="2" maxlength="r2"
name="horahr fim" value="<%=hora_fim%>">:<input type="text" size="2"
maxlength="2" name="minutohr fim" value="<%=minuto fim%>"><input

257



Informatizagéo e Gerenciamento da Fabricaggo Mecanica usando 5 Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricacdo de Engrenagens

type="hidden" Size="pn maxlength="on hame="segundohr fim"
value="00"></td4> B
<Str>
<tr>
<td colspan="4">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td colspan="4"><input type="button" value="8alvyar"
onclick="javascript:salvar(’<%=tipo%>')">&nbsp;&nbsp;&nbsp;<input
type="butteonw value="vVoltgrn
onclick="javascript:sair('<x=pp%>')"></td>
</tr>
</table>
</form>
</body>
<%
End If
End If
Set con = Nothing
3>
</html>

Processamento.asp

<%@ Language=VBScript >
<html>
<head>
<meta NAME="GENERATOR“ Content="Microsoft Visual Studio &.pmx
<link rel="gStyleSheet™ href="estilo.css">
<script language="javascript">
function sair ()
{
window.open("index.asp",'_parent')
}
</script>
</head>
<!--#Include File="conexao.asp"——>
<%
login = Session | "login" )
%>
<body background="images/back.gif" class="background">
<table border="g" width="g5gw cellpadding="gn cellspacing="grs
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif" border=rgn WIDTH="357n
HEIGHT="75"></td>
<tr>
<tr>
<td align:"right"><font
class="usuario"><%=Date%>&nbsp;&nbsp;&nbsp;Usuério:
<%:login%></font></td>
</tr>
<tr>
<td align="center"><hr Color="4#g5a9554n width="700"></td>
</trs
<tr>
<td>
<table border=rgw» cellpadding="0” cellspacing=rgnrs
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<tr>
<td height=“20">&nbsp;</td>
</tr>
<% If Session("nivel") = 1 Qr Session("nivel") = 3
Then
aqg = "Select * FROM
TBL;DESCRPLANOPROCESSOS Order BY DESCR_PLANOPROCESSO"
Set RS = Server.CreateObject(
"ADODB.RecordSet™ }
RS.ActiveConnection = con
Rs.Open qq
If Not (R3.ECF AND RS.BOF) Then
While Not RS.EOF
%>
<tr>
<td><img SRC=“images/button.gif"
border="0Q" WIDTH="14" HEIGHT="11"><g
href="procHdetalhe.asp?pp=<%=RS("ID%PLANOPROCESSO")%>"
class="chan"><font sizet"2"><%:RS("NOME_PLANOPROCESSO")%> —
<%=RS("DESCR_PLANOPROCESSO")%></a></font></td>
</tr>
<%
RS.MoveNext
WEnd
End If
RS.Close
%>
<% Else%>
<tr>

<td><font class="titulopagina">Vocé néo
tem permissdo para acessar esta pdgina!!l!</font></td>

</tr>
<% End Ifg>
<tr>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td><input  type="button" value="Menu
Principal"” onclick="javascript:sair()" id="buttoni"
name="buttonl"></td>
</tr>
</table>
</td>
</tr>
</table>
<%
Set RS = Nothing
Set con = Ncthing
%>
</body>
</html>
Processos.asp

<@ Language=VBScript $>
<html>

259



Informatizaggo e Gerenciamento da Fabricagdo Mecénica usando a Sistemografia
Estudo de Caso: Fabricagédo de Engrenagens

<head>
<title>AgT Engenharia</titie>
</head>»
<%
If Session("nivel") = 1 Then
&>
<frameset TOows="30%,*" noresize border="gr »
<frame
SRC="topo.asp?pagina=<%=Request.QueryString("pagina")%>&login=<%=Ses
sion( "login™ ) g>n NAME="topo" scrolling=no>
<frameset Cols="35%,*" noresize border="Qr>
<frame SRC="listqprocessos.asp" NAME="1ljista">
<frame SRC="menu_processos.asp“ NAME="dados">
</frameset>
</framesat>
<%
else
&>
Voce nao tem permissao para ver egta pagina
<%
End Tf
&>
</html>

Tecnicas.asp

<%@ Language=VBScript %>
<html>
<head>
<title>As&T Engenharia</title>
</head>
<%
If Session("nivel") = 1 Then
>
<frameset rows="25%,*" noresize border="gr -
<frame SRC="topo.asp?login=<%=Session( "login" -
NAME="topo" scrolling=nco>
<frameset Cole="35%,*" noresize border="gr>
<frame SRC="list_tecnicas.asp" NAME="lista">
<frame SRC=”menu_tecnicas.asp" NAME="dados">
</frameset>
</frameset>
<%
else
%>
Voce nao tem permissao para ver esta pagina
<%
End If
%>
</html>

Topo.asp

<%@ LanguagewVBScript %>
<html:
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<head>
<meta NAME="GENERATOR" Content="Microsoft Visual Studio 6.0">
<link rel="StyleSheet" href="estilo.css™>
</head>
<%
login = Request.QueryString( "login™ )
&>
<body topmargin=2>
<table border="0" width=7g52w" cellpadding="0" cellspacing="0">
<tr>
<td><img SRC="images/logo.gif" border="Q" WIDTH="151"
HEIGHT="75"></td>
</tr>
<tr>
<td align="right™" valign=top><font
class="usuario“><%=Date%>&nbsp;&anp;&nbsp;Usuério:
<%=login%></font></td>

</tr>
<tr>
<td height=2px><hr coclor="#9a6554" width="100%"></td>
</tr>
<%
If Request.QueryString(“pagina") = "pecas™ Then
&>
<tr>
<td valign=top align=center>
<font class="menu_topo"><a
href="familias.asp?pagina=familias" target="_top"
class="menu_topo">[Familias}</a></font>
<feont class="menu topo"><a
href="maquinas.asp?pagina=maquinas" target="_top"
class=“menu_topo“>[Méquinas]</a></font>
<font class="menu_topo">»<a
href="ferramentas.asp?pagina=ferramentas" target="_top"
class="menuﬁtopo">[Ferramentas]</a></font>
<font class="menu topo"><a
href="processos.asp?pagina=processos" target="_top"
class:"menu_topo">[Atividades]</a></font>
<font class="menuwtopo"><a
href="planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos" target=" top"
class="menu_topo">[Processos]</a></font>
</td>
</tr>
<%
Elself Request.QueryString("pagina") = "familias™ Then
>
<tr>
<td valign=top align=center>
<font class="menuﬁtopo"><a
href:"pecas.asp?pagina:pecas” target="_top"
class:"menu_topo">[Pegas]</a></font>
<font class="menu topo"><a
href:"maquinas.asp?paqina=maquinas“ target=" top"
class="menu_ topo">[Miquinasl</a></fonts>
<font class="menu topoc"><a
href="ferramentas.asp?pagina:ferramentas" target="_ top"

class="menu_topo">[Ferramentas]</a></font>
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<font class:"menu_topo"><a
href:"processos.asp?pagina=processos" target="btop"
class="menu_topo">[Atividades]</a></font>
<font class="menuﬁtopo"><a
href="planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos" target="_top“
class="menuﬁtopo">[Processos]</a></font>
</td>
</tr>
<%
Elself Request.QueryString("pagina") = "magquinas" Then
%>
<tr>
<td valign=top align=center>
<font class="menu‘topo"><a
href=“pecas.asp?pagina=pecas" target="_top"
class:"menu_topo">[Pegas]</a></font>
<font class="menumtopo"><a
hrefa"familias.asp?pagina=familias" target="_top"
class="menu_topo">[Familias]</a></font>
<font class="menuﬁtopo"><a
href="ferramentas.asp?paginazferramentas“ target="_top"
class="menu_topo">[Ferramentas]</a></font>
<font class=“menu_topo"><a
href="processos.asp?pagina:processos" target="_top"
class="menu_topo“>[Atividades]</a></font>
<font class="menu_topo"><a
href="planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos" targetz"_top"
class="menu topo">[Processos]</a></font>
</td>
</tr>
<%
EiseIf Request.Querystring("pagina") = "ferramentag" Then
3>
<tr>
<td valign=top align=center>
<font class="menuﬁtopo"><a
href="pecas.asp?pagina=pecas" target:"_top"
Class="menu‘topo">[Pecas]</a></font>
<font class="menu_topo"><a
href="familias.asp?pagina=familias" target="_top"
class="menu_topo">[Familias]</a></font>
<font Class="menu_topo"><a
href="maquinas.asp?pagina=maquinas" target="_top"
class="menu_topo">[Méquinas]</a></font>
<font class=“menu_topo"><a
href="processos.asp?pagina=processos" target="_top"
class="menuﬁtopo">{Atividades]</a></font>
<font class:"menuhtopo"><a
hreft"planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos" target="~top"
classz"menuﬁtopo">[Processos]</a></font>
</td>
</tr>
<%
ElseIf Request.QueryString("pagina") = "processeog” Then
3>
<tr>

<td valign=top align=center>
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<font
href="pecas.asp?paginazpecas“

class="menu_topo">[Pegas]</a></font>
<font
hrefz"familias.asp?pagina=familias"

>[Familias]</a></font>
<font
hrefz"ferramentas.aSp?pagina=ferramentas"

class="menu topo™

class:"menu_topo">[Ferramentas]</a></font>
<font
href="maquinas.asp?pagina=maquinas"

class="menu_topo">[Méquinas]</a></font>
<font
href=“planoprocessos.asp?pagina=planoprocessos"

class="menu_topo">[Processosj</a></font>
</td>
</tr>
<%
Elself Request.QueryString("pagina") =
&>
<tr>

<td valign=top align=centers>
<font
href="pecas.asp?pagina=pecas"

class="menu_topo">fPegas]</a></font>
<font:
href="familias.asp?pagina=familias"

=“menu_topo">{Familias]</a></font>
<font
href="maquinas.a3p?pagina=maquinas"
class=“menu_topo">[Méquinas]</a></font>
<font
href="ferramentas.asp?pagina:ferramentas"
class=“menu_topo">[Ferramentas]</a></font>
<font
="processos.asp?pagina=processos"
="menu%topo">[Atividades}</a></font>
</td>

class

href
class

</tr>
<%
End 1If
&>
</body>
</html>

Usuarios.asp

<3@ Language=VBScript >
<htmlx>

<head>

<title>AsT Engenharia</title>
</head>

<%

If Session("nivel") = 1 Then
g >

<frameset rows="30%, *"n noresize border="p" -

class="menuutopo"><a
target=" top"
class="menu_topo"><a
target="_ top"
class=“menu_topo"><a
target="_top"
class="menu topo"><a
target=" top"
class="menu_topo"><a

target="_top"

"planopreocessos" Then

class="menuhtopo"><a
target="_top"

class="menu_topo"><a
target=" top"

class="menu_topo"><a
target="_top"

class="menu_topo"><a
target="_top"
class="menu_topo"><a

target="_top"
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<frame
SRC="topo.asp?pagina=<%=Request.QueryString("pagina")%>&login=<%:8es
sion{ "login" )3>" NAME="topo" scrolling=no>
<frameset cols="35%, *" noresize border="g">
<frame SRC="list_usuarios.asp" NAME="1ista">
<frame SRC=“menu_usuarios.asp" NAME="dados">
</frameset>
</frameset>
<%
else
&>
Voce nao tem permissao para ver esta pagins
<%
End If
g>
</html>
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