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Resumo

O objetivo deste trabalho de conclusdo de curso foi investigar possibilida-
des de organizagdo de uma cadeia produtiva na regido do noroeste pau-
lista, tendo como fio condutor o design de produtos locais, a partir da co-
nexdo entre produtores de |atex natural (Hevea brasiliensis) - material que
tem mostrado grande potencial sustentdvel - artesdos, pequenos empre-
endedores, o0 setor do turismo e segmentos afins.

Para desenvolvimento do projeto foram realizadas (1) revisao bibliografica;
(2) pesquisa de campo; (3) pesquisa de mercado; (4) experimentos e pro-
totipos e (5) oficinas de construgdo com a comunidade local de artesdos.
Os protdtipos de produtos desenvolvidos foram direcionados ao setor
turistico a partir de mantas de Iatex, passiveis de confeccdo por artesdos,
cuja produgdo foi implementada em experimento-piloto, por meio de ofi-
cinas realizadas com artesdos na cidade de Uchdag, na regido do noroeste
paulista, onde atualmente se localiza o maior pdlo produtor de Iatex do
pais. O resultado final obtido aponta para interessantes possibilidades de
atuagdo do designer na articulagdo de cadeias produtivas de modo a es-
timular a valorizagcdo de materiais e produtos locais com grande potencial
sustentavel.

Palavras-chave: Design sustentdvel, borracha natural, design territorial,
turismo regional
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1. Introducgédo

A ECO 92 - Conferéncia das Nagdes Unidas sobre o Meio Ambiente e
o Desenvolvimento, sediada no Rio de Janeiro em 1992, foi um importante
evento historico no qual lideres politicos, representantes de organizagdes
e a comunidade académica se reuniram na maior assembleia até entdo
realizada para discutir mudangas climdaticas e a necessidade de um de-
senvolvimento sustentdvel. Mais de 30 anos depois, em 2023, o relatdrio
do IPCC (Intergovernmental Panel on Climate Change) continua a apon-
tar o aumento da temperatura na Terra causado pela emissdo de gases
de efeito estufa (GEE) relacionados & atividade humana como o principal
fator que tem contribuido para a degradagdo ambiental de nosso planeta
e para a reducdo da sociobiodiversidade. O relatdrio também indica que
existem iniciativas para diminuir a emissdo desses gases e que as solugdes
sustentaveis devem ser desenhadas para diferentes contextos.

Diante do crescente cendrio de problemas relacionados a susten-
tabilidade e da necessidade de repensar maneiras mais adequadas de
utilizacdo dos recursos disponiveis, o profissional de design tem grande res-
ponsabilidade, uma vez que suas produgdes tém impacto direto na cultura
(Bonsiepe, 2010). Este trabalho surge da minha vontade de estudar possi-
bilidades de atuacdo do profissional de design que visam ao desenvolvi-
mento de produtos e servigos mais sustentaveis.

Para a elaboragdo de um projeto de pesquisa na drea de design
sustentavel, procurei a professora/orientadora Cyntia Malaguti, que me
apresentou o grupo de pesquisa Podalab e o trabalho da designer Ged
Pires. Ged havia tido uma experiéncia com a utilizacdo da borracha natural
proveniente da regido do noroeste paulista, sendo um dos resultados mais
notdveis o projeto de “bowls”, premiado pela iniciativa Brasil Faz Design em
2002 (Branddo, Ullman e Nedopetaski, 2017). Ged manifestou interesse em
se aproximar desta faculdade para sistematizar sua experiéncia e repassa-
-la aos alunos por meio de oficinas com o material. Essas influéncias foram
0 ponto de partida para o desenvolvimento de uma pesquisa sobre o po-
tencial do Iatex paulistano como material promotor de desenvolvimento
sustentavel.



Devido a complexidade do projeto, inicialmente foi realizada uma
pesquisa de iniciacdo cientifica sobre as propriedades fisico-mecdnicas do
|Gtex e o design de produtos derivados de seu processamento. Posterior-
mente, os resultados dessa pesquisa serviram de insumo para este tro-
balho de conclusdo de curso, que explora as possibilidades de projetos de
servigos e produtos sustentdveis envolvendo o Iatex. Os experimentos com
o latex realizados durante a pesquisa de iniciagdo cientifica foram fun-
damentais para o desenvolvimento de uma proposta de cadeia de valor
desse material, demonstrando seu potencial para contribuir com um de-
senvolvimento sustentavel.

Além de ter sido um material de extrema importdncia para o inicio
da industrializacdo, a borracha natural possui também grande relevan-
cia sociocultural para o Brasil. A borracha natural é produzida a partir do
|atex, substancia liquida leitosa extraida da arvore hevea brasiliensis, po-
pularmente conhecida como Seringueirg, planta nativa de nosso pais. Os
primeiros registros sobre a borracha datam de 1645 e 1646, quando expe-
dicdes portuguesas relataram que nativos brincavam com bolas feitas de
uma substancia até entdo desconhecida. Mas foi com o surgimento da era
industrial e do processo de vulcanizagdo que a borracha natural passou a
ganhar relevancia no cendrio mundial (Peres Jr, 2019).

A historia da borracha brasileira € comumente dividida em ciclos de
valorizacdo e desvalorizagdo sob uma perspectiva do comércio externo
que trouxeram impactos para Nosso pais, NAo apenas econdmMicos Mas
também sociais. Os dois primeiros ciclos ocorreram na regido da Amazonia
e foram responsaveis pelo rapido desenvolvimento da cidade de Manaus e
pelos fluxos migratdrios da regido: o 1° ciclo foi na segunda metade do sé-
culo XIX, sendo seu auge no periodo de 1879 a 1912; e o 2° ciclo foi propicia-
do pela 29 Guerra Mundial, jd em meados do século XX, tendo como auge
o periodo de 1942 a 1945. No noroeste paulista, a borracha chega entre as
décadas de 1950 e 1960, quando produtores de café que procuravam al-
ternativas para a commodity cada dia mais desvalorizada veem na se-
ringueira potencial para a substituig&o de suas plantagdes (Di Deus, 2017).
Atualmente, a produgdo do noroeste paulista é responsdvel por mais de
50% da produgdo nacional de Iatex. No entanto, a falta de politicas publicas
de valorizagdo do material e prote¢gdo das comunidades produtoras faz do
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Brasil um pais importador de Iatex do sudeste asidtico para a fabricagcdo
de produtos de borracha (CNA/SENAR, 2022, p.01). Fabricas brasileiras de
produtos feitos a partir do Iatex e revendedores do material preferem com-
pra-lo de paises como Maldsia, Indonésia e Tailandia (onde se encontram
hoje as maiores produgdes mundiais, a partir do contrabando de sementes
levadas do Brasil para la por ingleses no final do século XIX), fazendo com
que a produgdo brasileira atual sobreviva principalmente da venda do
material para a industria pneumatica multinacional instalada no pais.

Além de sua importdncia socioecondmica em nivel nacional, o 1&a-
tex tem demonstrado resultados significativos para o desenvolvimento de
produtos sustentdveis. Por ser um produto oriundo do extrativismo da flo-
resta Amazonica, garantir a valorizagdo do Iatex € também garantir que as
comunidades produtoras possam manter a floresta de pé. Pesquisas como
as do laboratério Tecbor da Universidade de Brasilia tém demonstrado
evolugdes técnico-cientificas na extragcdo segura e no beneficiamento ca-
seiro do material. Essas novas formas de produgdo geram oportunidades
para que comunidades produtoras passam também a comercializar obje-
tos de borracha, diversificando sua fonte de renda (Ferreira, V.; Rego, I.Pas-
tore Jr, F., Mandail, M.; Mendes, L.; Santos, K.; Rubim, J.; Suarez, P, 2005 e Peres,
Jodo Bosco R; Pastore, 2019).

Entretanto, segundo Lia Krucken, apesar de possuir abunddncia de
recursos renovdaveis e muita diversidade socioambiental, o Brasil encontra
dificuldades em utilizar seus recursos de forma sustentavel. Segundo a au-
tora, o design, quando aplicado sob uma visdo sistémica, &€ capaz de faci-
litar processos para agregar valor aos recursos locais, trazendo beneficios
reais e durdveis para as comunidades. Neste sentido, este trabalho tem o
intuito de investigar as possibilidades de organizagdo de uma cadeia pro-
dutiva na regido do noroeste paulista, tendo como fio condutor o design de
produtos locais, a partir da conexdo entre produtores, artesdos, pequenos
empreendedores, o setor do turismo e segmentos afins.

Desde a crise socioecondmica e sanitaria provocada pela pandemia
da Covid-19, algumas cidades do noroeste paulista tém apostado no turis-
Mo como estratégia para diversificar a renda dos produtores rurais. O tu-
rismo rural € uma modalidade de turismo que ocorre em Aareads rurais e que
tem como principal mercado pessods que procuram experienciar a vida
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caipira e ter maior contato com a natureza (Experiéncias do turismo rural,
2020). Alguns exemplos de iniciativas recentes neste sentido na regido do
noroeste paulista foram o redesenho da marca do circuito turistico ”Aguos,
Cultura e Negocios” para “Rota Caipira”, a inauguracdo da rota de ciclo-
turismo da regido “Rota Caipira de Cicloturismo” e a divulgagdo do curso
sobre turismo rural oferecido pelo SENAR - Servigco Nacional de Aprendiza-
gem Rural. A abertura de investimentos no setor turistico abre oportunida-
des para a articulagcdo de uma cadeia de produgdo sustentavel da borra-
cha gque esteja conectada com o desenvolvimento local, como apontado
por Lia Krucken em seu livro “Design e territorio, valorizacdo e identidade de
produtos locais”, publicado em 2009 pelo Sebrae.

A importdncia socioecondmica e histérica da borracha, as perspec-
tivas de uma produgdo mais sustentdvel e o interesse do noroeste paulista
em investir no turismo rural foram os pontos de partida para este traba-
lho de conclusdo de curso, cuja proposta é promover uma conexdo entre
esses diferentes atores na produg¢do de produtos e servicos mais sustenta-
veis que valorizem o territorio.
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1.1 Objetivos

O objetivo principal deste trabalho & investigar oportunidades de organi-
zagdo de cadeia produtiva na regido do noroeste paulista, tendo como fio
condutor o design de produtos locais, a partir da conexdo entre produtores
de latex natural (Hevea brasiliensis), artesdos, peguenos empreendedores,
o setor do turismo e segmentos afins.

A partir deste objetivo principal, foram definidos como objetivos especificos:

1 - Aprofundar os conhecimentos no desenvolvimento de produtos e servi-
¢os sustentdveis e na valorizagdo do territério a partir do design.

2 - Delinear um breve histérico da produ¢do nacional decorrente da ma-
nipulagdo do latex natural, identificando os principais polos produtores e
aplicagdes contempordneas no pais, em diferentes processos e segmentos
produtivos e escalas de producdo.

3 - Entrar em contato com atores da cadeia de valor do |atex, em especial
ligados ao noroeste paulista: produtores, usinas de beneficiamento, arte-
sdos, empreendedores do turismo e instituicdes publicas.

4 - Desenvolver um projeto de produto e/ou servico para o setor de turismo
da regido do noroeste paulista.

5 - Realizar oficinas de produgdo de artefatos com Iadtex em conjunto com
artesdos e empreendedores do turismo na regido do noroeste paulista.



15

1.2 Procedimentos metodologicos

1.2.1 Pesquisa bibliografica

Primeiramente foram feitas leituras para entender minhas motiva-
cbes como designer ao realizar este trabalho. Para isso foram utilizados au-
tores como Gui Bonsiepe (2020), Victor Papanek (1972) , Harold Nelson e Erik
Stolterman (2012). Foi também necessdrio uma base sélida sobre design e
sustentabilidade, na qual os trabalhos de Ezio Manzini e Carlo Vezzoli (20m) e
também Lia Krucken (2009) foram determinantes.

Além da base tedrica sobre design e sustentabilidade, este trabalho
também exigiu uma pesquisa sobre o IGtex e a regidio do noroeste paulis-
ta, que teve inicio durante a pesquisa de iniciagdo cientifica realizada pela
aluna/autora e contou com trabalhos de diversas @reas do conhecimento.
Para o entendimento do material e seus respectivos avangos tecno-cienti-
ficos foram utilizadas publicagées do Professor Dr. Floriano Pastore (2017) e
do Professor Dr. Peres Junior (2019). J& para um entendimento sobre a orga-
nizagdo de trabalho nas produgdes do noroeste paulista foi utilizado a tese
de doutorado do Professor Dr. Eduardo Di Deus (2017). A tese de doutorado
da Professora Dra. Fernanda Sarmento (2014) foi um estudo importante
para entendimento da atuagdo do profissional de design nas possibilida-
des sustentdveis proporcionadas pelo Iatex. Por fim, foram também utiliza-
dos como referéncia materiais disponiveis no site do Ministério do Turismo
para entendimento sobre o turismo da regidio do noroeste paulista.

1.2.2 Pesquisa de campo

A pesquisa de campo foi realizada durante o més de maio de 2023.
Contou com uma primeira visita a loja revendedora de Iatex, Siliart, loca-
lizada no Largo do Paissandd na regido central da cidade de S&o Paulo e
com visitas & rota caipira na regido noroeste do estado de Sdo Paulo para
o entendimento sobre a producdo de Iatex, as indUstria de beneficiaomen-
to da borracha natural, fabricas de produtos feitos a partir do Iatex liquido
e pontos turisticos de algumas das cidades como, Engenheiro Schmidt,
Uchoa, SGo José do Rio Preto, Tabapud e Catigud.
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1.2.3 Pesquisa de mercado

Foi feita uma pesquisa de mercado sobre produtos diferenciados
feitos com Iatex - para além das commodities como pneus, luvas, bexigas
e preservativos masculinos - e destacaram-se trés criadores: Dr. Borracha,
artesdo que trabalha com mantas de latex para produgdo de sanddlias
na regido do Acre; Fldvia Amadeu, designer que também utiliza mantas de
|Gtex para produgdo de biojoias e bolsas; e o projeto Seringd idealizado por
Francisco Samonek e que produz objetos variados como jogo americano,
potes, sanddlias e biojoias a partir do Iatex in natura.

1.2.4 Entrevistas e conversas

Além das entrevistas semiestruturadas, realizadas com apoio de ro-
teiro pré-definido (Apéndice 1), foram feitas conversas mais informais com
turistas e donos de empreendimentos turisticos da regido, como: o Sr. Laér-
cio, dono da famosa Doceria Schmidt localizada no distrito de Engenheiro
Schmidt proximo a Séo José do Rio Preto, e o arquiteto Paulo Eduardo, anfi-
trido da pousada Olhos D'adgua, localizada no distrito de Engenheiro Schmi-
dt (Quadro1).

1.2.5 Experimentos e protétipos

Para um entendimento das caracteristicas fisico mecdnicas do latex,
de sua aparéncia e comportamento, foram feitos experimentos durante a
pesquisa de iniciagao cientifica realizada pela aluna/autora. Os experimen-
tos consistiom em testar o Iatex malasiano e o [atex paulista com relagdo
a coloragdo, moldes, mistura com outros materiais, processos de corte e
juncao (Quadro 2).



Entrevistado

Tipo
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Descrigdo

Ged Pires
[Designer com experiéncia em
borrocha do norcaste paulista)

Jucelino
[Artista com experiencia em
mckdas de gasso paro katex)

Leandro
[Produtar de |atex do ragiao do
noroests poulista)

Rosilda

[Empreendedora do sator turistica,

dona do restouranta)

Shivia
[Frasidenta da Associccdo
Uchoanse das arteados)

Leondardo
[Coordenador de turismo da
cidade da Uchaa)

Nao estruturacda

MOD estruturoco

Lami-estruturado

“ami- estruturada

Lami- estruturada

“ami- estruturada

Conversas oo longo da pesquiso.
acompanhamento Nas grimeiras visitos de
cormpa & loja Siliort em 240 Poulo

Conversas duranta a visito da campo a loja
revendedara Siliart sobre moldes de gesso para

ke

Conversas duranta o visito da campo & plantagao
da Seringueiras e entrevista por tekefona.

Entrevista prasencial grovada (Apéndice 1)

Entrevista por telefone grovadao (apéndice 2)

Entrevista por telefone grovada (apéndice 3)

Quadro I Relagdo das entrevistas realizadas. Créditos: Autora.
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Tipo de Idtex Variants WVaridvel Varidvel
Paulistano Coloragbo Matiiral Agafrao
Artificial Anlling Rosd; Corante
alimanticio
Molde Madeira MDF Maldura da MDF
Gess0 Gasso usinddo
lsopor Bande|as
Malasiana Coloragao Mo turl Agafrdo; Urucurm
Artificial Anlling; Coranta
alimanticio
Molde Madeira Maldura de MOF
Gess0 Gasso usinada
HeTalel) Bande|as
Padra Mesza de granito
Corta a fura Corta Estilete rotativo
Estilete de precisao
Tesoura & astilete comurm
Furo Furador
Encaixeas
Unidio Cola
Castura
Amarragio

Quadro 2. Relagdo dos experimentos realizados. Créditos: Autora.
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2.1 Crise ambiental e o desenvolvimento sustentavel

Segundo relatoério sobre mudangas climaticas feito pelo Interconti-
nental Panel for Climate Change (IPCC) em 2023, as mudangas climaticas
ocorridas entre os anos de 2006 e 2015, tiveram grandes impactos sobre
organismos, ecossistemas e o bem estar da vida humana, sendo que es-
ses impactos sdo sentidos desproporcionalmente por populagdes mais
vulnerdveis. Entre muitos outros campos de estudo relacionados & mudan-
ca climatica relatados pelo IPCC, a necessidade de um desenvolvimento
sustentdvel para garantir a vida humana das geragdes futuras € assunto
discutido pelo painel desde a época do “Grande encontro da Terra” em
1992.

Em seu livro, Estratégias para o século XX|, Ignacy Sachs descreve o
momento historico em que diversas liderangas se reuniram na cidade do
Rio de Janeiro em 1992 para discutir uma nova ordem mundial baseada no
desenvolvimento equitativo e na seguranca ambiental (Sachs, 1993, p.07).
O conceito por trds do termo “desenvolvimento sustentdvel”, ganhou uma
definicdo e ampla difusdo a partir de 1987, com a publicagdo do relatorio
“Nosso futuro comum?”:

“..as condigdes sistémicas segundo as quais, em nivel regional e planetd-
rio, as atividades humanas ndo devem interferir nos ciclos naturais em que
se baseia tudo o que a resiliéncia do planeta permite e, ao mesmo tempo,
ndo devem empobrecer seu capital natural, que serd transmitido as gera-
coes futuras.”

Devido ao cardter intrinsecamente sistémico das estratégias de tran-
si¢do para a sustentabilidade, Sachs propde que o tema seja abordado em
suas diferentes dimensées (1993):

Sustentabilidade social: visa a melhoria da distribuicdo de renda, de modo
a melhorar substancialmente os direitos e as condicdes de amplas massas
da populagdo.
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Sustentabilidade econémica: visa possibilitar a gestdo e alocacdo mais
eficiente dos recursos e por um fluxo regular do investimento publico e pri-
vado.

Sustentabilidade ecolégica: visa o aumento do uso dos potenciais ecos-
sistemas com o minimo de danos aos sistemas de sustentacdo da vida
para propdsitos socialmente validos; a limitagdo do uso de combustiveis
fosseis; a reducdo do volume de residuos e polui¢do; a autolimitacdo do
CONSUMO Por paises que Mais geram impacto; a intensificagdo da pesqui-
sa por tecnologias limpas; definicdes de regras para a protegdo ambiental.

Sustentabilidade espacial: visa lidar com a concentracdo excessiva nas
dreas metropolitanas e a destruicdo de ecossistemas importantes; promo-
ver projetos de agricultura regenerativa e agroflorestamento; enfatizar o
potencial para industrializagdo descentralizada;

Sustentabilidade cultural: visa traduzir o conceito de ecodesenvolvimen-
to para uma pluralidade de solugdes que respeitem as especificidades de
cada ecossistema.

Da mesma forma que Sachs aponta para o desenvolvimento susten-
tavel a partir do ponto de vista sistémico, o relatorio do IPCC também de-
monstra uma necessidade de transformagdo integrada, para que as solu-
coes hoje existentes possam ter resultados significativos na diminuigdo do
impacto das atividades humanas sobre o planeta. A abordagem sistémica,
integrada e plural diversa sdo estratégias apontadas por ambos os docu-
mentos como possiveis de mitigar os impactos associados a crise climdati-
ca.
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2.2 O papel do desigher em meio a crise ambiental

Durante minha atividade profissional como designer de produtos e
servicos (digitais e ndo digitais) percebi que as intencées do projeto eram
facilmente relegadas em prol do sucesso comercial de um produto. Esta
posicdo me impulsionou a pesquisar sobre o papel do designer na resolu-
cdo de problemas complexos como as questdes socioambientais enfren-
tadas pela América Latina. Dado o contexto de aquecimento global e as
consequentes crises ambientais geradas pela emissdo de gases prove-
nientes de atividades industriais, € natural que o profissional de design res-
ponsdvel se questione sobre as intengdes dos projetos em que estd envol-
vido. A atividade de design tem direto impacto na crise ambiental, uma vez
que o projeto de um determinado produto ou servigo implica nos modos
de produc¢do, uso e descarte que podem ou ndo prejudicar o capital natu-
ral e/ou modos de vida no planeta terra. O atual modelo de producdo que
tem o consumo como seu principal pilar, transforma a atividade projetiva
de design em um espetdculo mididtico que busca atrair consumidores e se
distancia da resolugdo de problemas complexos como o arranjo de mode-
los de produgd@o mais sustentdaveis (Bonsiepe, 2010).

F importante pontuar que o desenvolvimento sustentével & um obje-
tivo em comum entre paises desenvolvidos e subdesenvolvidos; no entan-
to, pela diferenca entre os contextos desses paises, 0 caminho de transigdo
terd suas particularidades de acordo com cada contexto, seja do ponto de
vista do grau de desenvolvimento, seja de aspectos sécio-culturais e tam-
bém das caracteristicas do ambiente natural local e suas condicdes eda-
foclimaticas. Para paises do sul geogrdfico a descontinuidade sistémica
para uma forma de producdo mais sustentdvel implica na superagdo da
pobreza, enquanto que para paises do norte geogrdfico a descontinuida-
de sistémica implica em diminuir os impactos causados pelo estilo de vida
j&@ adotado (SACHS, 1993). Apesar de terem as menores taxas de emissdo
de gases poluentes ou que provocam o efeito estufa, comunidades mais
vulnerdveis localizadas nos continentes africano e latinoamericano, e no
sudeste asidtico sdo os principais impactados pela crise ambiental. Neste
cendario, o papel do designer - principalmente o que vive em paises subde-
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senvolvidos - é contribuir para a superagdo da pobreza por meio do pro-
jeto de produtos e servicos gque valorizam os recursos locais sem impactar
negativamente o ecossistema a fim de uma transicdo planejada, inclusiva
e ndo catastrofica, para um modo de vida mais sustentavel (MANZINI, 2015).
Existem diversas propostas sobre o papel a ser exercido pelo desig-
ner no desenvolvimento de produtos e servigos sustentdveis. Este trabalho
utilizaré o conceito de perspectiva sistémica do produto/servico de Manzini
(2008) com o intuito de diminuir os impactos ambientais em toda a cadeia
produtiva de um produto e criar ambientes favordveis para a formagdo
de redes criativas. Além disso, também serdo utilizados os conceitos apre-
sentados por Krucken (2009) sobre o design voltado para a valorizagdo de
produtos locais, no qual o designer desempenha o papel de promover a
qualidade de produtos locais, dd apoio & comunicagdo entre produtores e
consumidores finais e facilita o arranjo de cadeias produtivas mais susten-
taveis.
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2.3 Uma abordagem sistémica

Segundo Ezio Manzini em seu livro “Design para inovagdo social e
sustentabilidade” (2008) a transicdo para uma sociedade sustentdvel se
dard por meio de uma descontinuidade sistémica, ou seja, um rompimento
com o sistema vigente. Este processo implica em uma aprendizagem so-
cial em diversas dimensdes da sociedade, ponto também levantado por
Sachs (1993). Dada a dimensdo sistémica desta transigdo, apontada por
ambos os autores, o designer - cujo cardter intrinseco de sua atuagdo o
torna mediador entre diversas dreas do conhecimento - tem como capa-
cidades: (1) gerar visdes de possiveis sistemas sociotécnicos sustentaveis,
(2) organizar um sistema coerente de produtos/servicos e (3) comunicar
isso ao publico (Manzini, 2008).

Além desta capacidade de tangibilizar e comunicar ideias, a transi-
cdo para um sistema sustentavel exigird uma aprendizagem social, o que
demanda que o designer busque desenvolver produtos e servigos com os
seguintes objetivos em mente:

- Construir sistemas habilitantes de socializagdo para reforgar o teci-
do social e alcangar diferentes dimensdes da sustentabilidade.

- Construir sistemas descentralizados para que se aprenda a partir

da experiéncia e dessa maneira novas alternativas possam surgir.

- Reduzir a utilizagdo de fontes de energia ndio renovaveis nos siste-
mas e produtos desenvolvidos, a fim de diminuir a emissdo de gases do
efeito estufa.

- Construir sistemas que ndo produzam residuos Ndo reciclaveis ou
ndo biodegraddveis e sim sistemas com alto poder regenerativo.

Segundo Manzini, a descontinuidade sistémica ocorrerd por uma sé-
rie de descontinuidades locais envolvendo uma aprendizagem social. Estas

descontinuidades ser&o ensaios de futuros possiveis rumo & uma mudan-
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ca de comportamento “bottom up” que visa resolver problemas e criar
novas oportunidades (2008). Assim, o cardter sistémico do projeto n&o estd
apenas no planejamento de toda a cadeia de produgdo, uso e descarte
dos produtos, mas também na articulagdo de diferentes atores interessa-
dos para incentivar mudangas de comportamento.

2.4 Projeto a partir do material

O material sempre foi um ponto central na pesquisa e na pratica do
design industrial, seja quando auxilia designers na escolha de materiais
que mais se adequam a um conceito, seja quando estuda a experiéncia
humana atrelada aos materiais. A experiéncia de pessoas com os mate-
ricis &, segundo Ashby e Johnson (2011), fator que pode definir a aderéncia
cultural de um produto na sociedade. O designer tem um papel relevante
na escolha e aplicacdo de recursos e materiais quando projeta servicos
ou produtos, pois com sua competéncia o designer tem a possibilidade de
gerar menor impacto ambiental quando projeta pensando Nos recursos e
materiais para todo o ciclo de vida do produto (Manzini e Vezzoli, 2002).

Boa parte dos métodos de projeto utilizados atualmente tem a for-
ma/funcdo como principal objetivo, enquanto que a escolha do material
é tida secundaria. Esta forma de projeto pode distanciar o produto/servigo
de uma solugdo sustentdvel, uma vez que o emprego dos materiais € um
desdobramento da utilizagdo dos recursos naturais do planeta e determi-
na as possibilidades de reciclabilidade e poder de regeneragdo. Assim, no
desenvolvimento de produtos e servicos a sustentabilidade &€ um fator que
deve ser considerado desde o inicio do projeto, ndo sendo possivel adicio-
nar um “fator sustentdvel” no momento de escolha do material (Bak Ander-
sen, 2018).

Projetar através de materiais ndo € uma novidade no campo do
design. Cursos ministrados por Johannes Itten e Lazlo Moholy-Nagy na
Bauhaus tinham a proposta de explorar materiais de forma visual e tatil,
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permitindo que estudantes pudessem experienciar as caracteristicas dos
materiais a partir de oficinas “md&o na massa”. Além destes exemplos mais
distantes, o método “Material Design Driven” (Figura 1) propdée um processo
projetivo que pensa a experiéncia tendo o material como ponto de partida
e objetivo final de um projeto (Karana, Rognoli, Baratti e Laan, 2015). O mé-
todo proposto comeca a partir da identificagdo das caracteristicas fisicas
e semdanticas do material a ser utilizado, para entdo identificar padroes e
conhecimentos j& existentes sobre determinado material e, em seguida,
projetar novos comportamentos a partir das caracteristicas levantadas na
primeira etapa. A proposta do método se diferencia das abordagens tra-
dicionais de método projetual a partir do momento em que ndo trata ape-
nas do objeto ou material, mas da experiéncia que as pessoas terdo com
esse material.

Projetar experiéncias que teréo uma aderéncia cultural a partir de
um material sustentavel, pode ser uma estratégia interessante para a di-
minui¢cdo de impactos ambientais e transformagdo da cultura em diregéo
a caminhos mais sustentaveis.

 pactiond 0 4
"‘\i
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Figura 2: Esquema
do método Material
Driven Design. Crédi-
tos: Créditos: Karana,
MATERIAL) Rognoli, Baratti e
Laan, 2015
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3. Design e territorio

A partir da ideia de uma série de descontinuidades locais que trazem
a sociedade mais proxima de uma realidade mais sustentéavel (Manzini,
2008), se faz necessario pensar a partir da perspectiva do territorio e seus
materiais disponiveis. Como visto nos itens anteriores, os materiais utiliza-
dos pelos designers em seus produtos sdo um desdobramento dos recur-
sos disponiveis do capital natural do planeta e a utilizagdo desses materiais
pode ou ndo trazer beneficios durdveis para o territdrio do qual é extraido.
A disponibilidade de produtos e servigos em escala global, acelerada pela
era da informacdo, faz com que produtores locais tenham a necessida-
de de buscar diferentes estratégias de valorizagdo de seus produtos, para
concorrer com grandes empresas multinacionais. Uma das estratégias
possiveis de ser adotada € o aumento da percepgdo de qualidade de um
produto a partir da valorizagdo do seu territério de origem (Krucken, 2009).

Produtos locais sdo o resultado de uma rede de producdo tecida ao
longo do tempo, que dialoga com a cultura do territério. Para compreen-
der o valor de um produto local & necessario incluir toda a cadeia envolvi-
da em sua disponibilizagcdo: como os produtos sdo concebidos, como sdo
comercializados e como sdo utilizados. Segundo Lia Krucken, em seu livro
“Design e territorio”, o designer tem a possibilidade de desenvolver papel
importante na valorizagcdo dos produtos locais, a partir da promoc¢do da
qualidade dos produtos, do apoio d comunicagdo entre produtores e con-
sumidores e no desenvolvimento de arranjos produtivos de cadeias de
valor sustentdveis. Para isso a autora propde o entendimento profundo da
cadeia de valor de determinado produto a partir da ferramenta “estrela de
valor”, na qual serdo avaliadas diferentes dimensdes de valor que, juntas,
resultardo na qualidade final do produto/servigo que serd percebida pelo
consumidor. A estrela de valor € composta pelas dimensdes apresentadas
na figura 2.



29

Dimensdes de valor de um produto ou servigo

Figura 2. Estrela de
valor de produtos
locais. Fonte: Krucken,
2009, p. 29

S&o elas:

Valor Funcional - Refere-se ds qualidades intrinsecas do produto, a sua
composicdo, origem e propriedades,  seguranga de consuMmo e a aspec-
tos ergondmicos.

Valor Emocional - Motivagdes afetivas ligadas ds percepgdes sensoriais
que compreendem componentes tateis, visiveis, olfativos e gustativos e o
sentimento relacionado & compra e ao consumo/utilizagéo do produto.
Valor Ambiental: Vinculado principalmente a prestagdo de servicos am-
bientais por meio do uso sustentavel dos recursos naturais como as flores-
tas.

Valor Cultural - Relaciona-se a importdncia do produto nos sistemas de
producdo e de consumo, das tradicdes e dos rituais relacionados, dos mi-
tos e dos significados espirituais, da origem historica, do sentido de perten-
Ca que evoca. Estd associado ao desejo de manifestar a identidade social,
pertenga em grupo étnico, posicionamento politico, entre outras intengodes.
Valor Social: Relaciona-se aos aspectos sociais que permeiam 0s proces-
sos de produgdo, comercializag&o e consumo dos produtos (ex. repartigéo
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equitativa dos beneficios, inclusdo, qualidade das relagdes, bem-estar,
reconhecimento).

Valor Econémico - Baseia-se na relagdo custo/ beneficio em termos mo-
netarios.

Além da vontade dos, em geral, pequenos produtores locais que buscam
solugdes para os desafios complexos provocados pela globalizagdo, existe
também a procura dos consumidores por produtos auténticos, a partir dos
quais é possivel tracar um fio condutor sobre o seu histoérico, para relacio-
nar a qualidade com o modo de fabricagdo. Assim, o design para o de-
senvolvimento sustentdvel pode ser exercido na comunicagdo dos valores
socioambientais de um produto local, @ medida que se pensa em toda a
cadeia de valor.
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3.1 Um material genuinamente brasileiro:
a borracha natural

3.1.1 Breve histérico da borracha natural

Os primeiros registros de uso da borracha natural vém das navegao-
coes portuguesas do século XVI, na qual em uma de suas viagens a Améri-
cq, Cristdvao Colombo relata que observou indios brincando com bolas de
resina vegetal. O material € entdo levado para Europa e somente em 1735
que é estudado pelo Francés Charles - Marie Condamine em uma de suas
viagens ao Peru.

Em 1830 a borracha ganha atengdo nos Estados Unidos devido a sua
permeabilidade ao ser aplicada em tecidos, no entanto o material teve
dificuldade na sua popularizacdo uma vez que ndo era resistente a varia-
cOes de temperatura. Quando exposto a temperaturas muito altas a bor-
racha derretia e quando exposta a temperaturas frias a borracha ficava
endurecida e ressecada. Em 1834 Charles Goodyear descobre que o trato-
mento do material com enxofre a altas temperaturas melhora as proprie-
dades fisico quimicas, fazendo com que a borracha entrasse para o grupo
de materiais que impulsionaram a industrializagéo de diversos paises (Pro-
doéssimo, 2021).

A borracha natural é proveniente do |atex, seiva obtida a partir do
corte da casca da Seringueira (Hevea brasiliensis) - espécie nativa da
Amazoénia - fazendo do Brasil importante territdrio na produg¢do de bor-
racha. A histéria de extragdo do Iatex e venda da borracha natural im-
pactaram a sociedade brasileira em trés diferentes momentos, que cor-
responderam a ciclos produtivos. Os dois primeiros ocorreram na regidio
amazonica, sendo o primeiro ciclo da borracha entre os anos de 1879 e
1920, responsavel pelo rapido desenvolvimento da regido de Manaus,
construg@o do teatro Amazonas (Figura 3) - simbolo da prosperidade do
periodo - e pelo deslocamento de mdo de obra para o norte do pais (Pro-
doéssimo, 2021; Peres 2019).
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Figura 3: Teatro Amazonas localizado na cidade de Manaus. Créditos: https.//www.gov.br/
turismo/pt-br/assuntos/noticias/teatro-amazonas-e-eleito-o-20lcmonumento-mais-bo-
nito201d-do-brasil

O final do primeiro ciclo € marcado pelo contrabando de semen-
tes da Hevea Brasiliensis pelo botdnico inglés Henry Wickham, que levou o
cultivo da espécie para as coldnias britdnicas na Malasia. Desde entdo a
borracha natural tem passado por ciclos de valorizagcdo e desvalorizagdo
que moldaram o desenvolvimento de regides, fluxos migratorios e, conse-
guentemente, influenciaram a cultura brasileira. (Peres, 2019; Pastore, 2017).
J& o segundo ciclo ocorre durante os anos da Segunda Guerra Mundial,
quando o Japdo anexa diversas coldnias inglesas na regido asidtica e im-
pede o escoamento de produtos, entre eles a borracha natural, tornando
o Brasil o principal fornecedor mundial durante o periodo de 1940 a 1945
(PERES Jr, 2019).

H& também um terceiro ciclo, menos citado na literatura, que se
inicia por volta do ano de 1950 e se concentra na regido noroeste do esta-
do de S&o Paulo. Antigos produtores de café da regido veem no latex uma
oportunidade de mercado para se adaptar & desvalorizagdo do principal
commodity brasileiro da época. Apesar de menos conhecidag, a producdo
de borracha natural no noroeste do estado de S&o Paulo corresponde atu-
almente a mais da metade da producdo de Iatex do pais (Di Deus, 2017).

A produgdo de Iatex do noroeste paulista direciona mais de 70% do |atex
coagulado & indUstria pneumdatica, que se beneficia das caracteristicas de
forte poder abrasivo da borracha natural. No entanto, a produgdo chega
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a suprir apenas 35% da demanda nacional, tornando o Brasil importador
do material (DI DEUS, 2017; PERES Jr,, 2019). Segundo o relatério do projeto
Campo Futuro (2022), executado pela CNA - Confederagdo Nacional da
Agricultura, em parceria com o SENAR - Servigo Nacional de Aprendizagem
Rural, o Brasil importou, no ano de 2021, um volume de borracha natural
35,5% maior do que quando comparado ao ano de 2020; O descaso com o
produto de alto valor sécio-econdmico fez com que o Brasil, maior produtor
de borracha natural no inicio do século XX, correspondesse atualmente a
apenas 1% da atual produgdo mundial.

A opinido do setor &€ que o aumento se da devido ¢ falta de politicas de
protecdo ao apreco da borracha natural nacional:

“No Brasil, a politica de pregos da borracha natural foi sendo modificada ao
longo dos anos, e um dos beneficios perdidos foi a taxa de equalizagdo que
assegurava paridade de precos entre a borracha nacional e asidtica, visto
gue o custo de producdo brasileiro sempre foi superior.” (CNA/SENAR, 2022,

p.01)

O preco da borracha afeta ndo apenas os donos da producdo, mas tam-
bém as familias de sangradores que, em sua maioria, trabalham em um
regime de parceria agricola com os produtores de |atex, diferente de um
regime assalariado baseado na CLT - Consolidagdo das Leis Trabalhistas, e
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Figura 4: Evolugdo da Tarifa Externa Comum (TEC) para as borrachas naturais e os pneus
de carga em percentuais. Disponivel em: https://www.cnabrasil.org.br/storage/arquivos/
files/ESTUDO-SOBRE-MERCADO-DE-BORRACHA-NATURAL pdf
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dependem diretamente da valorizagcdo do commodity para sua remunero-
cao (Di Deus, 2017).
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Figura 5: Evolugdo do preco ao produtor e da relagdo entre o prego ao produtor e o prego
de singapura (SGX) para borracha natural. Disponivel em: https://www.cnabrasil.org.br/
storoge/arquivos/ﬁ/es/ESTUDO—SOBRE—MERCADO—DE—BORRACHA—NA TURAL.pdf

Na figura 4 é possivel observar a isengdo e diminuigdo da taxa equa-
lizadora entre os produtos nacionais e importados, sendo a venda de |atex
a principal cadeia produtiva afetada. O Iatex, como serd visto no proximo
item deste trabalho, € matéria prima para diversos artigos de borracha
como baldes, preservativos e luvas. Enquanto que as borrachas granuladas
e crepadas séo matéria prima para a fabricagdo de pneus. A desvalori-
zagdo do latex frente ao mercado internacional fez com que diversos pro-
dutores optassem pela venda da borracha crepada para industria pneu-
matica. J& a figura 5 demonstra a brusca queda do preco do produtor em

relagcdo ao prego da borracha cotado pela bolsa de valores de Singapura.
(FAESP/SENAR, 2023).

3.1.2 Diferencas entre a producdo de borracha amazdnica e
paulistana

F comum que, na maioria das vezes, as seringueiras sejam associa-
das a regido norte do Brasil devido a sua importancia sdcio ambiental para
a regido. A causa extrativista que fora defendida no passado por lideres
sindicais/ambientalistas como Chico Mendes e continua sendo trazida ao
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presente pela entdo Ministra do Meio Ambiente Marina Silva, traz & tona a
importdncia dos produtos da floresta para um desenvolvimento susten-
tavel e diminuicdo do desmatamento. Por isso € importante pontuar neste
trabalho que os cendrios de produgdo de borracha, entre o norte e o su-
deste do pais, sdo bastante diferentes. A regidio paulistana possui grandes
propriedades produtoras de |atex que, por sua vez, possuem trabalhadores
rurais no esquema de parceria agricola (Di Deus, 2017). Uma evidéncia de
tal diferenca é o proprio nome dos trabalhadores que realizam a extragdo
do Idtex em ambas as regides. Na regido do noroeste paulista a extragdo
do Iatex é feita por trabalhadores rurais denominados “sangradores”, di-
ferente da regido amazdnica, em que o termo “seringueiro” é referente a
povos e comunidades tradicionais (IBGE 2022). O termo “sangradores” faz
referéncia ao trabalho de sangrar as arvores para que o [atex, matéria pri-
ma da borracha, seja coletado (Di Deus, 2017).

Apesar de utilizar o mesmo material, o desenvolvimento de um pro-
duto ou servico voltado para o desenvolvimento sustentavel na regido
Amazdnica e no estado de Sdo Paulo terdo caminhos distintos. No entanto,
acredito que os projetos podem se beneficiar um do outro, & medida que
0 estudo sobre o material e suas possibilidades rumo ao desenvolvimento
sustentdvel continuem sendo trazidas & tona.
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3.1.3 A cadeia de produc¢do da borracha natural no noroeste
paulista

A historia da produgdo de seringueiras no estado de Sdo Paulo se
inicia quando sementes da regido amazonica sdo enviadas para As Proxi-
midades da cidade de Araraquara no ano de 1915. No entanto, € s6 em 1950
que as plantagdes de Seringueiras no estado de Sdo Paulo comegam a to-
mar maiores proporgdes. O motivo do rapido crescimento da producdo se
deu devido as tecnologias de produgdo desenvolvidas na Asia e na neces-
sidade dos produtores que procuravam alternativas d commodity frente a
crise do café.

A borracha natural pode ser vendida de forma liquida ou sdlida e
ambos os formatos dependem da extragcdo do Iatex da Hevea brasiliensis.
Apobs coletado o Iatex, a borracha liquida & conservada em barris junto a
uma solugdo de amonia que previne a coagulagdo espontdnea do ma-
terial. Os barris por sua vez sdo levados para uma industria de beneficia-
mento para a centrifugagdo do Iatex até que a borracha chegue a uma
concentracdo de 60% para ser comercializada para fabricas e lojas reven-
dedoras. Aléem do Iatex centrifugado a borracha liquida também pode ser
vendida em forma de Folha Fumada Brasileira (FFB), Folha Clara Brasileira
(FCB), Crepe Claro Brasileiro (CCB) e o Granulado Claro Brasileiro (GCB).

A borracha sélida pode ser vendida no formato Crepe Escuro Brasileiro
(CEB) e Granulado Escuro Brasileiro (GEB). Neste processo o latex é coleta-
do das seringueiras porém a amoénia ndo é utilizada no processo, fazendo
com que o latex entre em coagulagdo espontdnea formando um pedago
de sdlido de borracha natural. Depois de coletado o Iatex serd triturado,
lavado e seco por uma usina de beneficiamento e posteriormente vendido
para indUstria de pneumdaticos que ird misturar a borracha com diferentes
agentes quimicos para a vulcanizagdo (Figura 6).

Na visita de campo realizada em uma produgdo e beneficiamento
de borracha no noroeste paulista foram identificados os formatos de Iatex
centrifugado, o Crepe Claro Brasileiro e Granulado Escuro Brasileiro (Figs 7, 8
e 9).
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Figura 6: Ciclo produtivo da borracha. Crédito: Autora
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Figuras 7, 8 e 9: Latex centrifugado, o Crepe Claro Brasileiro e Granulado Escuro Brasileiro.
Fonte: Autora.

Figuras 10, 11 e 12: Plantagdo de Seringueiras, técnica de Sangria e galées de armazena-
mento do latex. Créditos: Autora.
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3.1.4 Etapas de obtencdo da borracha liquida em formato de Iatex
centrifugado

O processo de obtencdo da borracha liquida como latex centrifugado se-
gue as seguintes etapas:

Sangria e armazenamento: Para obtencdo da borracha liquida, o Iatex
coletado na sangria é despejado em galdes contendo amaonia, que serve
como bactericida e anti coagulante, evitando, dessa forma, que o Iatex en-
tre em coagulagéo espontanea (Figs 10 a 12).

Depois de coletada uma quantidade suficiente de Iatex, para encher
o galdo, esse galdo é armazenado para posterior transporte até uma usina
de beneficiamento. Em alguns casos a plantagdo de Hevea brasiliensis e a
usina de beneficiamento podem estar localizadas na mesma propriedade,
como & o caso da Jasmim Latex, produgdo visitada durante a pesquisa de
campo realizada no contexto deste trabalho (em 6 € 7/05/2023).

Centrifugagdo: Para a transformagdo do Iatex em borracha liquida é ne-
cessdario que o material passe por uma etapa de centrifugagdo que separa
o latex de outras substancias (impurezas), gue também foram coletadas
durante a sangria. O processo de centrifugacdo faz com que o |atex che-
gue a uma concentragéo de borracha de até 60% (Figuras 13 e 14).

Venda: Depois da centrifugagdo o Iatex € armazenado em galdes de 60
litros e, por fim, sdo comercializados para fabricas de artigos de borracha
(bolées, luvas, preservativos etc.) e revendedoras, como é o caso da Loja
Siliart (Figuras 15 a 17), localizada no centro da cidade de S&o Paulo. Na
indUstria de beneficiamento visitada parte do Iatex centrifugado é utilizado
para a fabricagdo de travesseiros de espuma de latex (Figuras 18 a 20).
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Figuras 13 e 14: Arma-
zenamento do latex
em tanques e ma-
quinas centrifugado-
ras.. Créditos: Autora.

Figuras 15, 16 e 17 Loja Siliarte, localizada na regido central da cidade de Sdo Paulo. Crédi-
tos: Autora.

Figuras 18, 19 e 20: Produgdo de travesseiros de espuma de Iatex da produg¢do Jasmin La-
tex. Créditos: Autora.
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3.1.5 Etapas de obtencdo da borracha sélida em formato de granu
lado escuro brasileiro (GEB)

Para obtenc¢do da borracha sélida o Iatex € armazenado em copos
pendurados nas arvores; depois os coagulos sdo coletados pelos sangra-
dores, levados para um galp&o onde os codgulos secam no sol; em se-
guida sdo direcionados a uma indUstria de beneficiamento na qual o [atex
serd triturado, lavado, seco, prensado e comercializado, em sua maioria

para a indUstria pneumdatica (Figs 21 e 22).

Figuras 21 e 22. Granulado escuro brasileiro secando ao sol. Créditos: autora.

3.2 Aborracha natural e possibilidades sustentaveis
de producéo e aplicacéo

3.21 Casos exemplares: Projeto TecBor

O projeto TecBor se iniciou em 1994 a partir de um projeto da Funa-
tura - Fundagdo Pro-Natureza, de Brasilia, em colaboragéo com a Univer-
sidade de Brasilia (UnB) com o objetivo de desenvolver tecnologias para o
beneficioamento do |Iatex pelos seringueiros, a fim de gerar um maior valor
agregado ao produto e, consequentemente, incentivar a permanéncia dos
produtores na floresta onde exercem importante trabalho de conservagdo
da biodiversidade. Entre seus colaboradores estdo o Prof. Dr. Floriano Pas-
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tore JUnior, Vanda de Souza Ferreira e Leonardo Reis, cuja pesquisa apre-
senta novas possibilidades de vulcanizacdo do |atex a partir da mistura do
produto ao dcido pirolenhoso (WWF, 2015).

O dacido pirolenhoso € uma substdncia obtida a partir da combus-
tdo da madeira. Antigamente os povos nativos da amazonia realizavam o
processo de vulcanizagéo com dacido pirolenhoso a partir da defumacdo
da borracha, no entanto este processo emite gases danosos ¢ saude dos
seringueiros e prejudica o meio ambiente. O grupo de pesquisa TecBor
propde um processo de vulcanizagdo que utiliza o mesmo acido elimina-
do na combustéo da madeira, mas sem a necessidade de combustdo. O
processo de vulcanizagdo proposto & realizado nas seguintes etapas:

- Preparo do coagulante: Mistura do dcido pirolenhoso, dcido acéti-
co e dgua.

- Coagem e diluicdo inicial: O lIatex coletado no seringal € coado e
diluido em agua.

- Adigdo da mistura vulcanizante: Mistura do |atex e da mistura coa-
gulante em proporgdes especificas.

- Preparo das bandejas e adigdo do corante: Diluir o corante em
dgua em bandejas e depois adicionar o Iatex j com a mistura vulcanizan-
te.

- Coagulagdo: Adicionar a solugcdo coagulante disponibilizada pelo
grupo TecBor a mistura das bandejas

- Retirada do codgulo: Retirar o codgulo das bandejas depois que a
manta for formada (Figura 23).

- Calandragem: Passar a manta por uma calandra para retirar o
excesso de agua (Figura 24).

- Secagem: Pendurar as mantas em um varal para a secagem total
(Figura 25 e 26).

Para além dos estudos sobre a vulcanizagcdo da borracha a partir do
|Gtex pirolenhoso, em sua tese de doutorado, Pastore Jr. explora as possibi-
lidades de utilizagdo do tanino vegetal - composto natural encontrado em
frutos e utilizado como “mecanismo de defesa” a predadores - na neutra-
lizag&o das proteinas alergénicas do Iatex de borracha natural a fim de
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evitar a coagulagdo espontdnea do latex e substituir a amaonia No processo
de preservagdo do material (Pastore, 2017). As pesquisas realizadas pelo
projeto TecBor e o Professor Dr. Floriono Pastore sGo essenciais para que o
beneficiamento do Iatex ocorra de forma mais sustentavel.

1
f

)

Figuras 23 a 26: Processo de secagem das mantas de Iatex. Fonte: https.//wwfbrnew.aw-
sassets.panda.org/downloads/quia_borracha_fdl_fsa.pdf
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3.2.2 Casos exemplares: Projeto Seringd

O seringd é um projeto idealizado pelo pesquisador Francisco Samo-
nek na Universidade Federal do Acre. O projeto surgiu da ONG Polo Probio e
da cooperativa Coopereco - Cooperativa De Produgéo Dos Eco Extrativis-
tas Da Amazdnia - e tem o objetivo de capacitar seringueiros, quilombolas,
ribeirinhos e povos indigenas para realizar a vulcanizagdo da borracha a
partir de técnicas tradicionais e descobertas cientificas, para aproximar os
produtores de borracha a fabricagdo de produtos com maior valor agre-
gado (Artesol, s/d).

Neste projeto o Iatex é coletado e misturado a um composto forma-
do por agentes vulcanizadores, ativadores e antioxidantes. Depois disso, 0
|Gtex é levado ao fogo a temperatura controlada e o produto final pode ser
utilizado para fazer pequenos objetos como sanddlias, biojoias, jogos ame-
ricanos, cachepds e sousplats (Figuras 27 a 30) (Sarmento, 2014).

3.3.3 Casos Exemplares: FlGvia Amadeu e Dr. Borracha

As folhas de FDL - Folha de Defumacdo Liquida - e FSA - Folha de Se-
mi-Artefato - desenvolvidas pelo projeto TecBor sdo utilizadas em diversos
projetos na regido da Amazonia. Alguns exemplos desses projetos sdio as
biojoias da designer Flavia Amadeu (Figuras 31 a 35) e a produgdo de cal-
cados do grupo familiar Doutor Borracha (Figuras 36 a 39).

O projeto da designer Flavia Amadeu consiste em uma grife de moda
sustentdvel, que segundo seu site, tem como propdsito usar o design como
ferramenta de transformacgdo social @ medida que apoia artesds e in-
clui mulheres na cadeia produtiva da borracha. J& o projeto Dr. Borracha,
também localizado na regido do Acre, é constituido pelo grupo familiar do
seringueiro José Rodrigues que com o curso oferecido pelo projeto TecBor
juntou a sabedoria ancestral sobre a seringueira e as novas técnicas de
trabalho com as mantas para criar calgados feitos de tiras de borracha.

Em 2014, o Doutor Borracha recebeu o prémio Chico Mendes de Flo-
restania devido a seu importante trabalho em prol da preservagéo da flo-
resta amazoénica.
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Figuras 27 a 30: Objetos feitos pelo projeto Seringd. Fonte: https.//www.artesol.org.br/serin-
go
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Figuras 31 a 35: Objetos feitos pela designer Flavia Amadeu. Fonte: www.flaviaamadeu.com.
br.

3.3.4 Outras aplicacdes

As aplicagdes a seguir também utilizam a borracha natural em seus pro-
dutos, no entanto a maneira como a borracha & conservada e vulcanizada
ndo é clara, podendo ou Ndo ser uma produgdo sustentavel. A primeira fi-
gura é referente as colegdes Seringueira e Rubber Soul da designer brasilei-
ra Andrea Bandoni, formada nesta Faculdade (FAU USP) e Mestre em Design
Conceitual pela Design Academy Eindhoven (Holanda) . Segundo o site da
designer, as colegdes tém o intuito de explorar as propriedades fisicas da
borracha (elasticidades, maleabilidade, permeobilidode), um material que
muitas vezes estd “escondido” na indUstria. O projeto também utiliza ma-
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deira da arvore de seringueira e metais para a estrutura (Figura 32). Mais
voltado para o design de moda, as designers Valeska Collado (inglesa) e
Molly Young (australiana) utilizam o Iatex na produgdo de vestimentas e
bolsas (Figuras 33).

Figuras 36 a 39: Mantas de FSA coloridas e objetos feitos pela Dr. Borracha. Fonte: https://
www.artesol.org.br/doutorborracha
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Figura 40 a 45: Série seringueira e Rubber Soul produzidas pela designer Andrea Bandoni.
Fonte: https://andreabandoni.com

Figuras 46 e 47. Cou-
ro de fruta produzido
pela Universidade
de Rotterdam. Fonte:
https://fruitleather.nl
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Figura 48, 49 e 50: Vestuario de Iatex produzido pela designer Valeska Collado e Bolsas

em latex produzidas pela designer Molly Young. Fonte: http://dezeen.comhttps://mollyyou-
nger.com
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4. Noroeste paulista: oportunidade para o turismo

4] Turismo rural

A escolha do territério do noroeste paulista para este trabalho se deu
devido ao polo de producdo de borracha natural da regido (Figura 51). O
estado de Sdo Paulo produz cerca de 155 mil toneladas de borracha por
ano, o que corresponde a 68% da produgdo nacional e boa parte da pro-
ducdo se concentra na regido noroeste do estado (IBGE).

-. = Déstribuigha geografica da producho o seringusina
;__- ™ R am Sdo Paulc
&
r
[ e : Figura 51. Mapa da
Ao Pl . iyl concentracdo de
e g e I — plantagdes de Serin-
s o o gueira no estado de

- - — ; g~ g Sdo Paulo.Fonte: Di
e s T Deus, 2017, p. 22)

Na pesquisa de campo realizada para este trabalho foram visitadas
as cidades de Uchoa, Tabapud, SGo José do Rio Preto, o distrito de Enge-
nheiro Schmidt e Catigud. As cidades fazem parte do circuito turistico “Rota
Caipira”, que antes recebia o nome de “Aguas, Cultura e Negocios”. Durante
a visita de campo percebeu-se nas sinalizagdes ao longo da estrada que
a regido do noroeste paulista tinha grande demanda para o turismo rural
(Figura 52) e ao questionar sobre o termo “Turismo rural” aos entrevistados
dos estabelecimentos visitados (restaurontes, pousadas e centro culturol)
foi informado que o SENAR - Servigo de Aprendizagem Rural - oferece des-
de 2020 um curso sobre turismo rural para os empreendedores da regido.
A mencgdo ao curso oferecido pelo SENAR foi citada por Rosilda, dona do
restaurante “Comidaria Mineira” e por Leonardo, coordenador de turismo
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da cidade de Uchoa.

O turismo rural &€ um turismo do campo, as pessoas podem ir até o um
café e desfrutar de comidas tipicas rurais feitas no fogdo a lenha, tem
maior contato com a natureza, podem fazer trilha. Na cidade de Urdnia os
turistas podem fazer a colheita do morango com cestas que elas adqui-
rem direto na plantagdo. A cidade de Vinhedo também

tem algo similar, mas com uvas.

Leonardo, coordenador de turismo da cidade de Uchoa

Nos acompanhamos pelo SENAR, no dltimo ano eu fiz o curso de turismo
rural oferecido por eles. A loja de comidas de minas que fica exposta aos
domingos foi inclusive uma recomendagdo do SENAR.

Rosilda, dona do restaurante Comidaria Mineira localizado no distrito de
Engenheiro Schmidt.

Jardim
Veneza

commanta SRR _ Figura 52 Placas de

"8l  sinalizagdo para ex-
periéncia do turismo
rural. Créditos: Au-
tora.

Segundo o Ministério do Turismo, o termo turismo rural refere-se ao
“conjunto de atividades turisticas desenvolvidas no meio rural, comprome-
tido com a producdo agropecudria, agregando valor a produtos e servicos,
resgatando e promovendo o patrimdnio cultural e natural da comunidade”.
No Brasil, o inicio da utilizacdo do termo foi em 1986, quando o municipio
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de Lages, em Santa Cataring, abriu as primeiras propriedades rurais para
visitagao (Ministério do Turismo, 2010).

O desenvolvimento da segmentacdo do turismo rural parte da necessi-
dade do produtor de diversificar a sua renda, pois o contato direto com os
consumidores permite a venda de produtos in natura, (frutos, ovos, verdu-
ras) ou beneficiados (compotas, queijos, artesanato). Segundo Ménica Eliza
Samig, diretora executiva da Braztoa - Associacdo Brasileira das Operado-
res de Turismo - o investimento no turismo rural fica mais evidente frente
a crise causada pela pandemia da COVID-19, pois viu-se a necessidade
de tracar diferentes estratégias para fomentar o turismmo domeéstico, setor
bastante afetado pela crise (Ministério do Turismo, 2010 e 2020).

Segundo pesquisa realizada pelo Ministério do Turisno em 2010, o
perfil do turista que procura por atividades no meio rural corresponde a um
grupo de pessoas residentes em meios urbanos, entre 20 e 55 anos, com
ensino médio ou superior completo, deslocam-se em veiculos particulares,
fazem viagens de curta duragdo em fins de semana e feriados, organizam
suas proprias viagens com auxilio de contetGdos disponiveis na internet e
valorizam produtos auténticos e artesanais. A busca por produtos e experi-
éncias auténticas e “cuja historia seja rastredvel e aprecidvel em termos da
sustentabilidade socioambiental e econdmica” &€ também uma das forcas
motrizes para a valorizagdo de produtos locais, atividade na qual o desig-
ner tem importante papel (Krucken, 2009 p. 23). Além disso o coordenador
de turismo da cidade de Uchoaq, acrescenta que existe também o perfil
infantil de excursdes escolares devido a infraestrutura de museus que a
cidade oferece:

Por conta dos museus de paleontologia e museu do carnaval o perfil ge-
ralmente é de escolas da regido. Mas fora isso o turismo é feito por pesso-
as de meia idade e pessoas idosas.

Leonardo, coordenador de turismo da cidade de Uchoa

O guia desenvolvido pelo Ministério do Turismmo também alerta que
€ necessdario superar obstdculos para implementacdo deste tipo de ati-
vidade no meio agropecudrio. A falta de infraestruturag, baixa qualificagcdo
profissional, falta de legislagdes e regulamentagdes especificas sdo alguns
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desses obstdculos. Além disso, & importante pontuar os riscos a preserva-
cdo da sociobiodiversidade que a implementagdo deste tipo de atividade
pode gerar. Os impactos podem ser tanto ambientais como sociais e eco-
ndmicos, como a descaracterizagdo dos hdbitos e costumes locais, exclu-
sdo de parte da sociedade por falta de qualificagdo para exercer ativida-
des ligadas ao setor, falta de incentivo & economia local e degradagdo dos
recursos naturais (Turismo Rural Gadcho, 2015).

4.2  Turismo regional: A Rota caipira do noroeste paulista

O Plano de Regionalizagdo do Turismo, criado em 2004 pelo Ministério
do Turismo com base em recomendacgdes da Organizagcdo Mundial do Tu-
rismo, possui como uma de suas diretrizes a descentralizagdo dos destinos
turisticos, visando beneficiar a regido turistica como um todo. Este progra-
ma realizou o mapeamento das diversas regides turisticas em todo o terri-
torio nacional. No estado de Sdo Paulo, especificamente, foram identifica-
das 59 regides turisticas, incluindo a Regido de Aguas, Cultura e Negécios,
composta por treze municipios localizados na regido do noroeste paulista
(Ministério do Turismo, 2004).

De acordo com Arlindo Lima, assessor de turismo de Rio Preto, a cria-
¢céo da marca “Rota Caipira” (Figura 53) resultou do trabalho conjunto dos
treze municipios que compdem a regido turistica, com o apoio do Senac,
com o propodsito de impulsionar o turismo regional.

A Rota Caipira é constituida pelos seguintes municipios: Palesting,
Olimpia, Catanduva, Bady Bassitt, Catigud, Icém, Ipigud, Itajobi, Monte Apra-
zivel, SGo José do Rio Preto, Uchoa, Urupés e Nova Granada (Figurq 54). Se-
gundo o plano regional turistico feito pela cidade de Catanduva em 2020 a
Rota Caipira deve enfatizar a cultura da regido:

“A cultura vai do folclore aos achados arqueoldgicos passando pelas ar-

tes primitivista do artista Naif José Antonio da Silva a vida do caipira, per-

correndo os caminhos dos bairros e propriedades rurais, encontrando um
povo de vida simples, comida boa e de muita fé, onde tempo parece se-

guir lento”
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Uma das iniciativas que surgiram a partir do plano turistico da Rota Caipira
foi a parceria entre Acirp - Associagdo Comercial da Cidade de Rio Preto

- Prefeitura Municipal de SGo José do Rio Preto, Sebrae, COMTUR - Conse-
Iho Municipal de Turismo - e o SENAR - Servigo Nacional de Aprendizagem
Rural - para o desenvolvimento da Rota Caipira de Cicloturismo (Figura 55).
Segundo Jorge Luis de Souzg, secretdrio de Desenvolvimento Econdmico

e Negbcios de Turismo, a rota de cicloturismo integra o planejamento da
Secretaria Municipal e o turismo regional & medida que valoriza a culturg, o
meio ambiente e beneficia os pontos turisticos como restaurantes, pousa-
das e outros servigos locais.
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Figura 53 a 55: Marca da rota caipira; Sinalizagdo da rota caipira de cicloturismo; Mapa da
rota caipira . Créditos: Prefeitura de Catnduva.
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4.3 Cidades visitadas na pesquisa de campo

Durante a pesquisa de campo foram visitadas as cidades de Uchoa,
S&o José do Rio Preto, o distrito de Engenheiro Schmidt, a cidade de Ta-
bapud e a cidade de Catigud (Figura 56). As cidades fazem parte da Rota
Caipira de Cicloturismo e cada uma delas possui suas particularidades nos
servigos oferecidos ao publico. Além das cidades visitadas, a figura 81 traz
algumas particularidades de cada cidade que foram observadas tanto na
pesquisa de campo como em pesquisas na internet.
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Figura 56: Mapa das cidades visitadas durante a pesquisa de campo. Créditos: Autora.
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4.3.1 Uchoa

Durante a visita de campo a cidade de Uchda destacou-se 0 seu apoio ao
turista. Foram avistadas diversas placas de sinalizagdo para as atragoes
locais, um posto de informagdes para os turistas, uma vila que abrigava o
artesanato da cidade, centros culturais e museus (Figuro 57 e 58). Ao con-
versar com Leonardo, coordenador de turismo da cidade de Uchoaq, sobre
as possibilidades de turismo rural da regido, também foi apresentado o
pesqueiro, No qual os turistas podem algar uma comida tipicamente cai-
pira e entrar em contato com a natureza e a colheita dos morangos que
ocorre em outras propriedades da cidade.

Uma atragdo destacada na cidade é o Café Colonial, anteriormente uma
fazenda de café, que atualmente serve como ponto de parada na Rota
Caipira de Cicloturismo. O local oferece hospedagem e diversas atividades
relacionadas & vida no campo.

Segundo o coordenador de turismo em entrevista dada por telefone
(Apéndice 1), a cidade de Uchéa é um MIT (Municipio de interesse turisti-
co) e isso classifica a regi@o para ganhar uma verba destinada a projetos
turisticos:

“A cidade de Uchoa &€ um MIT - Municipio de Interesse Turistico -, ou sejq,
um deputado propde junto a assembleia legislativa um projeto turistico. O
distrito de Engenheiro Schmidt estd tentando entrar para o MIT. Os muni-
cipios que s¢o MIT recebem um recurso anual para promoc¢do do turismo
na regido. A aldeia do artesdo da cidade de Uchoa foi reformada com esse
recurso. Ainda estamos no inicio e Nosso maior potencial é o turismo cultu-
ral, diferente de outras cidades da regido que tem o turismo”

Leonardo, coordenador de turismo da cidade de Uchba

Apds a conversa com o coordenador de turismo e a demonstragdo de
interesse em realizar uma oficina sobre o |atex na regido, foi fornecido o
contato da presidente da associagdo de artesdos da cidade, que também
manifestou interesse nesta atividade.
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“Eu j& fiz cursos de artesanato pelo SENAI e j& perguntei por cursos sobre 18-
tex, mas ndo tinha nem aqui na cidade e nem em outras cidades, porque a
gente ndo tem a técnica. Mas eu acho muito interessante, inclusive j& pedi-
MOos um curso referente a isso no SENAR.”

Silvig, presidente da associacdo de artesdos da cidade de Uchda

Considerando as iniciativas turisticas j& existentes na cidade, a regido foi
selecionada como uma possivel candidata para a realizagdo de uma ofi-
cina sobre construgdo em borracha. Este objetivo é parte integrante deste
trabalho de conclus@o de curso, que busca explorar as possibilidades de

articulagdo entre diferentes atores em relagdo ao uso desse material.

Figura 57 e 58: Sinalizagdes turisticas na cidade de Uchba Créditos: Autora.
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Figura 59: Aldeia do
artesdo na cida-
de de Uchéa Fonte:
https://www.flickr.
com/photos/gover-
nosp/51862726450

& [




)

. a

Friw
[ "

LA
| e

o B R MY mem g ol e
e A s b b
e P g e Gomges. s
s podekn v s Tie Dewhs Dhse
=gl bR gk b o T e e
iy et el o W g T i
o W ign — ol sl el
o sl . gt

L L B
G, S o, few TR, PR
b, s, g, Mo g b i
R E L LI S R 0 e
et de i b bk, sl Bt
Mg o delaia prrasln =
Baziic sLadii Foni wropamhe, b
Al el el s ey nn Gl b
. Tom il B s Ll

[ L T s TR )
10 ke s
w daomomic hew e Posle, wcica
rrmie el g sadede m
i s e e e Pl v S E
Fante wvai "o, " devw T lgwesiog
Poypmmi Bo pbim, msmihn Soms ps b
kel ki B T i
b gl e v e, T
L O SOl Bl 8 NI
o, R W Y
e e 1 b ke g e -
[ B ] B P
s N oo Bl & blwiade. Fani i
[ N R I T T
T Y L L
=g, il g B B Kaimaads w Do

gt di b

CAFE NA ROCA

it el Capitaal para aiministrar Ereenc em Uohoa que senve cal® da manlii

[ e e e . ]

e T R T e

o bembrerc da pifeciscn. b

s eso e Pk “Eos swe oo, i

et me rdor ol O oxcel 5 om0 En
drwa e i ge lerpes lis oo Uue
ErE = LT F T St s TR ]
it B L Bosen. faSi velonas Bl el s
s e e vmb E A L
[ Byrop, g gl o galarmy 08l
ap g spar | my opris et dew jueed e
TR N g ek e ool s alvicma g
waalls gmmer b W r— s |
ol el comans e S wEOR e
an, g gl B0 s o M, whetie pm
i s Famr] o legpear s cEak o CEwta
Tiwy vt B i . oo agpei ol i b
R P DRI L DA cpim” A
(R TS TS I R TR i LR
S Froomsls pe gl o il 11 g
g e b o el G du Cali i
e pm e e lon aslam o vy mi ko b ol e
i b |

Contadora de historias mpfmna

kb 0 A Cabiaia
foilk o s i g a
O e e el i
R E P e
A e Ml rerygie ko
i b ahoded Mydis oy wl
R R R
ke e L ks e
W O P S e e
Pl o Rk

i bl m s g ol s
el o il ke g 3
Ligar da vasmbe 5 v s

rarvuln w o e .

& ST e, & WA T
wamakim ln ma Fior dla o
DAL, ol o B e e el
RS T T S SR S
S TR T R
akedoh s e

Temdim (18 = b
cord vembes Bowrol. pelams
ar o owie cEE e
Ew vwi o e, o s iy
EL U L R T
i termtra e oo, i 0

e il RED L, PR
LT L T RTUE T S w1
b e L e e ST
$TTRT T R TR T T ]
slbcCl el A UTHCLROMN Gl s
L L T IR ST T B
i E e prld ] M= BB
shuten. o bemwbucsl Sas AN
(LU B R I
e b s b efs AE- =
TEE e e s P

Fuin Esabeer. o Muzde ‘&3

I e e PR

Figura 60: Matéria
sobre o Café Colo-
nia. Didrio da Regido,
11 de janeiro de 2014,
Sdo José do Rio Preto
/ SP Fonte: https://
cafedacolonia.com.
br/imprensa/cli-
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4.3.2 Sd&o José do Rio Preto e Engenheiro Schmidt

A cidade de Sdo José do Rio Preto destaca-se como um importante
polo tecnoldgico e industrial na regido. Durante a pesquisa de campo, ob-
servou-se gque é a localidade com a infraestrutura turistica mais desenvol-
vida entre as cidades visitadas.

Proximo a Séo José do Rio Preto encontra-se o distrito de Engenheiro
Schmidt, participante da Rota Caipira de Cicloturismo e reconhecido pe-
los deliciosos doces caseiros de Dona Noémia e da Doceria Schmidt. Estas
docerias tém como proposta oferecer doces caseiros tradicionais e de
estilo caipirg, incluindo doces cristalizados, doces em pote, doces em barra,
gueijos, pimentas, cachagas e licores (Figuras 61 a 66).

Por outro lado, os empreendimentos voltados para o turismo rural,
como o Restaurante “Comida Mineira” e o Café “Sol e Lua”, proporcionam
experiéncias Unicas. Seus produtos e servigos abrangem desde a culindria
preparada no fogdo a lenha até a colheita de frutas no pomar. Os visitan-
tes podem desfrutar de momentos de descanso em cadeiras tipicas do in-
terior e adquirir alimentos in natura, como frutas, ou produtos beneficiados,
como doces, queijos e pimentas (Figuras 67 a 74).

Durante a estadia na pesquisa de campo, optou-se pela Pousada do
arquiteto Paulo Bispo, que adota prdaticas de bioconstrugdo e utiliza ma-
deira de reuso em suas instalagées (Figura 52). Paulo Bispo recomendou a
visita ao Restaurante Comidaria Mineira e ao Café Sol e Lua, amlbos foca-
dos no turismo rural. Essas recomendagdes foram seguidas e permitiram
a oportunidade de conhecer as proprietdrias desses empreendimentos de
forma mais pessoal, enriquecendo a experiéncia turistica.

T
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Figura 61 a 63: Produtos vendidos na Doceria Schmidt. Fonte: http:// www.doceriaschmidit.
com.br/
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Figura 64 a 66: Doceria Schmidt, famoso ponto de comércio do distrito de Engenheiro Sch-
midt. Créditos: autora.

Figura 67 a 7I. Doceria Schmidt, famoso ponto de comércio do distrito de Engenheiro Sch-
midt. Créditos: autora.
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Figura 72 a 74: Colheita de frutas e espaco de exposicdo de produtos no restaurante “Co-
mida Mineira” localizado no distrito de Engenheiro Schmidt. Créditos: Autora.

Figura 75 a 78. Hos-
pedagem do Arqui-
teto Paulo Bispo com
uma proposta de
reaproveitamento de
materiais localizada
no distrito de Eng.
Schmidt. Créditos:
Autora.
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4.3.3 Tabapud e Catigud

As cidades de Tabapud e Catigud, menores que as anteriores, tam-
bém fizeram parte do roteiro da pesquisa de campo. Catigud & conhecida
por ser a capital brasileira do artesanato em bambu; no entanto ndo foram
encontrados estabelecimentos que tivessem tais praticas, além da deco-
racdo de cestos na entrada da cidade (Figura 79). Segundo pesquisas na
internet, Tabapud parecia oferecer diversas atragdes de turismo rural, no
entanto esses destinos ndo foram localizados pela autora deste TCC.

W\ bes

Figura 79 e 80: Portal da cidade e departamento de turismo da cidade Catigud. Créditos:
Autora.
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5. Experimentos realizados no Gmbito deste TCC

Para ampliar os conhecimentos com o material, como parte do de-
senvolvimento deste Trabalho de Conclusdo de Curso, foram feitos experi-
mentos voltados ao entendimento da manipulacdo, de técnicas de mode-
lagem e pigmentac¢do do latex. Os experimentos foram realizados na secdo
técnica de modelos, ensaios e experimentagdes construtivas - STMEEC,
da Faculdade de Arquitetura e Urbanismo e do Design da Universidade de
Sd&o Paulo. O intuito dos experimentos foi criar uma base de conhecimento
sobre possiveis manipulagdes do Iatex para aplicagdo do método “Material
Design Driven” na idealizagdo do produto.

5,1 Moldes

Para os moldes foram utilizadas trés diferentes técnicas: submersdo
(Figura 34), molde em gesso usinado digitalmente com uma maquina CNC
(Figura 35) e mantas em molde de madeira MDF e isopor (Figura 36). Para a
técnica de submersdo, o modelo de gesso foi imerso em uma vasilha con-
tendo Iatex bicentrifugado, com um novo banho a cada 30 minutos, totali-
zando cinco banhos para formar uma camada fina do material, conforme
demonstrado na figura 34. Além disso, foi necessario colocar alguns pregos
nas pecas de gesso para facilitar a manipulagdo e garantir uma uniformi-
dade na base durante a secagem. Um ponto positivo desta técnica é que
o latex, apods seco, mantém o formato do modelo utilizado, o que pode ser
vantajoso para futuras produgoes.

O segundo teste de molde utilizou gesso semi-curado usinado em
uma maquina CNC (Figura 35). O modelo tinha uma espessura bastan-
te fina, o que dificultou a usinagem de detalhes menores (Figura 36). Para
futuras producoes, é essencial verificar a broca a ser utilizada na maquina
CNC e garantir que seu tamanho seja adequado aos detalhes do projeto.
Quanto & secagem, & necessdrio aguardar pelo menos uma semana para
que o gesso seque completamente. Caso contrdrio, a umidade pode con-
taminar o latex, possibilitando o aparecimento de fungos na pega de bor-
racha e no molde de gesso.
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O terceiro teste envolveu molduras e bandejas de madeirag, isopor e
pedra, nas quais o latex era despejado e deixado para curar por pelo me-
nos dois dias (Figuras 37 e 38). Esta técnica permite um aproveitamento
total do material, criando mantas que podem ser utilizadas de diversas
maneiras, Nndo se limitando a um molde especifico. Além disso, a constru-
¢do do molde n&o requer maquindrio especifico, tornando a técnica mais
acessivel. No entanto, observou-se que, durante o processo de cura do
Iatex, a substdncia perde bastante dgua, o que pode danificar o molde e
prejudicar o resultado final. Chapas de madeira com menos de 6 mm de
espessura tendem a entortar o molde, e bandejas de isopor tendem a reter
dgua, aumentando o tempo de secagem e deixando a pega com cheiro
de mofo.

O ideal & utilizar materiais que ndo reagem com o latex (pedra, metal
e vidro) e despejar camadas finas de até 10 mm do material, para garantir
uma boa secagem.

Figuras 81 a 89: Experimento de imersdo de um modelo de gesso no latex. Crédito: A auto-
ra.



67

.
s

Figuras 90 e 91 Molde de gesso sendo usinado na CNC e modelo sendo desinformado do
molde de gesso. Crédito: A autora.

- -

Figura 92 e 93. Molduras feitas na mesa de pedra com massa de modelar e molduras
feitas de madeira MDF. Crédito: A autora.
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5.2 Coloragéo

Durante os experimentos, o |dtex aceitou diversos tipos de corantes:
corantes artificiais, corantes alimenticios e corantes naturais. Foram condu-
zidos testes tanto com Iatex paulistano quanto com Iatex malasiano, obser-
vando-se poucas diferengas entre as amostras, exceto por uma superficie
mais brilhante no latex paulistano apés a secagem (Figura 94 a 99).

Os corantes alimenticios e artificiais apresentaram resultados bas-
tante similares em termos de cor obtida, tempo de secagem e facilidade
de manuseio. Nas figuras 100 a 104, sdo visiveis os diferentes padrées gera-
dos a partir da mistura desses corantes. Ademais, ao atingirem sua satura-
¢cdo mdaxima, os corantes artificiais ndo decantam nem formam manchas,
estabilizando em um nivel especifico de saturagdo sem alteragdes adicio-
nais.

Para a coloragdo natural, foram utilizados pd de acafrdo e pd de
urucum. Trés métodos foram empregados para a obtengdo da cor: mistura
com amido de milho, mistura com dlcool etilico e apenas a mistura do 1&-
tex com o pd colorante. Os melhores resultados foram obtidos com a mis-
tura de dlcool etilico e pd diretamente no Iatex (, sendo necessario peneirar
a mistura No segundo processo para remover o excesso de po, evitando a

formagdo de granulos ou codgulos durante a secagem.

Figura 94 a 99
Mistura de corantes
artificiais no latex
paulistano

Crédito: A autora.
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Figuras 100 a 104:
Mistura de corantes
| artificiais no latex
malasiano.

Crédito: A autora.

Figura 105 a 108: Corante alimenticio azul, corante artificial vermelho e agafrdo da terra
diluido em dlcool etilico. Crédito: A autora.

Figura 109: Agafréo
da terra misturado
com amido de milho.
Crédito: A autora.
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Figura 110 e 11 P6 de agafrdo e urucum da terra misturado com latex. Crédito: A autora.

5.3 Corte, furos e sistema de unido

O corte das mantas apresenta desafios significativos, pois ferra-
mentas comuns como estiletes e tesouras ndo foram suficientes, devido a
resisténcia do material. Foi necessario empregar ferramentas de costura
artesanal, tipicamente utilizadas no trabalho com couro, como furado-
res e estiletes rotativos (Figurd 112). O mesmo ocorreu com os sistemas de
unido. Embora a cola de borracha seja bastante forte, foi necessario aplicar
costura para garantir uma unido mais segura entre as pecgas. Aléem disso,
foram testados alguns sistemas de encaixe que, devido ao atrito da borra-
cha, posteriormente funcionaram bem nos prototipos. Além disso, o ilhds foi
um acabamento para os furos que foi bem aceito pelo material.
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Figura 112: Ferramentas utilizadas para o corte e unido de peg¢as. Da direita para a esquer-
da: Furador de tecido, furador de couro, cola de borracha e estilete rotativo. Crédito: A
autora.

Figura 113 3 114: Processo de costura e perfuragdo das mantas de Iatex. Crédito: A autora.
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6. Propostade projeto

6.1 Proposta

A visita de campo ndo apenas corroborou com as informagdes ob-
tidas na pesquisa online sobre iniciativas relacionadas ao turismo rural e
d rota caipira, como também ressaltou a amplitude do campo do turismo
como um terreno fértil para o desenvolvimento de produtos e servigos vol-
tados ao desenvolvimento regional.

Diante da diversidade de oportunidades, destaca-se a viabilidade de ex-
plorar a produgdo de objetos a partir da borracha natural, direcionando
esses produtos para estabelecimentos como restaurantes e pousadas
(embcnlogens, expositores, lembrangas tematicas etc.). Além disso, o cend-
rio permite a possibilidade de integrar a atividade artesanal a fabricacdo
de artefatos de borrachaq, fortalecendo toda a cadeia de producdo.

A sinergia gerada por tal integragdo, que envolve diferentes atores,
como artesdos, empreendedores e produtores, contribui significativamente
para a consolidagéo e expansdo das atividades na regido (Krucken, 2009),
impulsionando o desenvolvimento local.

Este trabalho se propde entdo a desenvolver um objeto a partir do
|Gtex pré vulcanizado, voltado para o mercado do turismo da regi¢io do no-
roeste paulista. Além disso, também se propde a conectar diversos atores
da cadeia de producdo do latex, a partir da organizacdo de uma oficina
direcionada aos artesdos da regido, para apresentar o material e pensar
diferentes possibilidades de construgcdo com o mesmo.

Dentre as localidades visitadas, destacou-se a pequena cidade de
Uchoa, por apresentar uma atividade artesanal relativamente organizada,
uma vocagdo natural para o turismo, ancorada no Museu de Paleontologia
Pedro Candolo - que possui uma significativa colegdo de fosseis de dinos-
sauros - (https://www.dinosdeuchoa.com.br/), além da receptividade &
proposta manifestada tanto pelo poder publico quanto pela comunidade
local de artesdos.

Na figura 115 apresenta-se um esquema representativo da potencial
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conexdo entre os atores que demonstraram interesse pelo projeto. Nes-

ta proposta, organizagdes como SENAR - Servigo de Aprendizagem Rural-,
Sindicato Rural e a prefeitura de Uchoa seriam a ponte entre artesdos e os
conhecimentos adquiridos nos experimentos de manipulagdo do |atex rea-
lizados pela autora.

Produtores de Latex Secretaria de Turismo/ SEBRAE[ SENAR

Fornace atax Fornece cursos para anesdos a
ampresndadoras

Artesfios de Uchoo Empreendedores do turismao

Produgdo de Varnda ou revenda de
artesanato em objetos
borracha

p Turistas/Visitantes

Comprd artasanato a
audtros abjebos

Figura 115: Esquema representativo da conexdo entre os atores potencialmente interessa-
dos no projeto. Créditos: Autora.

6.2 Método

Para o desenvolvimento do projeto, foi adotado o método “Material
Design Driven”, iniciado na fase de experimentagdo deste trabalho. Nesse
meétodo, as caracteristicas fisicas e mecdnicas, bem como 0s conceitos
associados ao material, foram analisados desde o inicio até a concluséo
do projeto. Esse enfoque permitiu desenvolver uma experiéncia centrada
no material, como ponto de partida. © método foi adaptado tanto na con-
cepcdo do produto, considerando as principais caracteristicas do material
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na fase de geracdo de alternativas, quanto no desenho das oficinas, pro-
porcionando aos participantes maior autonomia para criar alternativas ao
projeto proposto e estimulando uma reflexdo sobre as experiéncias evoca-
das pelo material. E importante destacar que o método serviu como inspi-
ragdo para o ato de projetar a partir do material, embora os passos descri-
tos pelos autores do método ndo tenham sido seguidos integralmente.

Além do foco dado ao material Iatex, foram incorporadas d idealiza-
cao do projeto as propostas apresentadas por Lia Krucken (2009), visando
a valorizacdo de produtos locais. Dessa forma, a expectativa é refletir sobre
uma “estrela de valor do latex” (Figura 116), de modo a viabilizar a proposi-
cdo de uma nova “cadeia de valor” para este novo produto, confeccionado
com o latex da regidio do noroeste paulista. Os 3 pontos fortes - valor am-
biental, valor social e valor simbdlico-cultural, apresentados a seguir, deve-
riam ser mantidos e utilizados na comunicagdo e divulgagdo dos produtos.

Por outro lado, os 3 pontos fracos - valor funcional, valor econdmico e
valor emocional - deveriam ser bastante evidenciados no desenvolvimento
do produto a ser proposto e no planejamento das oficinas.

( Armbiental )

( Funcional )
Econdmico Ermocional

( simbolico e cultural )

Figura 116: Esquema representativo da estrela de valor do Iatex paulistano. Créditos: Autora.
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Ambiental: O IGtex apresenta significativo potencial como material sus-
tentavel, destacando-se por sua biodegradabilidade e elevada capacida-
de de transformagdo ao longo de seus ciclos de vida. Diversas pesquisas
tém sido conduzidas com o intuito de extrair o IGtex sem a necessidade de
componentes toxicos, visando garantir a seguranga dos trabalhadores en-
volvidos na manipulagdo desse material. Aléem disso, em algumas regides
do pais, a extragdo de Iatex desempenha um papel crucial como principal
fonte de renda para comunidades extrativistas, as quais desempenham
um papel fundamental na preservagdo das florestas.

Simbélico cultural: A regido do noroeste paulista destaca-se como a prin-
cipal produtora de Iatex no pais. Entretanto, a discussdo acerca desse ma-
terial encontra-se em estdagio inicial. Algumas pessoas entrevistadas nes-
ta pesquisa reconheceram a ampla produgdo de seringueiras na regido,
contudo, nunca tiveram contato direto com o latex.

Social: Ho um esforco por parte de pequenos e médios produtores que
buscam alternativas para agregar valor ao |atex nacional, o qual tem per-
dido espago para o Iatex importado. Nessa mesma regidio, observam-se
iniciativas de estimulo ao turismo local, mencionadas anteriormente nesta
pesquisa. A integracdo desses elementos pode proporcionar beneficios
significativos a ambas as partes, elevando a qualidade de vida da socie-
dade como um todo.

Em funcdo do foco dado ao material IGtex no desenvolvimento do
projeto, foi adotado o método “Material Design Driven”, presente j& na fase
de experimentacdo deste trabalho. Nesse método, as caracteristicas fisi-
cas e mecdnicas, bem como os conceitos associados ao material, foram
analisados desde o inicio até a conclusdo do projeto. Esse enfoque per-
mitiu desenvolver uma experiéncia centrada no material, como ponto de
partida. © método foi adaptado tanto na fase de concepgdo do produto,
considerando as principais caracteristicas do material na fase de geragdo
de alternativas, quanto no desenho das oficinas, proporcionando aos par-
ticipantes maior autonomia para criar alternativas ao projeto proposto e
estimulando uma reflexdo sobre as experiéncias evocadas pelo material. £
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importante destacar que o método serviu como inspiracdo para o ato de
projetar a partir do material, embora os passos descritos pelos autores do
método ndo tenham sido seguidos integralmente. Para fortalecer a inten-
cdo de estimular a autonomia dos participantes, a organizagcdo das ofici-
nas de produgdo foi ancorada também em métodos participativos.

Foram ainda utilizados métodos tradicionais do desenvolvimento de
projeto, como a elaboragdo de paineis conceituais, geracdo de alternativas
e prototipagem de modelos funcionais e volumétricos. Como parte do pro-
cesso de definicdo do partido projetual foi realizada uma andlise compara-
tiva entre oito objetos exemplares encontrados no mercado, sendo 6 con-
feccionados em latex e 2 feitos a partir de materiais sustentaveis (Figura
56). Entretanto, as aplicagdes e caracteristicas utilizadas foram baseadas
no método Material Driven Design (Karana, 2015). Importante notar que esta
andlise mostra alguns aspectos undnimes nos produtos: (1) uma evocagdo
& autenticidade e atemporalidade; (2) todos sé@o bens ndo durdveis e (3) a
maioria utiliza cores amareladas/alaranjadas mais proximas do tom natu-
ral do material.

6.3 Painel de conceitos, publico alvo e requisitos de projeto

Simultaneamente a andlise da estrela de valor e andlise comparativa
de objetos exemplares foi feito um painel conceitual do projeto. Para isso
foi necessario escolher entre diferentes caminhos dentro do turismo na re-
gido do noroeste paulista: o turismo de cultura proporcionado por museus
e casas de culturag, o ecoturismo e o turismo rural j& mencionado nesta
pesquisa. Optou-se por orientar o trabalho para o turismo rural, visto que
este campo seria amplo o suficiente para a sugestdo de diversos tipos de
produtos e, consequentemente, poderia ter um maior alcance do publico
(Figura 117).

Para elaboracdo do painel conceitual levou-se em consideragdo:

(1) cores terrosas que tiveram uma boa aceitagéo nos experimentos com
o latex; (2) ideias de cestos, devido & importéncia cultural do objeto para
regico; (3) os doces cristalizados, que também foram uma fonte de inspi-
ragéo para a paleta de cores; (4) o trangado, uma técnica artesanal que
poderia ser utilizada pelos artesdos da regido; (5) a textura do latex; e (6) a
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madeirg, para retomar o aspecto de aconchego proporcionado pelo meio
rural (Figura 118).

Turismo de cultura Ecoturismo Turismo rural

Escolas e turistas Ciclistas Turistas no geral

Objetos relocionados: Objetos relocionados objetos Ernbalogens paro produtos,
Llembrangos para venda na para pratica do esporta, axpositores, castas,

lojo do museu lernbrangas relocionodas. lermmbrangas relocionadas

Figura 117. Possiveis publicos a serem atendidos pelo projeto. Créditos: Autora.

Figura 118: Painel de conceito para desenvolvimento do projeto Créditos: Autora.



6.4 Requisitos de projeto

Imprescindiveis:

Utilizar o Iatex do noroeste paulista

Relacionar diferentes atores da regido

Servir ao setor de turismo da regido

Garantir autonomia dos atores sobre o projeto

Desejdveis:

Utilizar moldes simples para replicagdo
Evitar a utilizagdo de Iatex contendo am®bnia
Evitar a utilizacdo de corantes artificiais

79
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6.5 Geragdo de alternativas

O primeiro protoétipo desenvolvido tinha a intencdo de ser uma cesta
para expor produtos, com a possibilidade de ser utilizada também como
embalagem. A proposta era acomodar doces, pimentas e potes de vidro
nessa embalagem. No entanto, a solugdo de fechamento da embalagem
ainda ndo estava completamente resolvida, pois o sistema dependia do
peso e da tensdo exercida nas algas, quando penduradas (Figura 119 a 124).

Diante desse desafio, optou-se por explorar duas abordagens alter-
nativas: sacolas/embalagens e cestas/expositores. O objetivo era encontrar
solugdes eficazes tanto na fungdo de embalagem quanto na de expositor,
buscando a versatilidade desejada para o produto.

E._l' 5

d\:-r- _tr'f- |

. _‘;{1 “_.:_:_ ’

Figura 119 a 124: Protdtipo volumétrico de cesta + embalagem feita em EVA. Créditos: Auto-
ra.



6.5.2 Cestas

O conceito das cestas surgiu da inspiragdo na atividade de coleta
de frutas, identificada durante a pesquisa de campo. Além de seu propo-
sito inicial, a cesta foi concebida para funcionar como um expositor para
produtos, como doces e pimentas. Optou-se também por desenhos em
formato de bolsa, levando em consideracdo a perspectiva de venda direta
dos produtos para os turistas em diferentes contextos, garantindo assim
uma versatilidade adaptdvel. O trangcado de Iatex foi uma das principais
vias de construgdo do modelo por dois motivos: maior facilidade do corte e
unido das pecas - uma vez que todas seriam fitas amarradas entre si- e a
familiaridade desta técnica por artesdos da regido do noroeste paulista.

Apesar deste conceito ser melhor fundamentado, a execugdo da
cesta de latex ndo foi téo bem avalioda, uma vez que a funcionalidade na
lavagem seria um empecilho para o usudrio (Figura 125 a 138)

6.5.3 Embalagem

A ideia de embalagens em formato de trouxinha teve origem em
duas percepgdes adquiridas durante o desenvolvimento da pesquisa relo-
cionada a este TCC: a praticidade de trabalhar com apenas um molde de
|Gtex e a oportunidade de usar essas embalagens para armazenar doces
do noroeste paulista. Para criar o prototipo funcional dessas embalagens,
adotou-se um molde Unico de gesso que seria unido por um corddo. No
entanto, durante os experimentos, 0 molde de gesso mostrou-se complexo
de manusear, ndo atendendo a exigéncia de facilidade de construgdo e
replicagdo. Além disso, a espessura do molde precisava ser de, pelo menos,
5mm, tornando a folha de |atex muito pesada e, consequentemente, difi-
cultando seu uso e fechamento.

Diante deste cendrio, optou-se por criar prototipos a partir da folha
de latex, possibilitando uma maior leveza do produto com folhas produzi-
das em moldes de madeira de 3mm (Figuros 137 @ 150). No entanto, essa
opgdo foi descartada por dois motivos: (1) a crescente complexidade no
projeto oo lidar com produtos alimenticios, tornando-o dificil de ser replica-
do e modificado por artesdos; e (2) a significativa reducéo do publico-alvo,
uma vez que o beneficio desse produto se limitaria ao distrito de Engenhei-
ro Schmidt, onde estdo localizadas as lojas de doces tradicionais.



Figura 125 a 136: Evolugdo do partido de cestas de Iatex. Créditos: Autora.
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Figura 137 a 150: Evolugdo do partido de embalagens para doces. Créditos: Autora.

6.5.4 Fruteira

A proposta da fruteira baseou-se no conceito das cestas, mas bus-
cou simplificar a construgdo do trangado ao utilizar o corte da manta de
lGtex em mdaquina a laser. Para dar estrutura & cestaq, foi considerado ne-
cessario um suporte de madeira que a mantivesse de pé. Dessa ideiq, sur-
giu um protdétipo composto por um suporte de madeira e uma sacola de
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|Gtex. A utilizagcdo de uma unica folha de Iatex proporciona leveza ao pro-
totipo e facilidade de lavagem, resultando em um objeto tanto decorativo
quanto funcional.

Os primeiros protoétipos apresentavam um suporte com quatro
apoios, mas o formato resultante era visualmente confuso, lembrando mais
uma teia de aranha do que uma fruteira ou um recipiente para armazenar
objetos. Experimentando com a folha de latex (os testes iniciais foram com
mantas de EVA), percebeu-se que apenas dois apoios eram suficientes
para transformar a percepgdo semdantica do material, fazendo com que se
assemelhasse muito mais a uma sacola (Figuro 151 0 168).

Decidiu-se, entdo, prosseguir com a construgdo de um novo protoétipo
baseado nessas descobertas. Esse protdtipo tinha um embasamento con-
ceitual sélido: uma cesta de frutas poderia servir tanto para o transporte
quanto para a exposicdo, combinando valor decorativo e funcional para os
usuarios.

A primeira etapa a ser solucionada foi o protétipo funcional da sa-
cola. A partir do corte na cortadora a laser e da unido das partes por en-
caixes, obteve-se um primeiro resultado funcional da sacola de [dtex. Com
isso, tornou-se possivel considerar diferentes formatos para a sacola. No
design do apoio de madeirg, inicialmente, considerou-se o modelo da
Figura 63, mas este utilizava muito material e competia visualmente com
a bolsa. A ideia era que o suporte de madeira fosse uma parte secundaria
do produto, destacando mais a bolsa. Assim, a proposta para o suporte de
madeira foi repensada para lograr conseguir uma solugdo com o emprego
de uma Unica haste como apoio para as algcas da bolsa, também feitas em
madeirg, para dar mais estrutura a pega.

Antes de qualquer processo, foi necessario preparar as mantas de
|Gtex a serem utilizadas no projeto. Foram produzidas trés mantas nas co-
res ocre, laranja e vermelho, com 60 cm de largura por 1 metro de compri-
mento, as maiores ja feitas no laboratério até entdo. A manta vermelha foi
colorida com anilina, a amarela com agafrdo e a laranja com uma combi-
nacdo de acafrdo e anilina.

Para chegar ao protétipo final, foi necessdrio desenhar a base de
madeira para ser usinada na CNC e planificar a bolsa para o corte na cor-
tadora a laser. A madeira utilizada para a base foi um painel de Pinus de
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24 mm de espessura. Embora ndo fosse o material mais adequado, devido
a alternativas mais sustentaveis, ele foi escolhido pela disponibilidade do
material na STMEEC. Durante a usinagem, o painel de Pinus quebrou, e o
problema foi resolvido com um remendo de cola branca.

Com a base de madeira usinada e montada, procedeu-se Ao corte
das mantas na cortadora a laser. A cortadora a laser apresentou bons re-
sultados, mas ndo ideais, pois a borracha derreteu e ficou pegajosa, exigin-
do varias lavagens para remover todas as manchas. Apds a secagem dos
moldes, o protoétipo foi montado com a instalagdo de parafusos nas algas,
unindo-as ao latex (Figura 151 a 168).

6.5.5 Merendeira e cantil

O protdétipo de bolsa e cantil foi pensado para a fungdo de embala-
gem para lojas de alimentos beneficiados como doces e cachagas artesa-
nais. Lojas como a Doceria Schmidt, ja apresentadas neste relatorio, ven-
dem diversos produtos e esses prototipos estudam maneiras de agregar
valor a esses produtos a partir da embalagem. Diferentemente do prototi-
po 3 de embalagens, o protdtipo 5 teve a proposta de atender melhor ao
publico turista, pensando em embalagens que pudessem ser reutilizadas e
que também favorecessem as caracteristicas inerentes da borracha.

Quando a fruteira foi apresentada no Simpdsio Internacional de Ini-
ciagdo Cientifica e Tecnoldgica da USP - SIICUSP 2023 (pois este TCC deri-
vou de uma iniciagdo cientifica dedicada ao estudo da borracha natural
e aplicagées), algumas pessoas disseram ter gostado do resultado e que
gostariam que esse produto pudesse ser utilizado como uma espécie de
bolsa. Pensando nesse retorno do publico, pensou-se em 2 Novas pPropos-
tas: (1) uma sacola que poderia abrigar doces caseiros e outros produtos
e (2) uma segunda bolsa especialmente para acondicionar a garrafa de
cachaga (169 a 181).
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Figura 151 a 168: Evolugdo do prototipo de fruteira. Créditos: Autora
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Figura 169 a 181 Evolugdo do protdtipo merendeira e cantil. Créditos: Autora
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6.6 Andlise dos protdtipos

Depois de desenvolver uma série de prototipos funcionais, foi criada
uma tabela de comparacdo entre eles para identificar qual seria desenvol-
vido na proposta final. Foram elencados os requisitos do projeto e as ca-
racteristicas do material que o projeto deveria favorecer (tabela 3).

O protétipo 1 apresentou um problema central de funcionalidade.
Sendo uma embalagem, deveria conter os produtos com seguranga, o que
ndo foi possivel. J& os protdtipos 2 e 3 geravam dificuldades na lavagem
e na reutilizagdo pelos usudrios. Alem disso, esses prototipos favoreciam
apenas a permeabilidade e mistura de cores, sem aproveitar as melho-
res caracteristicas do |adtex, como sua elasticidade, resisténcia e fricgdo.

O protétipo 4 atendia a maior parte das caracteristicas que favorecem a
borracha, porém sua produgdo exigia um maquindrio mais pesado devido
a complexidade dos cortes das mantas, tornando-o de dificil reprodugdo
em uma oficing, por exemplo.

O protdtipo b surgiu entdo na tentativa de incorporar os aprendi-
zados dos Ultimos protoétipos, atendendo aos requisitos do projeto, sendo
de facil reprodugdo e utilizando as caracteristicas do Iatex a seu favor. Por
essas razdes, este prototipo foi escolhido para o desenvolvimento final.

Requisitos G pnopeio Froiirtipo Frowhiipo T Feoidipo L Froittipend  Proioopos

Favedais o8 corsctefstions oo mobarial

Tabela 3: Compara-
¢do entre os proto-
tipos desenvolvidos.
Créditos: Autora
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7. Oficina de construcgéo de objeto em manta de la-
tex natural com artesdos da cidade de Uchod, no noro-
este paulista

7.1 Objetivo

A presente oficina teve como objetivo investigar o papel do designer
na articulagcdo de diversos atores em torno de um material sustentavel.
Dado que a transicdo para um mundo sustentavel deve ocorrer em multi-
plos setores e ser conduzida por diferentes agentes, este estudo se propde
a examinar ndo apenas o design de produtos com materiais mais susten-
taveis, mas também a promover a integracdo entre esses agentes.

A estrutura da oficina foi organizada em quatro grupos focados na
borracha natural: designers, artesdos, setor turistico e produtores de latex.
Inspirada nas teorias de Mazzini e na tese de doutorado de Lia Krucken so-
bre a valorizagdo do territorio, a oficina visou demonstrar as oportunidades
de articulagdo em torno deste material e as particularidades do cendrio da
borracha na cidade de Uchda, no noroeste paulistao.

Além de valorizar o territorio por meio de um material mais sustentd-
vel, a oficina buscou transferir técnicas de construgéo com borracha para
os artesdos da regido, reconhecendo-os como os verdadeiros portadores
da identidade local, enquanto o designer atuou como facilitador desse
[processo.

Outro propdsito crucial da oficina foi testar um projeto elaborado es-
pecificamente para o noroeste paulista. O protétipo selecionado, denomi-
nado Protdtipo 5, serviu como foco principal, permitindo aos participantes
alteré-lo e desenvolvé-lo, a fim de avaliar a percepgdo de valor do publico
sobre o produto desenvolvido.

7.2 Planejamento, roteiro e materiais

Primeiramente, foi necessdario escolher a cidade para realizacdo da
oficina. Durante a pesquisa de campo abordada neste trabalho, observou-
-se que Uchda possuia recursos propicios para o investimento em turismo,
como a abunddncia de placas turisticas, uma aldeia de arteséos no centro
e um centro de informagdes turisticas. Em contato com o diretor de turismo
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da cidade, realizamos uma entrevista sobre as oportunidades relacionadas
a borracha na regido, cujas perguntas estdo disponiveis no apéndice 1.
Leonardo, o diretor de turismo, mencionou que Uchda faz parte do MIP (Mu-
nicipio de Interesse Turistico) e, portanto, recebe verba destinada a projetos
que fomentem o turismo. Essa informag¢do foi crucial para a elaboragdo de
uma proposta de oficing, a ser apresentada ao coordenador de turismo e
a presidente da associagdo de artesdos da cidade.

A primeira proposta foi apresentada em 2023, com a intengdo de
realizar a oficina em dezembro daquele ano. No entanto, os prototipos
testados até entdo (Protétipo 4) exigiam equipamento mais robusto, como
maquinas a laser, inviabilizando a realizagdo imediata da oficina. Diante
disso, ela foi adiada para o primeiro semestre de 2024, periodo em que se
idealizou um projeto compativel com os recursos disponiveis.

No primeiro semestre de 2024, houve uma nova reunido com o Coor-
denador de turismo e a presidente da associagcdo de artesdos de Uchdg,
para retomar a proposta da oficina. Ambas as propostas estdo detalhadas
nos apéndices deste trabalho. A principal diferenca entre elas foi o tempo
de construgdo. Na primeira proposta, considerou-se o tempo de secagem
do Iatex para que os participantes acompanhassem todo o processo, além
da participagdo de 10 pessoas em uma Unica turma. Na segunda proposta
- que foi a escolhida -, devido & complexidade logistica e & dificuldade de
ministrar uma turma grande, os participantes foram divididos em duas tur-
mas de 5 pessoas cada, e mantas de Iatex j& prontas foram utilizadas para
confecgcdo dos objetos. Embora os participantes tenham produzido suas
proprias mantas, a construgdo do objeto em si foi feita a partir de outras
mantas previaomente preparadas no laboratdrio da faculdade.

Apobs a reunido que definiu a data de realizagdo da oficina, marcada
para 25 de maio de 2024, foram idealizados os seguintes materiais graficos,
gue constam em apéndices deste trabalho: (1) roteiro da oficing, (2) manu-
al de construgdo do objeto, (3) video tutorial, (4) certificados, (5) etiquetas
para os produtos e (6) apresentagdo da oficina. Para a idealizagdo do ma-
terial grafico, foram integradas diversas linguagens visuais j& utilizadas ao
longo da pesquisa de iniciagdo cientifica e deste TCC, visando dar maior
coesdo oo trabalho. O roteiro da oficina teve o objetivo de comunicar aos
organizadores e participantes os diferentes momentos do evento, enquan-
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to o manual de construgdo, o video tutorial e a apresentacdo foram de-
senvolvidos para guiar os participantes em suas criagdes. Também foram
organizadas etiquetas para que cada participante pudesse identificar suas
producdes, assim como certificados de participacdo para todos os envolvi-
dos.

Todos os materiais necessarios para a realizagcdo da oficina foram
custeados pela Associagdo de Artesdos de Uchda, que obteve verba para
O projeto através da Lei de Incentivo ¢ Cultura Paulo Gustavo. O |atex centri-
fugado foi fornecido pela Jasmin Latex, mesma produtora e beneficiadora
visitada durante a pesquisa de campo deste trabalho.

A estrutura da oficina foi organizada em quatro grupos focados na
borracha natural: designers, artesdos, setor turistico e produtores de latex.
Inspirada nas teorias de Mazzini e na tese de doutorado de Lia Krucken so-
bre a valorizagdo do territdrio, a oficina visou demonstrar as oportunidades
de articulagdo em torno deste material e as particularidades do cendrio da
borracha na cidade de Uchda, no noroeste paulista.

Além de valorizar o territorio por meio de um material mais sustentd-
vel, a oficina buscou transferir técnicas de construcdo com borracha para
os artesdos da regido, reconhecendo-os como 0s verdadeiros portadores
da identidade local, enquanto o designer atuou como facilitador desse
processo.

Outro propdsito crucial da oficina foi testar um projeto elaborado es-
pecificamente para o noroeste paulista. O protétipo selecionado, denomi-
nado Protdtipo 5, serviu como foco principal, permitindo aos participantes
alterd-lo e desenvolvé-lo, a fim de avaliar a percepgdo de valor do publico
sobre o produto desenvolvido.

7.3  Execucgdo

A oficina entéo, como mencionado, foi realizada em 2 turnos: o 10
no periodo da manhd, das 9 as 11h30; o 20 turno ocorreu A tarde, das 14 As
16h30. A turma da manhd& contou com a participacdo de cinco artesdos
com habilidades em diferentes técnicas, como bordado, madeira, massa
de modelar, papel maché e outras técnicas variadas. J& a turma da tarde
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incluiu quatro artesdos que trabalhavam com argila, bonecas de pano, bis-
Cuit, técnicas variadas e contou também com a presenga do coordenador
de turismo da cidade, Leonardo.

A oficina foi estruturada em trés momentos principais: uma apre-
sentacdo sobre a borracha e projetos que utilizam a borracha sem amo-
nia (Figura 182), uma sessdo de experimentagdo com diferentes técnicas
de mistura do Iatex com corantes, cortes e unido das mantas j& secas, e
a construcdo do Protétipo 5 (Figura 183 e 184). A apresentagdo tinha como
objetivo compreender a relagdo dos participantes com a borracha, um
material amplamente presente na regido, além de oferecer um panorama
abrangente sobre a borracha brasileira. Foram também exibidos exemplos
de projetos que utilizam formas de produ¢do mais sustentdveis do latex,
como 0s projetos Seringd e Dr. Borracha, que serviram de inspiracdo para
os artesdos.

O momento de experimentacdo visou familiarizar os participantes
com as caracteristicas fisicas e mecdnicas do latex, a mistura dos coran-
tes e os resultados obtidos, a forga necessaria para fazer furos, cortes com
diferentes ferramentas, além do uso de colg, costura e ilhds. A possibilidade
de escolher a técnica permitiu que os artesdos imprimissem sua identida-
de em suas criagoes, resultando em produgdes bastante diversificadas.

A conducdo da oficina contou com o auxilio da orientadora deste
trabalho, Cyntia Malaguti, e de uma colega de infGncia da autora. Ambas
as participagdes foram fundamentais para garantir que os participantes
recebessem total suporte durante suas experimentagoes e construcoes (Fi-
guras 185 e 186).

Figura 182: Apresentagdo para turma da manhd com participagdo do prefeito de Uchda.
Créditos: Autora
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Autora.

Figura 185 e 186: Momento de contrugdo em conjunto. Créditos: Autora.

7.4  Resultados e consideracdes

Um resultado positivo da pesquisa foi a percepgdo do entusiasmo
do grupo em participar da oficina. Houve muitos momentos de agradeci-
mento por parte dos participantes pela iniciativa de contato com a cidade
e pela oportunidade de aprender mais sobre a borracha. A vontade dos
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artesdos de aprofundar seus conhecimentos sobre esse material foi espe-
cialmente notdvel, demonstrando um forte interesse em continuar explo-
rando as possibilidades que a borracha oferece para suas prdticas artesa-
nais.

Contribuindo para esse interesse, 0s momentos de apresentacdo so-
bre o panorama da borracha contaram com a participagdo ativa do gru-
PO, que relatou suas experiéncias e historias com as plantagdes de serin-
gueiras. Esse interesse sugere que hd uma disposi¢do entre os atores para
que exista uma articulacdo, e que o trabalho do designer pode servir para
organizar esse tipo de evento.

Uma parte crucial do processo artesanal &€ a impressdo de identida-
de nos objetos. Por isso, foi importante que o modelo de oficina trouxesse
diferentes técnicas de construcdo, permitindo que, em um curto espago de
tempo, os artesdos escolhessem quais técnicas desejavam usar e constru-
issem algo pessoal (Figura 188 a 190).. Os experimentos de manipulagdo ja
apresentados neste trabalho foram essenciais para isso, pois, a partir de-
les, foi possivel calcular o tempo e os recursos necessarios para diferentes
tipos de construgdo.

Deve-se considerar que, dentro de um espectro de diferentes possi-
bilidades de construgcdes artesanais com borracha, utilizou-se a técnica de
molde a partir de uma moldura. A ampliagdo dessas técnicas, como por
exemplo a submersd&o ou a utilizagdo de moldes de gesso bipartidos, po-
deria aumentar ainda mais as possibilidades para os artesdos. No entanto,
essa ampliagdo exigiria uma pesquisa mais aprofundada sobre cada uma
dessas técnicas e um maior tempo de oficina.

A ajuda com recursos por parte da coordenagdo de turismo e da as-
sociagdo de artesdos da cidade de Uchoa foi de extrema importdncia para
a realizagdo do projeto. Aléem dos materiais necessarios para a realizagdo
dos cortes, coloracdo e unido do material, os equipamentos de protecdo
individual (EPIs) foram indispensdveis, uma vez que os artesdos ainda es-
tavam manipulando uma amostra de latex que continha aménia (Figura
193). Nesse sentido, o suporte financeiro permitiu que a oficina ocorresse da
maneira mais segura possivel.
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Figura 188 a 190: Diferentes prototipos desenvolvidos pelas artesds. Créditos: Autora.
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Figura 191 e 192: Cantil desenvolvido pela artesd Maria Eugénia. Créditos: Autora.

Figura 193: Partici-
pantes utilizando
equipamentos de EPI.
Créditos: Autora.
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8. ProjetoFinal

Apds a segunda visita ao noroeste paulista para a execugdo da
oficing, iniciou-se a proposta final do projeto de produto direcionada es-
pecialmente para a regido. A proposta visa ser um ponto de conexdo entre
produtores e o setor do turismo, que, como j& discutido neste trabalho, pos-
suem muitas oportunidades de colaboracdo. O mercado do latex busca
novas possibilidades para a venda do latex centrifugado, enquanto o setor
do turismo aposta no turismo rural.

Entre todos os protétipos idealizados e testados, a proposta de cantil
apresentada como Protétipo 5 foi a que melhor atendeu aos requisitos de
projeto, além de aproveitar as caracteristicas do material. Para desenvolver
um produto a partir deste prototipo, considerou-se também o retorno dos
artesdos durante a oficina realizada. O protétipo foi inicialmente pensado
para o transporte de cachagas artesanais, bastante difundidas na regido
do noroeste paulista. As caracteristicas de friccdo, elasticidade e permea-
bilidade do latex permitem que o material em contato com o liquido seja
facilmente lavado, ao mesmo tempo que protege a garrafa de vidro contra
impactos.

A oficina e 0 uso do protétipo por mais pessoas demonstraram que
alguns ajustes formais eram necessarios, como a melhor distribuicdo de
carga, um formato que permitisse a visualizagdo do rétulo, a possibilidade
de trocar as partes do prototipo para manutengoes, e ajustes nos dngu-
los e acabamentos dos cortes para melhorar a durabilidade do produto e
evitar rasgos. Outro fator observado durante a oficina foi a forte ligagdo da
comunidade com o Museu de Paleontologia da cidade. O museu foi obser-
vado durante a primeira visita de campo deste trabalho, mas foi no conta-
to com os artes@os que se percebeu o orgulho dos moradores em relagdo
a ele. Boa parte dos frequentadores desse museu sdo criangas de escolas
da regido, e, com essa informagdo, ao invés de criar dois produtos diferen-
tes, optou-se por aperfeicoar um produto com duas linhas distintas: o cantil
linha Cana e o cantil linha Mirim.

O cantil linha Cana é direcionado para o transporte de cachagas
artesanais e distribuido em pontos turisticos da cidade, enquanto o cantil
linha Mirim é direcionado ao Museu de Paleontologia para o transporte de
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garrafinhas d'adgua, voltado ao publico infantil. Para a idealizagdo das li-
nhas, utilizou-se a mesma logica de construgdo do Protétipo 5 utilizado nas
oficinas. No entanto, foi necessario reformular os paineis de conceito para
que atendessem aos respectivos publicos.

8.1  Segundo painel de conceitos

Para a idealizagdo da linha Cantil Mirim, foraom utilizadas referéncias
diversas como formas de dinossauros, a mistura de cores que o material
aceita bem, a temdatica do Museu de Paleontologia da cidade, persona-
gens brasileiros como o Hordcio da Turma da Ménica, os doces caseiros do
noroeste paulista e as garrafinhas infantis com a tematica de dinossauros
(Figura 194).

Diferentemente do Prototipo 5, na Linha Mirim optou-se por uma alca
separada do corpo do cantil, possibilitando ajustes para diferentes tama-
nhos de corpo e evitando acidentes ao utilizar a alga para servir. Esta mo-
dificagdo foi concebida para garantir maior seguranga e versatilidade no

uso do cantil, atendendo melhor ds necessidades do publico infantil.

Figura 194: Painel de conceito da linha Cantil Mirim.
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Para a ideadlizagdo da linha Canag, as duas primeiras referéncias fo-
raom a cor amarelada da cachaga artesanal e a obra “Caipira Picando
Fumo” de Almeida JUnior. A partir dessas referéncias, iniciou-se uma breve
pesquisa visual sobre os rétulos de cachagas artesanais do noroeste pau-
lista. Surpreendentemente, foram encontradas pecas bastante interessan-
tes que faziam uso de cores vibrantes, sem sombrag, elementos da natureza

e a utilizagdo das palavras “caninha” e “aguardente” para se referir & ca-
chaca (Figura 195 a 200).

Figura 195 a 200: R6-
tulo de cachacga da
regido do noroeste
paulista.

Fonte: https://mapa-
dacachaca.com.br/
rotulos-de-cachaca/
cocktail-de-mara-
cuja/

Figura 201 a 203: Capa dos discos do cantor Sérgio Reis. Fonte: https://recantocaipira.com.
br/duplas/sergio_reis/sergio_reis.htmi
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Figura 204: Cartaz idealizado pelo grupo Arado. Fonte: https://arado.mercadoshops.com.br

Essa pesquisa visual levou a uma investigagdo mais aprofundada
sobre o imagindrio caipira brasileiro. Um projeto relevante para essa in-
vestigacdo foi o Arado - Instituto de Pesquisa do Imagindrio Rural Brasileiro,
que tem como objetivo “compreender e divulgar signos de um repertorio
popular por meio de narrativas escritas e visuais”. Projetos idealizados pelo
grupo Arado serviram de inspiragdo (figura 204). Além disso, a pesqui-
sa sobre musica caipira, disseminada pelo grupo de pesquisa através de
playlists tematicas, trouxe & tona as capas de discos de vinil do cantor Sér-
gio Reis, que geralmente possuem uma cor sélida de fundo, com o cantor
em vestes tradicionais ao centro (Figura 201 a 203).

Também foram utilizadas como inspiragdo construcdes em couro,
um material amplamente utilizado no meio rural, para retomar essa tradi-
cdo na linha Cana. Todos estes elementos ajudaram a refor¢gar a conexdo
com o ambiente rural e a autenticidade do produto, garantindo que ele
ressoasse com o publico-alvo de maneira significativa e culturalmente re-
levante (Figura 205).
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Figura 205: Painel de conceito para a linha Cana. Créditos: autora..

8.2 Modelos e fabricagdo de mantas

A partir dos paineis de conceito, foram desenvolvidos os primeiros
modelos volumeétricos em EVA do Cantil, tanto para a linha Mirim quanto
para a linha Cana. A linha Mirim busca evocar um sentimento lddico atra-
vés de formas mais orgdnicas, integrando elementos como a cauda do
dinossauro na alga, sem a preocupacdo de exibir um rétulo. Em contraste,
a linha Cana visa a criagdo de um objeto mais sobrio, caracterizado por
formas regulares e um design mais estruturado (Figura 206).

Um desafio significativo durante o processo de constru¢do foi a re-
producdo das cores idealizadas nos paineis de conceito nas mantas de
|Gtex. Isso se deve oo fato de que a obtengdo das cores desejadas exigiu o
uso de corantes artificiais, visando garantir uma ampla variedade de tons,
ao mesmo tempo em que era necessario controlar precisamente a intensi-
dade de cada cor.

Para superar esse desafio, foram realizados cdlculos meticulosos
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para determinar a quantidade exata de corante necessdrio para cada
tonalidade, levando em consideracgdo a drea da manta de |Iatex e a pro-
porcdo adequada de corante para a quantidade de latex utilizada (Tabela
4). Essa abordagem permitiu a reprodugdo fiel das tonalidades imagina-
das nos paineis de conceito, assegurando a coeréncia visual e estética dos
produtos finais. Na tabela a seguir estd disponivel a relagdo da quantidade
de |Gtex e corante por centimetro quadrado para as mantas utilizadas no
prototipo final.

Concentragio do pigmento Aroa toste Area’ Area2
150em2 (BO0ml) 1200em2 (400mi) 750em? (250mil)
100% & gotas 40 gotas 25 gotas
BO% 4 gotas 32 gotas 20 gotas
BO% 2.8 gotas 20 gotas 1285 gotas
20% 1 gota B gotas b gotas
0% 0.5 gotas A gotas 25 gotas

Area teste: 150cm2 (50mi)

0,2 4 05 [gotas)

:
E’

0,49,80,9 0,25, 4,05 (gotas)
52,0,34, 38 25,0, 2,2 (gotas)
52,0, 34, 38 2,25,0,2 [gotas)
0,77, 81,30 0,4, 4,2 (gotas)

94, 0, 43, B5 5, 0,25, 3 (gotas

100, 28, 0, 56 5,2, 0,25 (gotas)

Figura 61 Evolugdo do prototipo de embalagens para doces.
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As mantas de |atex precisam de no minimo dois dias para secagem,
sendo que uma semana é um periodo ideal para que a manta ndo fique
pegajosa ao toque. Apds quatro dias de secagem, o resultado obtido foi
ilustrado na Figura 212. Os tons ficaram um pouco mais escuros do que o
esperado, indicando que a proporgdo de |atex e pigmentos deve ser ajus-
tada, com uma menor quantidade de pigmento para a quantidade de
|Gtex utilizada.

Gragas a intensa experimentagdo realizada ao longo deste trabalho,
algumas mantas puderam ser reutilizadas, contornando a divergéncia de
cores observada ao longo do processo. As combinagdes apresentadas nas
figuras 213 a 219 correspondem, respectivamente, d linha Cana e d linha
Mirim.

Com as mantas em maos, deu-se inicio aos testes do modelo diretamente
no material. Até entdo, a concepgdo dos produtos era realizada em folhas
de EVA, sendo necessdario testar o comportamento do modelo na borracha.
No primeiro teste (Figura 220), surgiram problemas de distribui¢cdo de peso,
fazendo com que a garrafa pendesse ao ser servida. Foram necessarios
mMais alguns testes com outros modelos para contornar o problema da dis-
tribuicdo de peso.

A primeira solugdo considerada foi trocar a posi¢cdo da alga maior
para que o corte do cantil ndo fosse tdo acentuado. No entanto, essa troca
ndo solucionou o problema e fez com que a garrafa pendesse ainda mais
(Figuro 220 a 222). Percebeu-se, entdo, a necessidade de uma compensa-
¢do na alga, ou seja, uma construcdo que oferecesse apoio Na parte infe-
rior da garrafa.

Diante desse problema, algumas decisdes foram tomadas em rela-
cdo 0o projeto. A primeira foi que talvez ndo fosse possivel mostrar o rotulo
da garrafa, pois o material cobriria boa parte do produto. A segunda de-
cis@o, por questdes de tempo de projeto, foi a impossibilidade de produzir
duas linhas conforme inicialmente idealizadas. Assim, decidiu-se adotar
apenas uma das linhas e focar na funcionalidade do prototipo.
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Figura 209 a 212: Experimentos com cores para chegar no tom exato da paleta. Créditos:
Autora

Figura 213 a 219: Diferentes combinagdes de cores com as mantas disponiveis. Créditos:
Autora.
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Figura 220 a 222: Teste funcional do primeiro protétipo da linha cana. Créditos: Autora.

8.3 Recorte do projeto final

A escolha da linha de desenvolvimento levou em consideragdo a
oficina realizada na cidade de Uchda, buscando apresentar uma propos-
ta condizente com o contexto da comunidade. Durante as discussdes na
oficing, foi ressaltada a importancia do Museu de Paleontologia para a
cidade e a possibilidade de criar objetos de borracha com a tematica de
dinossauros. Segundo o site oficial do museu:

“A colegdo do Museu de Paleontologia Pedro Candolo foi iniciada
por Pedro Candolo (1919-2010), torneiro mecdanico morador de Uchda, que
tinha como hobby coletar fésseis nos municipios de Ibird, Uchda e Cedrall.
Junto com Gaspar Candolo, Roberto de Brito, Pedro Gallo, Vasco Bertelli e
Luiz Galbiatti, fez buscas entre 1960 e 1990, descobrindo dezenas de fosseis.
Na década de 1990, o grupo teve o apoio cientifico do paleontdlogo Dr. Luiz
Dino Vizoto.” (Figura 223)

Atualmente, o Museu conta com cerca de 600 objetos, incluindo pe-
gadas, coprolitos, restos de invertebrados, peixes, anfibios, tartarugas, cro-
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codiliformes e dinossauros. A pesquisa sobre as midias sociais do museu
revelou que ele € um polo de atividades culturais na cidade, apresentando
uma oportunidade para que o projeto beneficiasse o territdrio fomentan-
do redes criativas, como a oficina realizada pela artesd Maria Eugénia que
também participou da oficina de construgdo em borracha j& mencionada
neste trabalho (Figura 224).

Em 2023, Uchdag, juntamente com outras cidades que possuem sitios
arqueoldgicos, foi incluida na Trilha dos Dinossauros, uma expedi¢cdo pelo
Estado de S&o Paulo criada por Luiz Eduardo Anelli, paleontdlogo e professor
do Instituto de Geociéncias (IGc) da USP, com o objetivo de difundir e popu-
larizar o patriménio cientifico e cultural pré-histérico brasileiro (Figuras 225
e 226).

Dada a importdncia cultural do museu para a cidade, decidiu-se
seguir com a proposta da linha Cantil Mirim para o desenvolvimento do
projeto final, com o objetivo de trazer novas perspectivas sobre as mantas
de |atex para as criangcas e conectar a experiéncia com a historia e cultura
locais.

Figura 223: Grupo de formagdo do Museu Pedro Candolo. Fonte: https://www.dinosdeu-
choa.com.br
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Figura 224: Divulgagdo de evento no Museu  Figura 225: Place da trilha dos dinossauros
Pedro Candolo. Fonte: Rede Social do Museu. em Uchéda. Fonte: Rede Social do Museul.
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Figura 226: Mapa da trilha dos dinossauros. Fonte: Jornal USP.
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8.4 Desenvolvimento do Protdtipo de Produtos Souvenir

Inicialmente, foram criados modelos volumétricos em EVA, levando
em consideracdo os requisitos do projeto e a construgdo sem costura ou
cola, adequando o objeto ao publico infantil e permitindo que ele fosse um
jogo montavel, incentivando a experiéncia tatil com o material. O desenho
foi dividido em trés partes: corpo, cauda e cabeca do dinossauro, conecta-
das por meio de botdes ou encaixes (Figura 227 a 238).

Posteriormente, foram desenvolvidos protétipos volumeétricos para
definir os tamanhos dos encaixes (Figuro 227 a 238) e, em seguida, foi re-
alizado um teste em borracha para garantir a funcionalidade do protoétipo
(Figura 227 a 238).

Com o protétipo funcional em mdos, iniciou-se a produgdo das fa-
cas de corte, optando-se pelo corte a laser para um melhor acabamento.
Foram desenvolvidas trés facas diferentes, com a mesma estrutura base
de corpo, cabeca e cauda, permitindo a criagdo de novas combinagdes de
produtos montaveis.

Apobs o corte das mantas, foi necessario realizar uma limpeza, pois a
cortadora a laser deixa um aspecto melequento na borracha ndo vulcani-
zada. A limpeza envolveu colocar as pegas em contato com pd de gesso e
depois lava-las com dgua. Em seguida, foi instalado um botdo de pressdo
para unir todas as trés partes do prototipo, resultando em dois modelos de
souvenirs projetados para o Museu de Paleontologia Pedro Candolo (Figura
239 a 242). A ideia & que os kits possam ser vendidos no museu, permitindo
que as criangas escolham e montem seu proprio cantil.
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Figuras 227 a 238. Desenvolvimento do pro-
tétipo final. Linha Cantil Mirim.
Créditos: Autora.




Figura 239: Protétipo final. Créditos: Autora
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Figura 240: Prototipo final. Créditos: Autora

{

o final. Créditos: Autora tétib'or final. Créditos: Autora
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Consideracodes finais

O projeto, desenvolvido a partir do material Itex e focado na iden-
tidade cultural do territorio, enfrentou dois grandes desafios. Em certos
momentos, as limitacdes do material precisavam ser contornadas, e em
outros, era necessario criar produtos que valorizassem o territorio. Esse
equilibrio foi amplamente demonstrado neste relatdrio, com indmeros pro-
totipos desenvolvidos. Cada vez que iniciava um prototipo, acreditava que
ele seria o projeto final, mas sempre surgia algum ponto que ndo podia ser
negligenciado, seja por questdes materiais, seja por questdes da identida-
de territorial.

Além disso, o Iatex ndo € um material comum de se aprender a ma-
nusear na graduagdo. A curva de aprendizado proporcionada pela inicio-
cdo cientifica foi extremnamente necessaria e poderia ter sido estendida,
dado o numero de experimentos possiveis com o |latex.

Projetar com a intencdo de valorizar o territorio foi particularmente interes-
sante, especialmente quando desenvolvi uma bolsa de Iatex. Ao mostrar a
bolsa para conhecidos, muitas pessoas demonstraram interesse em com-
pra-la, o que me levou a considerar a continuidade deste TCC com foco no
desenvolvimento de uma bolsa. No entanto, senti um incémodo, pois per-
cebi que estava desenhando para um publico e com um objetivo que ndo
pertenciom a esta pesquisa. A bolsa tinha um apelo estético e de fetiche
Mmuito evidentes, mas carecia de uma conexdo com a identidade local.

Houve momentos em que precisei focar no desenvolvimento de ob-
jetos que fizessem sentido para os visitantes do museu e para a comunida-
de local. Esse impasse foi fundamental para me lembrar das minhas inten-
cOes com este projeto e com a pesquisa académica em geral: o desejo de
que o design sirva a sociedade, e ndo apenas meus objetivos pessoais.

E crucial delinear quais aspectos de sustentabilidade foram abor-
dados neste projeto e identificar aqueles que, embora relevantes, exigiram
uma ampliagcdo do escopo g, consequentemente, mais tempo para um
aprofundamento adequado. Esta pesquisa levou em consideracdo uma
proposta de projeto conectado ¢ identidade territorial da cidade de Uchda
pertencente a regido do noroeste paulista e a possibilidade do papel de
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articulagdo do designer dentro de uma cadeia produtiva. Além disso, exis-
tem muitos outros aspectos do projeto sustentdvel levantados por Manzini
e Vezzoli no livro projeto de produtos e servigos sustentdveis que poderiam
ter sido considerados neste trabalho. Este recorte foi feito pois o [atex da
regido do do noroeste paulista possui suas limitagdes. Embora as pesqui-
sas apresentadas neste estudo indicam uma perspectiva promissora, o
material atualmente contém amaonia, o que representa um risco a sadde
dos trabalhadores envolvidos em sua manipulacdo. Além disso, apesar do
|Gtex possuir um elevado potencial de transformacdo e ser biodegraddvel,
o Brasil ainda ndo dispde de uma infraestrutura adequada para a recicla-
gem desse material (Recicla Sampa, 2022).

Além das questdes relacionadas ao material, existem varios aspectos
de projeto que poderiam ter sido explorados, como um estudo mais apro-
fundado sobre a coloragdo natural do Iatex e a andlise completa do ciclo
de vida do produto, visando o aproveitamento integral da cadeia de pro-
dugao (Manzini, 2008). Esses s&o alguns dos campos do design sustentavel
que ndo foram abordados neste estudo, mas que representam potenciais
extensodes futuras.

Outra consideragdo relevante € a necessidade de orgdos publicos
que facilitem a comunicagdo entre designers e comunidades locais. Du-
rante o desenvolvimento deste trabalho, houve um esforco para evitar a
dominagdo de grupos; contudo, mesmo com as melhores intengodes, é fun-
damental garantir a preservagdo dos direitos e territorios, especialmente
de grupos vulnerdveis. Este projeto foi idealizado para a regido do noroeste
paulista, onde o tipo de cultivo difere do extrativismo praticado na Amazo-
nia. Frequentemente, quando deixadas d mercé do mercado, de interesses
pessoais ou de grandes corporagdes, as comunidades tradicionais tém
seus direitos comprometidos. Portanto, & imperativo que um 6rgdo publico
organize e coordene essas iniciativas em nivel nacional.
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12. Apéndices

12.1 Entrevistas
Silvia - Artesad presidente da organizagéo uchoense de artesdos

[Nataly]

Olg, Silvia, meu nome é Nataly, estou no Ultimo ano de design e estou fa-
zendo meu trabalho de conclusdo de curso sobre o Iatex e nessa conversa
eu gostaria de saber um pouco mais sobre como acontecem os eventos
com artesdos da cidade de Uchoa. HG quanto tempo vocé tem trabalhao-
do com artesanato, quais sdo os tipos de artesanato que vocé faz e como
funciona a organizagdo de artesanato da cidade de Uchoa.

[silvia]

Ja faz tempo que eu faco pegas em artesanato, eu sou engenheira civil da
prefeitura e chefe da vigildncia sanitdria, mas em outros periodos a gente
faz artesanato também. Eu trabalho com MDF, resina e também utilizo as
sementes da seringueira para fazer mandalas. Com o [dtex mesmo eu nun-
ca fiz trabalhos. Eu j& pesquisei e vi que Nno Acre e na Amazdnia tem mulhe-
res que fazem artesanato com latex, fazendo jogo americano, mas eu Ndo
tenho esse contato. Eu j& fiz cursos de artesanato pelo SENAI e j& perguntei
por cursos sobre Iatex, mas ndo tinha nem aqui na cidade e nem em outras
cidades, porque a gente ndo tem a técnica. Aqui na cidade cada artesdo
tem um quiosque para venda dos produtos e é dai que nasce a organiza-
cdo uchoense dos artesdos. Como a organizagdo é relativamente nova,
estamos com planos de fazer eventos uma vez a cada més para estimular
O movimento entre os quiosques. Quanto a matéria prima que vocé estd
pesquisando, ninguém aqui trabalha, mas eu acho muito interessante, in-
clusive j& pedimos um curso referente a isso Nno SENAR.

[Nataly]
Essa é a ideia do projeto, poder articular o SENAR, SEBRAE e empreendedo-
res ligados ao turismo, seja a comunidade artesd ou donos de restaurantes
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e pousadas.

[silvia]

O SENAR e o SEBRAE tem bastante cursos. Eu fago os de artesanato e o de
culindria. Aqui o sindicato rural faz a solicitagdo dos cursos e ai a gente faz
O curso. Os cursos podem ser feitos em casa e também presencial. O Ul-
timo curso foi bijuteria em sementes. Eu ja fiz também um curso online de
biojoias. No Amazonas e no Acre eles fazem uns trabalhos lindos, mas eu
ndo sei essa técnica.

[Nataly]
Qual o contato que vocé tem com o turismo local? Vocé j& ouviu falar do
turismo rural? Quais sdo as principais atracgdes turisticas da cidade?

[silvia]

O proprio sindicato rural ja ofereceu curso de turismo rural, mas eu ndo fiz.
Eu fago parte do COMTUR, e o que estamos buscando agora é fazer um
roteiro turistico. A pessoa sai de um certo local, passa no museu de pa-
leontologia, toma café no Café colonial, passa no museu do carnaval, no
quiosque dos artesdos e depois almoga no pesqueiro da cidade. Estamos
tentando programar esse roteiro.

[Nataly]
Se fosse do interesse das partes de fazer oficinas com o Iatex, como nos
poderiomos organizar?

[silvia]

N6s temos uma varanda grande para realizar esse tipo de oficinas. Pode-
mos também ver com o sindicato, no local onde fazemos os demais cur-
sos. Talvez teria que arranjar os recursos, mas o pessoal para participar da
oficina nés teriamos. £ de grande valia, uma coisa nova para gente, € muito
bem vindo.

[Nataly]
Quais s@o os tipos de artesanato que costumam ter na aldeia dos arte-
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sAos?

[silvia]

Eu trabalho com MDF, caixas, placas, colares, tergos, mandalas. Eu trabalho
também com dinossauros devido ao museu de paleontologia. Tem uma
outra artesd@ que trabalha com tecido, ela faz bolsas, toalhas, chapéus. A
filna dela faz pinturas em latas e cabagas. Tem outro quiosque que faz car-
rinhos, tratores, caminhdes de brinquedo com madeira reciclada. Temos
também uma artesd que faz tudo com argila. Aléem disso, temos um quios-
que que trabalha com biscuit e tricd.

[Nataly]

O objetivo desse trabalho & pensar em possiveis ligagdes entre o turismo e
o material Iatex, ainda ndo temos uma proposta fechada, pode ser desde
oficinas para artesdos, mapa de pontos turisticos ou até um objeto de bor-
racha para venda. A ideia é utilizar um material j& disponivel na regido para

promover o turismo.

[silvia]

Interessante, o IGtex nGo € somente para fazer pneus né. As pessoas acham
que a seringueira é pra fazer pneu de carro, mas ndo é so isso. O que vocé
precisar € s6 entrar em contato. E uma coisa que eu tenho interesse, o arte-

sanato que o pessoal faz no Acre e na Amazdnia € muito interessante.

Leonardo - Coordenador de turismo da cidade de Uchoa

[Nataly]

Obrigada por concordar em fazer essa entrevista, ela serd muito Gtil para o
meu trabalho de conclusdo de curso. O trabalho gira em torno do Iatex da
regido do noroeste paulista e das possiveis conexdes desse material com
o turismo local. Primeiramente eu gostaria que vocé me contasse por cima
sobre o turismo da cidade de Uchoa.

[Leonardo]
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A cidade de Uchoa & um MIT - Municipio de Interesse Turistico -, ou sejq,

um deputado propde junto a assembleia legislativa um projeto turistico. O
distrito de Engenheiro Schmidt estd tentando entrar para o MIT. Os muni-
cipios que sdo MIT recebem um recurso anual para promogdo do turismo
na regido. A aldeia do artesdo da cidade de Uchoa foi reformada com esse
recurso. Ainda estamos no inicio e Nosso maior potencial € o turismo cul-
tural, diferente de outras cidades da regido que tem o turismo de dguas,
como Olimpia por exemplo.

[Nataly]
Como se configura o turismo rural na regido?

[Leonardo]

O turismo rural &€ um turismo do campo, as pessoas podem ir até o um café
e desfrutar de comidas tipicas rurais feitas no fogdo a lenha, tem maior
contato com a natureza, podem fazer trilha. Na cidade de Urdnia os turistas
podem fazer a colheita do morango com cestas que elas adquirem dire-
to na plantagdo. A cidade de Vinhedo também tem algo similar, mas com
uvas.

[Nataly]
Vocé conhece alguma atragdo do turismo rural que esteja ligada as serin-
gueiras?

[Leonardo]
De seringueira ndo conhego.

[Nataly]
Quais s¢o os perfis de turistas que vocé j& notou na cidade de Uchoa?

[Leonardo]

Por conta dos museus de paleontologia e museu do carnaval o perfil geral-
mente é de escolas da regidio. Mas fora isso o turismo é feito por pessoas
de meia idade e pessoas idosas.
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[Nataly]
Como é feito o contato da prefeitura com a populacdo de Uchoa sobre a
tematica do turismo? Vocés tém reunides periddicas?

[Leonardo]

A prefeitura faz eventos mensais na aldeia dos artesdos. Todo més tem um
show para a populagdo. Temos também o COMTUR - Conselho Municipal
de Turismo - que é aberto a populagdo e conta com um representante de
cada entidade: artesdos, o sindicato, a administragdo dos museus.

[Nataly]
Vocés tém apoio de outras instituicdes para desenvolver o turismo local?

[Leonardo]

Temos o apoio do SEBRAE e do SENAR que disponibiliza varios cursos, inclusi-
ve sobre o0 manejo da seringueira. Inclusive no artesanato local os artesdos
utilizam as sementes da Seringueirag, o [adtex eu nunca vi.

[Nataly]
Quais seriam os requisitos para a realizagdo de oficinas em conjunto com
os artesdos caso haja interesse de todas as partes envolvidas?

[Leonardo]

A gente estd de bragos abertos, podemos conversar com alguns artesdos
e conseguir um espacgo. Temos também o contato do sindicato rural que
pode disponibilizar o espago ou até mesmo cursos dentro da drea.

Rosilda - Dona do restaurante Comidaria Mineira no distrito Engenheiro
Schmidt

[Nataly]

Obrigada por concordar em fazer essa entrevista, ela serd muito Gtil para
0 meu trabalho de conclusdo de curso. Primeiro eu queria saber um pouco
da histéria do seu restaurante aqui no noroeste paulista.
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[Rosilda]

Eu sou mineirg, minha mde & de Uberabag, e aos 14 anos nds mudamos
para Rio Preto. S6 que o costume de fazer comida mineira esteve sempre
presente em nossa familia. E sempre teve a vontade de continuar essa
tradigcdo, até que um dia meu filho ofereceu investir nessa ideia e comega-
Mos a procurar lugares para fazer o restaurante. Quem cozinha agqui sou eu
e minha mde, & a nossa cultura. Minha mée tem 80 anos e continua cozi-
nhando. Nos levantamos das 2h da manhd& para comecar a cozinhar, aqui
nos temos a proposta de trazer a comida da roga mineira feita no fogdo a
lenha. Existe toda uma técnica que hoje é dificil de encontrar. Estamos com
o restaurante aberto hd 5 anos.

[Nataly]
Quais s@o os produtos que vocé vende aqui no restaurante para os turis-

tas?

[Rosilda]
Geralmente comida para levar: pdes, doce de leite e queijo.

[Nataly]
Quais sdo os tipos de turistas que vocés atendem aqui?

[Rosilda]

Tem gente de todos os tipos, tem gente de Aragatubag, de SGo Paulo, vem
bastante gente de fora. Eles ficam sabendo sobre o restaurante pelas mi-
dias. Quem cuida disso € meu filho. N6s trazemos a tradigdo de familig,
minha avé ensinou para a minhas mde que depois também me ensinoul.

[Nataly]
Como voceés ficam sabendo sobre noticias relacionadas ao turismo da
regido?

[Rosilda]
Nos acompanhamos pelo SENAR, no Ultimo ano eu fiz o curso de turismo
rural oferecido por eles. A loja de comidas de minas que fica exposta aos
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domingos foi inclusive uma recomendacdo do SENAR.

[Nataly]
Como foi fazer o curso do SENAR?

[Rosilda]

Eles comecaram o curso na pandemia e uma amiga minha fez e me reco-
mendou. SGo muitos cursos, fiz inclusive um curso de plantagdes como a
planta¢cdo de banana da terra.

[Nataly]

Voceé ja ouviu falar sobre o Iatex? Qual seu contato com as plantacdes?
Quem fornece leite aqui para o restaurante tem também uma plantagdo
de Seringueiras e ela comenta. Sinto que € uma coisa da regido, ja foi mui-
to mais ativo, acho que a mdo de obra para fazer a sangria & dificil. Por
exemplo, essa fornecedora que eu conhego é a mesma que faz os proce-
dimentos de tirar o Iatex das arvores. Hoje ninguém quer trabalhar na terra,
eu sinto que tem uma dificuldade muito grande da pessoa querer fazer.
Mas o Iatex eu ndo sei como ele poderia ser utilizado, qualquer informacgdo
que vocé tiver vai ser bem vinda.

[Nataly]
Eu fiz alguns experimento com o |atex e queria que vocé desse uma olhada

[Rosilda]

E bem diferente do Iatex que cai do caminhdo na rodovia. Uma possibili-
dade de tingimento é a propria clitdria que te mostrei, essa planta cresce
muito rapido e fica com uma coloragdo roxa.

[Nataly]

Ainda n&o sabemos qual serd o resultado desse trabalho, primeiro estamos
entendendo as possibilidades de conexdo entre produtores e pessoads inte-
ressadas em mexer com o latex.

[Rosilda]
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Imagino que o cheiro seja uma questdo, tem um cheiro muito forte de
amonia. Eu acho que € uma oportunidade usar o ponto do restaurante
para venda. Tem uma conhecida que vende rosa do deserto na internet, e
colocar aqui no restaurante € um investimento baixo para esses vendedo-
res. Podemos viabilizar através da prefeitura, temos espagos que poderiam
ser utilizados.
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Avaliacao da oficina

criando artefatos para fortalecer aidentidade territorial -
o potencial do latex de borracha natural no Noroeste Paulista

0 que voce achou da sua experiéncia hoje?

1 -ruim 2 3 4 5 6 7 8 9 10 -otima

Algum comentario ou sugestao?

O latex ¢é algo que voceé considera interessante para usar em seus produtos futuros?

Porque?

1-Sim

Quao facil foi realizar os experimentos de hoje?

1 -dificil 2 3 4 5 6 7 8 9 10 -facil

Qual foi a parte mais facil e a parte mais dificil?
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\O E RECONSTRUGAO

De onde vem o latex?

O latex é um liquido leitoso extraido da arvore hevea brasiliensis, uma
espécie originaria da Amazonia mas que hoje esta presente em varios
polos do Brasil e do mundo.

Depois de coletado o latex passa por um processo de beneficiamento
e pode no futuro virar diferentes produtos do nosso dia a dia, como
luvas, chupetas, baldes, preservativos etc.

borracha mais sustentavel?

Projetos como Dr. Borracha; Flavia Amadeu e Seringd sao
alguns exemplos de como a borracha natural pode ser
utilizada de forma mais sustentavel.




Manual de construcao do cantil

Etapa 1. mistura do latex

Em uma superficie de 30cm de
largura por 40 cm de comprimento
despeje a mistura tentando nao
fazer bolhas.

Misture 500ml de latex pré
vulcanizado com seu pigmento de
preferéncia em um recipiente.

Aguarde o latex secar por pelo menos 2 dias.

Importante!

Nunca esqueca dos seus
equipamentos de seguranca.
O latex pode conter aménia;
Utilize mascara e 6culos de
protecao.
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Etapa 2: corte e penrt

Utilize o cortador rotativo ou um
estilete de precisdo para para
fazer os cortes nas marcacoes.

cantil do norc

Imprima o molde
do Noroeste Pauli
colar o molde na st
as marcagoes.
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uracgao Etapa 3. costura

Faca as marcagdes de cortes e furos A costura do material de
da pega com uma caneta. O cédigo assemelha a costura de couro.
QR nesta pagina da acesso ao molde Utilize duas agulhas e uma linha
do Cantil para cachaga do Noroeste encerada para unir as mantas de
Paulista ja com todas as marcagdes. |atex através dos furos.

Assista ao video
tutorial do da

construcao
Utilize o furador para fazer o furo nas Costure a manta fazendo um movimento de

marcagdes da peca. zig zag com as duas agulhas.

este paulista cuidados com a sua peca
ara fazer o Cantil de borracha
sta. Depois de imprimir é s6

1a folha de latex ja seca e seguir

Depois de pronta pode ser que sua peca fique com aspecto
ressecado com o tempo. Uma solucdo é preparar uma cera
com 6leos essenciais para hidrata-la de vez em quando.



